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- Dz - średnica zewnętrzna

OBJAŚNIENIE OZNACZEŃ

- Dw - śrenica wewnętrzna
- Do - średnica w osi

UśYTYCH DO WYMIAROWANIA SPIRALI:

1:50
Widok ogólny
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Beton:  B35   V = 5,5 m3

Stal zbroj.:  AIIIN   G = 955 kg

UWAGI:
 1. Technologia palowania powinna zabezpieczać grunt przed nawodnieniem.
 2. Pręty dystansowe nr 5 spawać do prętów głównych spoiną
    dwustronną przy pierścieniach nr 4 po 4szt w przekroju.
 3. Zwoje spirali nr 2 spawać do prętów nr 1 (25% styków).
 4. Pierścienie nr 3 wzmocnić prętami nr 4.
 5. Do pierścieni nr 3 przyspawać wszystkie pręty nr 1.
 6. Na końcach prętów nr 1 (spód pala) przyspawać krzyŜowo
    płaskowniki nr I i II oraz blachę nr III.
 7. Zestawienie stali nie obejmuje zakładów prętów
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Rura Ø101.6/4.0

pręty dystansowe nr5 
spawać do prętów

głównych nr1 spoiną dwustronną
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Szczegół A

Szczegół B
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Rura Ø121.0/4.0
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B-B

Rura Ø121.0/4.0

Zestawienia obejmują 1 pal.

Wykonać 24 sztuk pali


