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ROBOTY ZIEMNE
1.WSEP

1.1 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwiazanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczeniem
podioza gruntowego.

2. SPRZET

Wykonawca przystgpujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé
si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawionym lemieszem; Inzynier moze dopuscic
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharek z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzgt nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu
podioza.

3.WYKONANIE ROBOT
3.1 Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania 1 zaggszczenia
podioza bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwiazanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowaniu i zaggszczeniu podtoza nie
moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej
warstwy nawierzchni.

3.2 Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktoérym
prowadzone sa roboty 1 do trudnosci jego odspojenia. Koryto mozna wykonac r¢cznie, gdy
jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w
przypadku robdt o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez
InZyniera.

3.3 Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzic, czy istniejace
rz¢dne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rz¢dnych podtoza.
Zaleca sig, aby rzgdne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz
projektowane rzgdne podtoza. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do



jego zageszczania. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac do osiagnigcia wskaznika
zaggszczenia nie mniejszego od podanych w tablicyl. Wskaznik zaggszczenia nalezy okresli¢
zgodnie z BN-77/8931-12(5)

Minimalna wartos¢ Is dla:

Strefa korpusu Innych drog
Autostrad i | Ruch ciezki i Ruch
drog bardzo mniejszy od
ekspresowych ciezki cigzkiego
Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na glebokos¢ od 20 do 50 cm od 1,00 1,00 0,97
powierzchni podtoza

Wilgotno$¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ roéwna wilgotnosci optymalne;j
z tolerancja od 20% do +10%.

3.3 Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanie i zaggszczenie podloza

Podltoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi
przerwa w robotach i Wykonaweca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw
nawierzchni , to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli
wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
4.1 Szeroko$¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos$¢ koryta 1 profilowanego podtoza nie moze sig r6zni¢ od szerokosci projektowanej o
wigcej niz +10 cm 1 -5 cm.
4.2. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy Mierzyc 4-metrowa tata
zgodnie z norma BN-68/8931-04(4)

Nieré6wnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata zgodnie z dokumentacja projektowa
z tolerancja + 0,5 %

4.3 Zageszczenie koryta (profilowanego podioza)



Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12(5).
Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ poréwnanie warto§ci modutow
odksztatcenia , to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztalcenia ,
okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02(3) nie powinna by¢ wigksza od 2,2. Wilgotnos¢
w czasie zaggszczenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17(2).Wilgotnosc gruntu podloza
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10 %

4.4 Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta(profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wskazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie do gigbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne
zageszczenie . Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

5.0DBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami
Technicznymi i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 4 daty wyniki pozytywne.

6. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne . Badania. Oznaczenie wilgotnosci.

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obciazenie ptyta

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe . Pomiar rowno$ci nawierzchni pantografem i
tata

5. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.



