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PROFILOWANIE | ZAGESZCZANIE PODEOZA

1. CZESC OGOLNA
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaefihhicznej (SST)sswymagania dotycge
wykonania i odbioru robo6t zwranych z wykonywaniem profilowania i zmgczaniem podia
gruntowego przy przebudowie przepustu na ulicyolipj w Gtoskowie (DP 2837W)
1.2.Zakres stosowania SST
Zakres stosowania SST jest zgodny z ustaleniamagmi w OST D-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.2 i obejmuje przygotowanie orazesagzenie podica gruntowego.
1.3.Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét zaanych z
wykonaniem profilowania i zagzczania podia przeznaczonego do uenia konstrukcji nawierzchni
przy przebudowie przepustu na ulicy Lipowej w Gimsie (DP 2837W)
1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe gs zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST D-00.00.00 ,Wymaganiabg” pkt 1.4.
1.5.0g6lne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotysee robot podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie™.5.

2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
BUDOWLANYCH

Nie wystpuja.
3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT
BUDOWLANYCH
3.1.0g6Ine wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 3

3.2.Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przyspujacy do wykonania profilowania i zagzczania podia powinien

wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z éhie ustawianym lemieszem;zynier Kontraktu
moze dopyci¢ wykonanie profilowania podia z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyg.

Stosowany spet nie mae spowodowa niekorzystnego wplywu na wdeiwosci gruntu
podiaza.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.09g06Ine wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-00.00.00 ,Wymaganialra pkt

4.2.Srodki transportu

Przy ruchu po drogach publicznystodki transportu powinny spehdiavymagania podane w
OST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.9.i 4..

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.0g0Ine zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-00®ONVymagania ogdlne” pkt 5.

5.2.Warunki przyst apienia do robét
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Wykonawca powinien przygtic do wykonania profilowania i zagzczenia podim
bezpdrednio przed rozpoeziem robd6t zwizanych z wykonaniem warstw nawierzchni. \WirEejsze
przysgpienie do wykonania profilowania i zeggczania podim jest maliwe wylacznie za zgogl
Inzyniera Kontraktu, w korzystnych warunkach atmoséenych.

Po wyprofilowanym i zagszczonym podiku nie mae odbywé sie ruch budowlany nie
zwigzany bezpgrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3.Profilowanie i zaggszczanie podiaa

Paliki lub szpilki przeznaczone do wykonania dmfiania podidga naley ustawia& w osi drogi
i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposélakceptowany przez hyniera Kontraktu.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno utheiaé nachgniccie sznurkéw lub linek do wytyczenia
rob6t w odsgpach nie wgkszych nk co 10 metréw.

Przed przyspieniem do profilowania podie powinno by oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszcze

Po oczyszczeniu powierzchni pogdo naley sprawdzé, czy istniejce rzdne terenu
umazliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanychedmych podiga. Zaleca si aby rzdne
terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 wyvsze nk projektowane rgdne podidga.

Jeeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wysuja zanienia poziomu w podia
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powiniggukhni podiaze na gtbokas¢ zaakceptowan
przez Irzyniera Kontraktu, dowig dodatkowy grunt spetnigty wymagania obowkujace dla gérnej
strefy korpusu, w iléci koniecznej do uzyskania wymaganyckdzych wysokéciowych i zagsci¢
warstwe do uzyskania wartgi wskaznika zagszczenia, okrdonych w tablicy 1.

Do profilowania podiga naley stosowd rowniarki. Rodzaj spktu, a w szczegdlrigi jego
moc naley dostosowé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzonersboty. Sciety grunt powinien by
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny spogébkceptowany przez4yniera Kontraktu.

Bezparednio po profilowaniu podi@a naley przystpi¢ do jego zagszczania. Zagszczanie
podiaza naley kontynuowg do osigniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od podanego w
tablicy 1. Wskanik zag:szczenia naley okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Tablica 1. Minimalne wartei wskanika zagszczenia podiea (Is)

Minimalna wartdgc¢ Is dla:
Strefa
korpusu Nawierzchnia jezdni, poszerze Nawierzchnia wjazdéw, chodnikow i
zatok autobusowych ciagu
pieszo-rowerowego

Gorna warstwa o grulioi 20 cm 1,00 1,00

Na gkbokasci od 20 do 50 cm od

powierzchni podiga 1,00 0,97

Wilgotnas¢ gruntu podiéa podczas zagzczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10%.

5.4.Utrzymanie wyprofilowanego i zagszczonego podiza

Podtaze po wyprofilowaniu i zagszczeniu powinno kyutrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zweanych z profilowaniem i zggzczeniem podia nasipi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przyst natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpieczyodtaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad praekozenie folii
lub w inny sposéb zaakceptowany przezyhiera Kontraktu.

Jezeli wyprofilowane i zagszczone podiee ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy ména przysipi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podia Inzynier Kontraktu oceni jego stan i ewentualnie zaleykonanie
niezkednych napraw. Jeli zawilgocenie nasgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napgaw
wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLAN  YCH

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakdci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogoiplet’6.

6.2.Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i zsgczenia
koryta i wyprofilowanego podi@a podaje tablica 2.
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Tablica 2. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wyprofilowanego podia
Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna czstotliwos¢
i pomiaréw Bada i pomiarow
1 Szerokéc koryta 10 razy na 1 km
2 Rownd¢ podiuizna co 20 m na kalym pasie ruchu
3 Rownd¢ poprzeczna 10razy na 1 km
4 Spadki poprzeczrie 10 razy na 1 km
5 Rzdne wysokéciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krgaziach
6 Uksztaltovya*r)ne oSt w €0 100 m w osi jezdni i na jej krgadziach
planie
Zagsszczenie, wilgotng | W 2 punktach na dziennej dziaice roboczej, leczzeeiziej nk raz ng
7 gruntu podiga 600 n?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksate@nia osi w planie naly wykona w
punktach gtownych tukéw poziomych

6.2.2. Szerokd¢ profilowanego podiza (koryta)

Szeroké¢ profilowanego podiza (koryta) nie mee r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o
wigcej nz +10 cm i -5 cm.
6.2.3. Rowna¢ profilowanego podtza (koryta)

Nieréwndci podtuzne profilowanego podi@ (koryta) naley mierzy¢ 4-metrovy tata zgodnie z
normy BN-68/8931-04.

Nieréwndci poprzeczne naly mierzy¢ 4-metrove tata.

Nieréwndci nie mog przekracz& 20 mm.
6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne profilowanego pogto(koryta) powinny b§ zgodne z dokumentagi
projektow z tolerancy + 0,5%.
6.2.5. Rzgdne wysokéciowe

R&nice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi wyprofilowanego podima (koryta) i rednymi
projektowanymi nie powinny przekragzal cm, -2 cm.
6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

Os w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ccegj niz + 5.
6.2.7. Zagszczenie profilowanego podia (koryta)

Wskanik zagszczenia wyprofilowanego podia (koryta) okrélony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by mniejszy od podanego w tablicy 1.

Wilgotnos¢ w czasie zagszczania naley bad& wedlug PN-B-06714-17. Wilgotdé gruntu
podiaza powinna by réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do + 10%.

6.3.Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami profilowaneyo podiaza (koryta)

Wszystkie powierzchnie, ktoére wykazujwicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny Bynaprawione przez spulchnienie delgikosci co najmniej 10
cm, wyréwnanie i powtorne zesgczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnianikonane;
warstwy jest niedopuszczalne.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-0000QNymagania ogdlne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowva jest n¥ (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego pazaito

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1.0g0Ine zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-00®@M@ymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentacja projekto®ST i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefi wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.
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9. ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0g0dlIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatdoi podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 fiprofilowania i zagszczania podia obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

profilowanie podiaga,

zatadunek powstalego podczas profilowania pzaltoadmiaru odspojonego gruntu $radki
transportowe i odwiezienie na odklad lub nasyp,

zag:szczenie,

utrzymanie podiga,

przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji tectzmigj.

9.3.Projektowana liczba jednostek obmiarowych

Projektowana liczba jednostek obmiarowych zostldaslona w przedmiarze rob6t zawartym w

dokumentacji projektowe;.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

wn e

10.1. Normy
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébekgrun
PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. ©@zaaie wilgotnéci
BN-68/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie t#oodadksztatcenia nawierzchni

podatnych i podiza przez obaizenie piyt
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééennawierzchni planografem i tat
BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkiéka zagszczenia gruntu
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D - 04.03.01
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaefihhicznej (SST)agswymagania dotycxce
wykonania i odbioru rob6t zwitanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRstijnych
nawierzchni przy przebudowie przepustu na ulicpowej w Gloskowie (DP 2837W)
1.2.Zakres stosowania SST
Zakres stosowania niniejszej SST jest zgodny zlerstmi zwartymi w OST D-00.00.00.
~Wymagania ogdlne” pkt. 1.2 i obejmuje oczyszczemieasfpnie skropienie warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.
1.3.Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot awanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjngcted utgeniem naspnej warstwy nawierzchni.
1.4.0Okreslenia podstawowe
1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktorejasfadyspergowan jest asfalt, a fagciagly jest
woda lub roztwor wodny, o ile nie ustalono inaczémulsp asfaltowg jest take emulsja, w ktorej
zdyspergowana faza i zawierd uptynniacz, dodawany w celu tatwiejszego zemulguaasfaltu lub
poprawy charakterystykizytkowej emulsji.
1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to emulsja, @réjt emulgator nadajdodatnie fadunki
czagstkom zdyspergowanego asfaltu.
1.4.3. Okreslenia podstawowe gszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-00.00.00 ,Wymaganiabw” pkt 1.4.
1.5.0g6lne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotysee robot podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie”™.5.
2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
BUDOWLANYCH
2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow
Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda&v OST D-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2.Rodzaje materiatow do wykonania skropienia
Do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchaleny uzy¢ emulsji asfaltowej C60 B3 ZM
wg tabeli 1.
2.3.Wymagania dla materiatow
Wymagania dla drogowych emulsji kationowych niegfdebwanych podano w tablicy 1.
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Tab.1 Wymagania dotygze kationowych emulsji asfaltowych stosowanych dgczania warstw

nawierzchni
C60 B3 ZM lub C60 B4
Wymagania Metoda bada Jednostka ZM C60 B5 ZM
techniczne wedtug normy Zakres Zakres
Klasa Py Klasa o
wartaci wartaci
Indeks rozpadu 50 do 100
PN-EN 13075-1 - 3lub 4 lub 5 120 do 180
70 do 130
lza‘f"a”dc PN-EN 1428 |  s% (m/m) 1 TBR 1 TBRY
episzcza
Czas przeplywu W o\ en 12846 s 1 TBR 1 TBR
g 2 mmw 40°C
Pozostaléc —na| pNEN1429 | 9% (mim) 1 TBR 1 TBR
sicie 0.5 mm
Trwalos¢ po 7
dniach PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m 1 TBR 1 TBR
Adhezj& PN-EN 13614 % 1 TBR 1 TBR
WT3zah2 | | gx:gg’zcéﬁm 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - > 3,59 - > 3,59
Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji lésfiaych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C 13!;1(—3EN 0.1 mm 3 < 1009 3 < 1009
AEmulsg mazna rozciécza: woda, do stzenia asfaltu nie nszego ni 40% (m/m)
b) Nie dotyczy emulsji rozcigzanych wod na budowie
9 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma Beggoi kontakt z kruszywem
9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do amania warstwy asfaltowej z podbudpwzawierajca spoiwo
hydrauliczne
®) Do skropié podbudoéw niezwizanych, w szczego6lisoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie Jub
tlucznia kamiennego; dopuszcza stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o
penetracji 160/220

2.4.Zuzycie lepiszczy do skropienia

Dokfadne zuycie lepiszczy powinno l#yustalone w zalsosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera Kontraktu.

2.5.Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie magowodowa utraty cech lepiszcza i olninia jego jakéci.

Lepiszcze naly przechowywd w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dpstn wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczansagazynowanie
lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lggbetowych przy spetnieniu tych samych
warunkow, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnyciornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowd zbiornika walcowego lacego, ze wzgdu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,kéucha” asfaltowego zatykajego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nale przestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. WYMAGANIA SZCZEGOtOWE DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT
BUDOWLANYCH
3.1.0g06Ine wymagania dotycgce sprztu
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3

3.2.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien angk sie
mozliwoscig korzystania z nagbujgcego spratu:
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- szczotek mechanicznych (zaleca sizycie urzdzeh dwuszczotkowych gdzie pierwsza ze
szczotek powinna kywykonana z twardych elementéw czysgozch i stizy¢ do zdrapywania
oraz usuwania zanieczyszézerzylegajcych do czyszczonej warstwy, a druga szczotka
powinna posiada mickkie elementy czyszaee i shiy¢ do zamiatania; zalecagsuzywanie
szczotek wyposanych w urgdzenia odpylajce),

- sprzarek,

- zbiornikéw z wod,

- szczotek¢cznych.

3.3.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalauzywa¢ skrapiarlk lepiszcza. Skrapiarka powinnady
wyposaona Ww uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie i regulowanie
nastpujacych parametréw:

- temperatury rozkltadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozyggej lepiszcze,

- predkasci poruszania giskrapiarki,

- wysokasci i dlugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢hizolowany termicznie tak, aby bylo move
zachowanie stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewiozktadanie lepiszcza z tolerapej 10% od iléci zalazonej.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.09g06Ine wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-00.00.00 ,Wymaganialra pkt

4.2.Transport lepiszczy

Emulsg na budow nalezy przewozé w samochodach cysternach. Cysterny winny by
podzielone przegrodami na komory o pojedmaie wikszej ni 1n?, a kada przegroda powinna ngie
wykroje umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysternaywana do transportu emulsji nie agby¢ uzywana
do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowyktdire na skrzyni tadunkowej
powinny by ustawione réwnomiernie na calej powierzchni i zgldeczone przed mbwoscia
przesuwania sipodczas transportu.

4.3.Srodki transportu

Przy ruchu po drogach publicznyétodki transportu powinny spetdiavymagania podane w
OST-D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.9. i 4.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-00®ONVymagania ogdlne” pkt 5.

5.2.0czyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniluznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przy wyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywpdd cénieniem. W miejscach trudno
dostpnych naley uzywaé szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogbany
bezpdrednio przed skropieniem warstwa powinng lmczyszczona z kurzu przyzyciu spezonego
powietrza.

5.3.Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona z kruszywa i pytu.

Jeeli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie lepiszczem zeaasipic
dopiero po wyschgtiu warstwy, z wytkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzehmaze
by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy m@ rozpoczé sie po akceptacji przez hyniera Kontraktu jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyciu skrapiarek, a w miejscach
trudno dosfpnych ecznie (za pomagweza z dysz rozpryskovy).

9
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Temperatury lepiszczy powinny nd@c sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatuPL}

1 Emulsja asfaltowa kationowa niemodyfikowana odia@n”

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnigiej wymagan lepkasé.
Zalecana ilé¢ asfaltu w kg/m2 po odparowaniu wody z emulsji wgindla ré&nych rodzajow
warstw:
- podbudowa z kruszywa tamanego -0,5 - 0,7,
- istniejgca nawierzchnia bitumiczna -0,3 — 0,5,
- podbudowa z betonu asfaltowego - 0,3 -0,5,
- warstwa wjzgca z betonu asfaltowego -0,1 — 0,3.
Powierzchnia powinna BBy skropiona emulgj asfaltows z wyprzedzeniem w czasie na penewacj
lepiszcza w warstyi odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wsih co najmniej110,5
godziny w przypadku stosowania emulsji o zawsnitasfaltu 0,2 £10,5 kg/m2.
Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibpa pozostawiona
bez jakiegokolwiek ruchu na czas niedby dla umadaliwienia penetracji lepiszcza w warstwi
odparowania wody z emulsji. Minimalny czas oczekiigadla zastosowanychegen emulsji wynosi 2
godziny.
Przed uléeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wlyawca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaylko niezledny ruch
budowlany.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLAN YCH

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakdci rob6t
Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogoiplet’6.

6.2.Badania przed przysgpieniem do robot
Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadribbne skropienie warstwy
w celu okrélenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki ieSlania wymaganej il&ci lepiszcza w
zalezncéci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pikeaia.
6.3.Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna dyparta na deklaracjach zgodobi certyfikatach zaktadowej
kontroli producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodsad skropienia i ziycia lepiszcza

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczéokei rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0g0Ine zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-0000MMymagania ogdlne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1.0go0lIne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-00M/@ymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektovs, SST i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

Wszystkie elementy robét, ktére wykagupdstpstwa od postanowieniniejszej SST oraz
dokumentacji projektowej powinny bydoprowadzone na koszt Wykonawcy do stanu zg&mino
wymienionymi dokumentami, a po przeprowadzeniu wyamgych bad@ i pomiardbw mog by
ponownie przedstawione do akceptacjyimera Kontraktu.

9. ROZLICZENIA ROBOT
10
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9.1.0g0lIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie zBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem weadub wyciem spgzonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieiz

9.3.Projektowana liczba jednostek obmiarowych

Projektowana liczba jednostek obmiarowych zostétaslona w przedmiarze rob6t zawartym w
dokumentacji projektowe;.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracplasiv
2. PN-EN 12591-2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltow drogowych.

10.2. Inne dokumenty
3. .Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozkltadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/6@3a 1992-02-03.
4. Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe, IBBiMWarszawa 2009.
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D - 04.04.00
PODBUDOWY Z KRUSZYW.
WYMAGANIA OGOLNE.

1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikaeghnicznej (SST) as wymagania ogoine

dotyczice wykonania i odbioru robét zya@anych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie przy przebudowie pugapna ulicy Lipowej w Gtoskowie (DP 2837W)

1.2.Zakres stosowania SST
Zakres stosowania niniejszej SST jest zgodny Zerstani zwartymi w OST D-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.2 i obejmuje predmiot prac, czylifarmacje zawarte w punkcie 1.1. nieniejszej
specyfikacji.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot awanych z
wykonywaniem podbudoéw z kruszyw stabilizowanych haicznie wg PN-S-06102 i obejmup-
04.04.02 ,Podbudowy z kruszywa tamanego stabilizeega mechanicznie”.

Podbudow z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicorigz podbudowz kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie wykonujezgjodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji
projektowej, jako podbudogv pomocnicz oraz zasadnigz wg Katalogu typowych konstrukciji
nawierzchni podatnych i potsztywnych.

1.4.O0kreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczolegajcy na odpowiednim zggzczeniu w
optymalnej wilgotnéci kruszywa o wigciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostale okedenia podstawowe as zgodne z obowkujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w OST D-00.@0,&/ymagania ogélne” pkt 1.4, SST D-04.04.02
.Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego amwchnie”.
1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot
Og6Ine wymagania dotygze rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie”1.5.
2. WYMAGANIA SZCZEGOtLOWE DOTYCZ ACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
BUDOWLANYCH
2.1.0golne wymagania dotycgce materiatow
Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, paav OST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2.Rodzaje materiatow
Materiaty stosowane do wykonania podbudow z krasgiabilizowanych mechanicznie podano
w SST D-04.04.01 ,Podbudowa z kruszywa tamanedulgtawanego mechanicznie.
2.3.Wymagania dla materiatéw
2.3.1. Uziarnienie kruszywa

13
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Krzywa uziarnienia kruszywa, oktena wedlug PN-78/B-06714-15 powinnazdéé miedzy
krzywymi granicznymi p6l dobrego uziarnienia podamya rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przezmaych na podbudowy
wykonywane metagstabilizacji mechanicznej

1-2 kruszywo na podbud@wasadnicz (gorrg warstwe) lub podbudow jednowarstwow

kruszywo na podbudapnpomocnicz (dolrg warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna dygiagta i nie mae przebiega od dolnej krzywej
granicznej uziarnienia do goérnej krzywej granicznggiarnienia na gsiednich sitach. Wymiar
najwickszego ziarna kruszywa nie peoprzekracz&2/3 grubdci warstwy uktadanej jednorazowo.
Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnéawvymagania okrdone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
o Kruszywa Kruszywa 7uzel _
Lp. Wyszczegolnienie naturalne lamane Badania
Wiasciwosci Podbudowa wedtug
zasad
zasad-| pomoc-| zasad-| pomoc-| = pomoc-
nicza | nicza | nicza | nicza | . nicza
nicza

1 | Zawartd¢ ziarn mniejszych i 2+10 2+12 2+10 2+12( 2+10 2+12 PN-78/B-06714-1b
0,075 mm, % (m/m)

2 | Zawartd¢ nadziarna, 5 10 5 10 5 10 PN-78/B-06714-14
% (m/m), nie wgcej niz

3 | Zawartd¢ ziarn nieforemnych 35 45 35 40 - - PN-77/B-06714-16
%(m/m), nie wgcej niz

4 | Zawartd¢ zanieczyszcze PN-B-04481
organicznych, %(m/m), nie 1 1 1 1 1 1
wiecej niz

5 | Wskanik piaskowy po picio- 30+70 | 30+70| 30+70| 30+7( BN-64/8931-01

krotnym zagszczeniu metagl - -
lub Il wg PN-B-04481, %

6 | Scieralnd¢ w bebnie Los

Angeles

a) scieralna¢ catkowita po 35 45 35 50 40 50

petnej liczbie obrotéw, nie n. )
wiccej niz 30 | 40 | 30 | 35 | 30| 35 [|PN-BO6714-42

b) scieralng¢ czgsciowa po 1/5
petnej liczby obrotow, nie wtej
niz

7 | Nasikliwosé, %(m/m), nie 2,5 4 3 5 6 8 PN-77/B-06714-18
wiecej niz
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8 | Mrozoodpornéc, ubytek masy PN-78/B-06714-19
po 25 cyklach zamea- 5 10 5 10 5 10
nia, %(m/m), nie wicej niz

9 | Rozpad krzemianowyzela- PN-B-06714-37
zawy gcznie, % (m/m), nie - - - - 1 3 PN-B-06714-39
wiecej niz

10 | Zawarté¢ zwigzkow siarki w PN-B-06714-28
przeliczeniu na SO3, %(m/m), 1 1 1 1 2 4
nie wiecej niz

11 | Wska&nik nosnosci wnos mie-
szanki kruszywa, %, nie
mniejszy ni:

a) przy zagszczeniu 1S> 1,00 80 60 80 60 80 60 |PN-S-06102
b) przy zagszczeniu 1S> 1,03 120 - 120 - 120 -

2.3.2. Materialy do ulepszania wdeiwosci kruszyw

Do ulepszania wigiwosci kruszyw stosuje si
- cement portlandzki wg PN-B-19701,
- wapno wg PN-B-30020,
- popioty lotne wg PN-S-96035,
- zuzel granulowany wg PN-B-23006.
Dopuszcza si stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskanmanarzdnych efektéw
ulepszania kruszywa i po zaakceptowaniu przeyniera Kontraktu.
Rodzaj i ila¢ dodatku ulepszagego naley przyjmowa zgodnie z PN-S-06102.
Woda
Nalezy stosowda wodg wg PN-88/B-32250.

3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT
BUDOWLANYCH

3.1.0g06Ine wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 3

3.2.Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanyeechanicznie

powinien wykaza si¢ mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:

a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypasgch w uradzenia dozujce wod.
Mieszarki powinny zapewai wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgoiob
optymalnej,

b) réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

c) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub gtatnych do zagszczania. W
miejscach trudno daoginych powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.0g6lne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-00.00.00 ,Wymaganéraj pkt 4.

4.2.Transport materiatéw

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi nagéeni, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbyisic zgodnie z BN-88/6731-08.

Transport pozostalych materiatébw powinien odb§weie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

4.3.8rodki transportu

Przy ruchu po drogach publicznyétodki transportu powinny spetriiavymagania podane w
OST-D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.9. i 4.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-00MONVymagania ogélne” pkt 5.

5.2.Przygotowanie podida
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Podtze pod podbudow powinno spelni@ wymagania okrdone w SST D-04.01.01
.Profilowanie i zagszczenie podim” i SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna byutozona na podtau zapewniajcym nieprzenikanie drobnych gstek
gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikania halprawdzt wzorem:

=5 <5 1)

w ktorym:
Dis-  wymiar boku oczka sita, przez ktore przechod¥olziarn warstwy podbudowy lub warstwy
odsiczapcej, w milimetrach,
dss - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechod®git&iarn gruntu podi@, w milimetrach.

Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztalttowanjgodbudowy powinny by wczeniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w edach réwnolegtych do osi drogi, lub
w inny sposo6b zaakceptowany przezyimera Kontraktu.

Rozmieszczenie palikbw lub szpilek powinno utivia¢ nachgniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robo6t w odgpach nie wgkszych ni co 10 m.

5.3.Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa o écisle okre&lonym uziarnieniu i wilgotnéci optymalnej nalgy
wytwarz& w mieszarkach gwarantigych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wdgl na
koniecznd¢ zapewnienia jednorodéci nie dopuszcza &iwytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczegolnych frakcji na drodze. Mieszanka po wgpkowaniu powinna kiyod razu transportowana
na miejsce wbudowania w taki sposéb, aby nie ulemtaegregowaniu i wysychaniu.

5.4.Wbudowywanie i zag:szczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna byozktadana w warstwie o jednakowej grétiptakiej, aby jej
ostateczna grulsé po zagszczeniu byta rowna gruba projektowanej. Grubié pojedynczo uktadanej
warstwy nie mee jednak przekracza20 cm po zagszczeniu. Warstwa podbudowy powinnaéby
roztozona w sposob zapewniay osigniecie wymaganych spadkéw iganych wysokéciowych. Jeel
podbudowa skfada iz wiccej niz jednej warstwy kruszywa, to kda warstwa powinna By
wyprofilowana i zagszczona z zachowaniem wymaganych spadkéwednygch wysokéciowych.
Rozpoczcie budowy kadej nasgpnej warstwy mge nasipi¢c po odbiorze poprzedniej warstwy przez
Inzyniera Kontraktu.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas gzagczania powinna odpowiadawilgotnosci
optymalnej, okrélonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-0448ietpda Il). Material nadmiernie
nawilgocony, powinien zostaosuszony przez mieszanie i napowietrzanieeldevilgotnos¢ mieszanki
kruszywa jest risza od optymalnej o 20% jej wafth, mieszanka powinna byzwilzona okrélona
iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdlgetnos¢ mieszanki kruszywa jest vrgza
od optymalnej o 10% jej waroi, mieszank nalezy osuszy.

Wskaznik zagszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpola przyjetemu
poziomowi wskanika ngnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5.Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przedagniem nasipnej warstwy, powinna kiyutrzymywana w
dobrym stanie. Jeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadInzyniera Kontraktu, gotow
podbudow do ruchu budowlanego, to jest obgrany naprawd wszelkie uszkodzenia podbudowy,
spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklyctiewtaciwego utrzymania podbudowy obza
Wykonawe robét.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLAN YCH

6.1.0gdIne zasady kontroli jakdci robét
Ogollne zasady kontroli jakol rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogélplt’ 6.

6.2.Badania przed przystpieniem do robot
Przed przyapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénabadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawyniki tych badé Inzynierowi Kontraktu w celu
akceptacji materialbw. Badania te powinny obejmbweaszystkie witaciwosci okreslone w pkt 2.3
niniejszej SST.
6.3.Badania w czasie robot
6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badapodano w tablicy 2.
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Tablica 2. Cestotliwos¢ ora zakres badagrzy budowie podbudowy z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwoi¢ bada
Maksymalna
Minimalna liczba powierzchnia
Lp. Wyszczeg6lnienie bada b(?qal na dziennej podbpdowy przy-
Ziatce roboczej padajca na jedno
badanie (f)
1 | Uziarnienie mieszanki
2 | Wilgotnas¢ mieszanki 2 600
3 | Zagszczenie warstwy 10 prébek na 10000%m
4 | Badanie wiciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.3.2 dlazki®] partii kruszywa i przy kalej zmianie
kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno &ygodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probkena
pobier& w sposob losowy, z rozionej warstwy, przed jej zagzczeniem. Wyniki badapowinny by
na biezgco przekazywane kynierowi Kontraktu.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotnas¢ mieszanki powinna odpowiadlavilgotnosci optymalnej, okrédonej wedtug préby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il), z tabep +10% -20%.

Wilgotnasé¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17.

6.3.4. Zagszczenie podbudowy

Zagszczenie kadej warstwy powinno odbywasic a2z do osigniccia wymaganego wskaika
zag:szczenia.

Zagszczenie podbudowy nalesprawdza wedtug BN-77/8931-12. Zagzczenie podbudowy
stabilizowanej mechanicznie naje uzna& za prawidlowe, gdy stosunek wtérnego moduly do
pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest niekaty od 2,2 dla kalej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

Sz ¢ 22
Eq

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmoévacers wszystkich wiaciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Probki do bada pelnych powinny b§ pobierane przez Wykonawow sposéb losowy w
obecndci Inzyniera Kontraktu.
6.4.Wymagania dotyczce cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyazch cech geometrycznych podbudowy podano

ponizej.
Tablica 3. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiardow wykonanej podbudowy z kruszyw
stabilizowanego mechanicznie
Lp. Wyszczegolnienie bada pomiaréw Minimalna czstotliwo$¢ pomiarow
1 [Szerokd¢ podbudowy 10 razy na 1 km
2 | Rownai¢ podtwna w sposob cigly planografem albo co 20 m data kadym pasig
ruchu
3 | Réwnai¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokéciowe co 100 m
6 | Uksztattowanie osi w planie* co 100 m
7 | Gruba¢ podbudowy podczas budowy:
w 3 punktach na Kalej dziatce roboczej, lecz nie rzadzief i
raz na 400 rh
przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziegniaz na 2000
8 | Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia co najmniej w dwoch przekrojach nazke 1000 m
- ugiecie spezyste co najmniej w 20 punktach naide 1000 m
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*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uk$ataania osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szerokd¢ podbudowy

Szeroké¢ podbudowy nie mze r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5
cm.
6.4.3. Rowna¢ podbudowy

Nieréwndci podiwne podbudowy naly mierzy¢ 4-metrove tatg lub planografem, zgodnie z
BN-68/8931-04.

Nieréwndaci poprzeczne podbudowy najemierzy¢ 4-metrovy tata
nie mog przekracz&20 mm.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukactvimny by zgodne z dokumentacj
projektows, z tolerangj + 0,5 %.
6.4.5. Rzgdne wysokéciowe podbudowy

R&nice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+ 1 cm, -2 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego paalto

O$ podbudowy w planie nie nae byt przesurgta w stosunku do osi projektowanej ccegj niz
+5cm.

6.4.7. Gruba¢ podbudowy i ulepszonego podé
Gruba¢ podbudowy nie mee sk rézni¢ od grubdci projektowanej o wgcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
6.4.8. Nosnos¢ podbudowy

- modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powiniert kgodny z podanym w tablicy 4,
- ugigcie spezyste wg BN-70/8931-06 powinno bggodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa
z krus;y_wa 0 Wskazmk_ " ) Minimalny modut odksztal-cenia mierzon
wskazniku | zagzszczeniad | Maksymalne ugicie spezyste pod . .
. X piyta o $rednicy 30 cm, MPa
Whnos i€ nie kotem, mm
mniejszym mniejszy nk
niz, % 20 kN 50 kN od pierwszego od drugiego obaienia
obcigzenia & E2
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5.Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujicksze odchylenia od oldlenych w
punkcie 6.4 powinny hiynaprawione przez spulchnienie lub zerwanie gbajtcsci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtérnie zagzczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnieglkonanej warstwy
jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szeréioprojektowanej o wdcej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom #ey lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy
podbudow przez spulchnienie warstwy na pelgrubcgé do potowy szerokixi pasa ruchu, dofenie
materiatu i powtérne zggzczenie.

Niewfasciwa grubdé¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wexfgm grubéci, Wykonawca wykona
napravg podbudowy. Powierzchnie powinny dyaprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy
na odpowiedni gicbokas¢, zgodnie z decyzjInzyniera Kontraktu, uzupetnione nowym materiatem o
odpowiednich wtéciwosciach, wyréwnane i ponownie zgggczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po waghkaiu tych robdt nagpi ponowny pomiar i
ocena grubgci warstwy, wedtug wiej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.2. Niewtasciwa ngnos¢ podbudowy
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Jezeli nasnos¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelsz
roboty niezlgdne do zapewnienia wymaganegnaéci, zalecone przez kyniera Kontraktu.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawcahudowy tylko wtedy, gdy zarenie
nosnosci podbudowy wynikto z niewkiwego wykonania rob6t przez Wykonamwgodbudowy.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0g6Ine zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-0000Mymagania ogolne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarows jest

mechanicznie.

nt (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilianego

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1.0g0dIne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-00@M/@ymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacprojektows, SST i wymaganiami kyniera
Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0gdlne ustalenia dotycace podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnézi objetych cen jednostkow 1 n? podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie, podano w SST D-04.04.02 ,Podbudowykraszywa tamanego stabilizowanego

mechanicznie”.

9.3.Projektowana liczba jednostek obmiarowych
Projektowana liczba jednostek obmiarowych zostétaslona w przedmiarze rob6t zawartym w
dokumentacji projektowe;.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.
PN-B-04481

Normy

CeNoTRr~WONE

PN-78/B-06714-12
PN-78/B-06714-15
PN-77/B-06714-16
PN-B-06714-17
PN-77/B-06714-18
PN-78/B-06714-19
PN-78/B-06714-26
PN-B-06714-28
PN-B-06714-37
PN-B-06714-39
PN-B-06714-42
PN-B-06731
PN-96/B-11111
PN-96/B-11112
PN-96/B-11113
PN-B-19701
PN-B-23006
PN-B-30020
PN-88/B-32250
PN-S-06102
PN-S-96023
PN-S-96035
BN-88/6731-08
BN-84/6774-02
BN-64/8931-01

Grunty budowlane. Badania probek gruntu
Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawartéci zanieczyszczeobcych
Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae sktadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae ksztaltu ziarn
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezaigotnaci
Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie nagkliwosci
Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie mrozoodporrigi metod, bezpgredni
Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie zawart&i zanieczyszczeorganicznych
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezzawartdci siarki metog bromowg
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezazpadu krzemianowego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezazpadwelazawego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezmeralngci w bebnie Los Angeles
Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane bdowe. Badania techniczne
Kruszywa mineralne. Kruszywa natugaln nawierzchni drogowyclwir i mieszanka
Kruszywa mineralne. Kruszywa tamao@awierzchni drogowych
Kruszywa mineralne. Kruszywa natwgalo nawierzchni drogowych. Piasek
Cement. Cement powszechnegaku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio
Kruszywo do betonu lekkiego
Wapno
Materiaty budowlane. Woda do betonagraw
Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszghilzowanych mechanicznie
Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawlaria z ttucznia kamiennego
Popioly lotne
Cement. Transport i przechowywanie
Kruszywo mineralne. Kruszywo kamiefarmaane do nawierzchni drogowych
Drogi samochodowe. Oznaczanie wsika piaskowego
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27.

28.
29.
30.

BN-64/8931-02

BN-68/8931-04
BN-70/8931-06
BN-77/8931-12

Szczego6towe Specyfikacje Techniczne

Drogi samochodowe. Oznaczanie moddksztalcenia nawierzchni podatnych i padito
przez obcizenie ptyh

Drogi samochodowe. Pomiar régaimawierzchni planografem i at

Drogi samochodowe. Pomiareagiodatnych ugiciomierzem belkowym

Oznaczanie wskeka zagszczenia gruntu

20



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

D - 04.04.02b
PODBUDOWA ZASADNICZA
Z MIESZANKI KRUSZYWA NIEZWIAZANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikagchhicznej (SST) gs wymagania ogdllne dotygee
wykonania i odbioru robét zezanych z wykonaniem podbudowy zasadniczej z midszanszywa niezwizanego
przy przebudowie przepustu na ulicy Lipowej w Gimsie (DP 2837W)

1.2. Zakres stosowania SST

Ogolna specyfikacja techniczna (SST) stanowi obpujica podstaw opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej przy przebudowie prgepna ulicy Lipowej w Gtoskowie (DP 2837W).

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot z@anych z wykonaniem i odbiorem
podbudowy zasadniczej z mieszanki kruszywa nigzaviego, tj. ziarnistego materialu o ctomym skiadzie, w
procesie technologicznym, polegaym na odpowiednim zgagzczeniu przy optymalnej wilgotéa mieszanki.

Mieszanka niezvagzana mae by wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, kyusz recyklingu oraz
mieszanin tych kruszyw w oldlenych proporcjach.

Podbudowa zasadnicza, starngoai gér czs¢ podbudowy w nawierzchni drogowej, zapewnia przeenie
obcigzen z warstw wyej lezacych na warste podbudowy pomocniczej i podie.

Podbudowa zasadnicza z mieszanki kruszywa nigamego mge by wykonywana w konstrukcji drogi
obcigzonej ruchem kategorii KR1+KR6.

Ustalenia zawarteggéwniez w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagagialme”.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka niezwzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o glmaym skiadzie ziarnowym (od d=0 do D), ktory
jest stosowany do wykonania ulepszonego padigruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchrdigdrMieszanka
niezwigzana mae by wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, @ykéngu lub mieszaniny tych kruszyw w
okreslonych proporcjach.

1.4.2. Kategoria — charakterystyczny poziom ydiavosci kruszywa lub mieszanki niezyzdanej, wyraony, jako
przedziat wartéci lub wartdg¢ graniczna. Nie ma zaleosci pomidzy kategoriami rénych wiaciwosci.

1.4.3.Kruszywo — materiat ziarnisty stosowany w budowmie, ktdry mae by naturalny, sztuczny lub z recyklingu.

1.4.4. Kruszywo naturalne — kruszywo ze zidaturalnych pochodzenia mineralnego, ktérezenty¢ poddane
wytagcznie obrébce mechanicznej. Kruszywo naturalne jesgskiwane z mineralnych surowcéw naturalnych
wystepujacych w przyrodzie, jakwir, piasekzwir kruszony, kruszywo z mechanicznie rozdrobnidngkat, nadziarna
zwirowego lub otoczakdw.

1.4.5. Kruszywo sztuczne — kruszywo pochodzenia mineganaizyskiwane w wyniku procesu przemystowego
obejmupcego obrébk termiczry lub ing modyfikacg. Do kruszywa sztucznego zalicza si szczegolnéci kruszywo
z zuzli: wielkopiecowych, stalowniczych i pomiedziowych.

1.4.6. Kruszywo z recyklingu — kruszywo powstale w wynikuzerébki materialu zastosowanego uprzednio w
budownictwie.

1.4.7.Kruszywo kamienne — kruszywo z mineralnych suromgak zwir kruszony, mechanicznie rozdrobnione skaty,
nadziarnazwirowe.

1.4.8. Kruszywo zuzlowe z zuzla wielkopiecowego — kruszywo sklade¢ sé gtéwnie ze skrystalizowanych
krzemianow lub glinokrzemianéw wapnia i magnezu skanych przez powolne schiadzanie powietrzem ajgkte
zuzla wielkopiecowego. Proces chtodzenia amoodbyw& sie przy kontrolowanym dodawaniu wody. Chtodzony
powietrzemzuzel wielkopiecowy twardnieje dgki reakcji hydraulicznej lub karbonatyzaciji.

1.4.9.Kruszywo zuzlowe z zuzla stalowniczego — kruszywo sktageg s¢ gtdwnie ze skrystalizowanego krzemianu
wapnia i ferrytu zawierggego CaO, Sie) MgO oraz tlenekelaza. Kruszywo otrzymuje¢sprzez powolne schtadzanie
powietrzem cieklegauzla stalowniczego. Proces chtodzeniazemodbywa si¢ przy kontrolowanym dodawaniu wody.
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1.4.10.Kategoria ruchu (KR1+KR6) — ohkgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych
(100 kN) wedtug ,Katalogu typowych konstrukcji nasichni podatnych i potsztywnych”. Generalna Dyjakordg
Publicznych — Instytut Badawczy Drdg i Mostow, Waawa 1997 [22].

1.4.11 Kruszywo grube (wg PN-EN 13242) — oznaczenie Zyws o wymiarach ziared (dolnego) rownym lub
wiekszym nz 1 mm oraD (gérnego) wgkszym nz 2 mm.

1.4.12.Kruszywo drobne (wg PN-EN 13242) — oznaczeniegws 0 wymiarach ziared rownym O oraD rownym
6,3 mm lub mniejszym.

1.4.13.Kruszywo o cigtym uziarnieniu (wg PN-EN 13242) — kruszywo staim& mieszank kruszyw grubych i
drobnych, w ktorep jest wiksze ni 6,3 mm.

1.4.14.Destrukt asfaltowy — materiat drogowy pochguz z frezowania istniggcych warstw z mieszanek mineralno-
asfaltowych (mma) lub z przekruszenia kawatkdw warsawierzchni asfaltowych oraz niewbudowanychiparina,
ktory zostat ujednorodniony pod wzgem sktadu oraz co najmniej przesiany, w celu omkmia daych kawatkdw
mma (nadziarno nie wksze od 1,4 D mieszanki niezaanej).

1.4.15. Kruszywo stabe — kruszywo przewidziane do zasteswavw mieszance przeznaczonej do wykonywania
warstw nawierzchni drogowej lub podi ulepszonego, ktére charakteryzugeréiznicami w uziarnieniu przed i po 5-
krotnym zagszczeniu metad Proctora, przekraczgjymi + 8%. Uziarnienie kruszywa nale sprawdzé na sitach
przewidzianych do kontroli uziarnienia wg PN-EN 832 niniejszej OST. O zakwalifikowaniu kruszywa kiaszyw
stabych decyduje najeksza rénica wartdci przesiewéw na jednym z sit kontrolnych.

1.4.16.Podbudowa — dolna e konstrukcji nawierzchni drogi, staca do przenoszenia obgen z ruchu na podice.
Podbudowa mie skladé sie z podbudowy zasadniczej i pomocniczej, ktére gndyé wykonywane w kilku
warstwach technologicznych.

1.4.17.Podbudowa zasadnicza — warstwa zapewrdaprzenoszenie oh¢en z warstw wyej lezacych na warste
podbudowy pomocniczej lub podie.

1.4.18.Symbole i skréty dodatkowe

% m/m procent masy,

NR brak konieczrai badania danej cechy,

CRB kalifornijski wskanik nasnosci, %

SDV obszar uziarnienia, w ktérym powinna siiesci¢c krzywa uziarnienia mieszanki (S) deklarowanzepr
dostawe/producenta,

ZKP zaktadowa kontrola produkcji.

1.4.19. Pozostate okrdenia podstawowe as zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawigolne” [1], pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kmus¥Vymagania ogélne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” [1], pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Zgodnd¢ materiatow z dokumentacprojektovg

Materiaty do wykonania rob4t powinny dyggodne z ustaleniami dokumentacji projektowej%ih
2.2.2.Materialy wchodgce w sktad mieszanki

Materiatami stosowanymi do wytwarzania mieszankkuszywa niezwjzanego &
—  kruszywo,
— woda do zraszania kruszywa.

2.2.3 Kruszywa

Do mieszanek mima stosowé nastpujace rodzaje kruszyw:
a) kruszywo naturalne lub sztuczne,
b) kruszywo z recyklingu,
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c) polgczenie kruszyw wymienionych w punktach a) i b) zesleniem proporcji kruszyw z a) i b) z doktade@ +
5% m/m.
Wymagania wobec kruszywa do warstwy podiwgdzasadniczej przedstawia tablica 1.
Mieszanki o gérnym wymiarze ziaren (D) ekézym ni 80 mm nie g objete norng PN-EN 13285 [17] i
niniejsz ST.
Tablical. Wymagania wedlug WT-4 [20] i PN-EN 132[%] wobec kruszyw do mieszanek niezmanych w

warstwie podbudowy zasadniczej

Skréty wyte w tablicy: Kat. — kategoria wdeiwosci, Dekl — deklarowana, wsk. — wskak, wsp. —
wspotczynnik, roz. -rozdziat
Wymagania wobec kruszywa do mieszanek nigzanych,
przeznaczonych do zastosowania w warstwie podbudowy
Metoda zasadniczej pod nawierzclyrdrogi obcizonej ruchem kategori
Wihasciwosé . KR1 + KR6
badania
kruszywa wg Punkt
PN- Wymagania
EN
13242
Zestaw sit # - 4.1- | 0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4; 315; 63 i
4.2 90 mm (zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
Uziarnienie PN-EN 431 Kruszywo grube: kat.d80/20, kruszywo drobne: kaf.
933-1[5] Gr80, kruszywo o egtym uziarnieniu: kat. &75.
Uziarnienie mieszanek kruszywa wg rysunkéw 1+3
Ogolne granice i tolerancje uziarnienia PN-EN 432 Kat. GE20/15 (tj. dla stosunku D/d2 i sita o
kruszywa grubego na sitachgpednich | 933-1 [5] posrednich wymiarach D/1,4 ogdllne granice wynpsz
20-70% przechodzej masy i graniczne odchylenia od
typowego uziarnienia deklarowanego przez producenta
wynosz +15%)
Tolerancje typowego uziarnienia kru-| PN-EN 4.3.3 Kruszywo drobne: kat. GIO (t. procent masy
szywa drobnego i kruszywa aaglym | 933-1 [5] przechodzcej przez sito gérne D: £5%, sito D/2: £10%,
uziarnieniu sito 0,063 mm: +3%).Kruszywo oagjtym uziarnieniu:
kat. GTa20 (tj. procent masy przecheg®j przez sito|
gorne D: 5%, sito D/2: +20%, sito 0,063 mm: +4%)
Ksztatt kruszywa grubego — PN-EN 4.4 Kat. Fbo (tj. maksymalna wartg wskanika ptaskéci
maksymalne wartei wskanika 933-3 [6] wynosi< 50)
ptaskdaci
Ksztatt kruszywa grubego — PN-EN 4.4 Kat. Sis (fj. maksymalna wartg wskanika ksztaftu
maksymalne wartei wskaznika 933-4 [7] wynosi< 55)
ksztattu
Kategorie procentowych zawaéto PN-EN 4.5 Kat. Goss (tj. masa ziarn przekruszonych lub famanych
ziaren o powierzchni przekruszonej lyb933-5 [8] wynosi 90 do 100 %, a masa ziarn catkowicie
tamanych oraz ziaren catkowicie za- zaokgglonych wynosi 0 do 3 %)
okraglonych w kruszywie grubym
Zawartg¢ pytow w kruszywie PN-EN 4.6 Kat. bew (tj. masa frakcji przechodeej przez sito
grubym 933-1 [5] 0,063 mm jest > 4)
Zawartd¢ pytow w kruszywie drob- | PN-EN 4.6 Kat. bew (tj. masa frakcji przechodeej przez sito
nym'" 933-1 [5] 0,063 mm jest > 22)
Jaka¢ pytow - 4.7 Widciwos¢ niebadana na pojedynczych frakcjach| a
tylko w mieszankach wg wymagalla mieszanek
Odporndg¢ na rozdrabnianie kruszywa PN-EN 52 Kat. LA (fj. maksymalna wartg@ wspoétczynnika Log
grubego 1097-2 [10] Angeles< 40™)
Odporng¢ nascieranie kruszywa PN-EN 5.3 Kat. MbeDeklarowana (tj. wspotczynnik mikro-Devala
grubego 1097-1 [9] >50))
Gestas¢ ziaren PN-EN 5.4 Deklarowana
1097-6, roz.
7,8i9 [11]
Naskkliwo §¢ PN-EN 5.5i Kat. WemNR (tj. brak wymagania)
1097-6, roz. | 7.3.2 | kat. WA42™ (tj. maksymalna wartgé nasikliwosci
7,8i9[11] <2% masy)
Siarczany rozpuszczalne w kwasie PN-EN | 6.2 Kat. ASir (tj. brak wymagania)
1744-1[14]
Catkowita zawart&t siarki PN-EN 6.3 Kat. Qi (tj. brak wymagania)
1744-1[14]
Statas¢ objetosci zuzla stalowniczego | PN-EN 6.4.2. | Kat. Vs (tj. pgcznienie< 5 % obgtosci). Dotyczyzuzla
1744-1,r0z.| 1 z klasycznego pieca tlenowego i elektrycznego pieca
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19.3 [14] tukowego
Rozpad krzemianowy wiuzlu wielko- | PN-EN 6.4.2. | Brak rozpadu
piecowym kawatkowym 1744-1, p. 2
19.1[14]
Rozpadzelazawy wzuzlu wielkopieco-| PN-EN 6.4.2. | Brak rozpadu
wym kawatkowym 1744-1, 3
p.19.2[14]
Sktadniki rozpuszczalne w wodzie PN-EN 6.4.3 Brak substancji szkodliwych w stosunkusdadowiska
1744-3 [15] wg odrebnych przepisow
Zanieczyszczenia - 6.4.4 Brak ciat obcych takich gakwno, szkto i plastik
mogacych pogorszy wyréb kaicowy
Zgorzel stoneczna bazaltu PN-EN 7.2 Kat. SBa Dekiarowana (fj. wzrost wspotczynnika Los
1367-3[13] i Angeles po gotowaniu > 8%)
PN-EN
1097-2 [10]
Mrozoodporné¢ na frakcji kruszy-| PN-EN 7.3.3 Skaty magmowe i przeohome: kat. k (tj. zamraanie-
wa 8/16 mm 1367-1[12] rozmraanie < 4% masy), skaly osadowe: katioF
kruszywa z recyklingu: kat.1b (Fos****)
Sklad materialowy - Zat. C| Deklarowany
Istotne cechyrodowiskowe - Zat. C| Wiekszdi¢ substancji niebezpiecznych oanych w
pkt dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie
C.3.4 | wystepuje wzrédtach kruszywa pochodzenia
mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw
sztucznych i odpadowych naiebada czy zawarté¢
substancji niebezpiecznych nie przekracza werto
dopuszczalnych wg oglonych przepiséw
*) taczna zawart& pytdw w mieszance powinnaegiieici¢ w wybranych krzywych granicznych
**) Do warstw podbudéw zasadniczych na drogalobigzonych ruchem KR5-KR6 dopuszcza jgidynie kruszywa
charakteryzgge st odporndcia na rozdrabnianie LA35
***) W przypadku, gdy wymaganie nie jest speiméo naley sprawdzé mrozoodporné&
**+%) Pod warunkiem, gdy zawarkg w mieszance nie przekracza 50% m/m

2.2.4.Woda do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa nale stosowd wode nie zawierajcg sktadnikdw wptywajcych szkodliwie na
mieszank kruszywa, ale umdiwiajacg wlasciwe zagszczenie mieszanki niezyzanej.

3. SPRZET
Wymagania dotyegce sprztu podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszywmafyania ogélne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyegce transportu podano w SST D-04.04.00 ,Podbudotwaigzzyw. Wymagania ogolne” pkt
4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-0a#Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt
5.
5.2. Przygotowanie podida

Przygotowanie podi@ powinno odpowiadawymaganiom okrdonym w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogoélne” pkt 5.2.
5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa nalgy wytwarza zgodnie z ustaleniami podanymi w SST D-04.04.06dpudowa z
kruszyw. Wymagania ogoélne” pkt 5.3.

Jeli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanigskyw cementem, wapnem lub popiotami przy WP od
20 do 30% lub powsej 70%, szczegOtowe warunki i wymagania dla tagmjibudowy okréi SST, zgodnie z PN-S-
06102 [21].

5.4. Whudowywanie i zagszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotycgee rozktadania i zagzczania mieszanki podano w SST D-04.04.00 ,Podvadokruszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 5.4.
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5.5. Odcinek prébny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien kasya® odcinki probne, zgodnie z zasadami
okreslonymi w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wygamaia ogolne” pkt 5.5.
5.6. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowigdaymaganiom okrdonym w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.6.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z lrwsaVymagania ogélne”
pkt 6.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robo6t

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykéraadania kruszyw, zgodnie z ustaleniami SST
D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélpé&t 6.2.
6.3. Badania w czasie robot

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow kontrolnych w czasie robdt podano w SB704.04.00
.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdélne” pkt 6.3.
6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardow podano w SST D-04.04.00 ,Bddtva z kruszyw. Wymagania ogdlne”
pkt 6.4.
6.5. Zasady pospowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady pogpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudovadpno w SST D-04.04.00 ,Podbudowa
z kruszyw. Wymagania ogoélne” pkt 6.5.
7 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-0400£L0dbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarove jest nt (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudankruszywa naturalnego
stabilizowanego mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-040&0dbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogollne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatdsi podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fipodbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
— sprawdzenie i ewentualmapraw podiaza,
- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recep
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
- rozlozenie mieszanki,
— zagszczenie roztgonej mieszanki,
— przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i przepisy zwjzane podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z krus¥yywmagania ogolne” pkt 10.
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D - 05.00.00
NAWIERZCHNIE
D-05.03.05a
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWASCIERALNA
WG PN-EN

1. CZESC OGOLNA
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikagghhicznej (SST)aswymagania dotyege wykonania i

odbioru robét zwjzanych z wykonaniem warstvégieralnej z betonu asfaltowego przy przebudowiepustu na ulicy
Lipowej w Gtoskowie (DP 2837W)

1.2.Zakres stosowania SST

Zakres stosowania SST jest zgodny z ustaleniamaagmi w OST D-00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt.
1.2,
Specyfikacg nalery stosowa przy wykonywaniu warstwyscieralnej dlasciezek rowerowych i eigéw pieszo-
rowerowych.

1.3.Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t z@anych z wykonaniem i
odbiorem warstwycieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1,-WiTWT-2 2010 z mieszanki mineralno-
asfaltowe]j dostarczonej od producenta przy przemalprzepustu na ulicy Lipowej w Gtoskowie (DP Z8%)

W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltpwe#zez Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowgzany jest prowadzizaktadowy kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 (zgdznik 1).

Warstve scieralm z betonu asfaltowego nalewykona dla drog kategorii ruchu KR1-2 (oktenie kategorii

ruchu podano w punkcie 1.4.7). Stosowane mieszapkbnu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
uchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 ACS5S, AC8S, AC11S

DPodziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

1.4.0Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadef st z jednej lub kilku warstw sftacych do przejmowania i rozkladania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchadica w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdéw.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — o#emie mieszanki mineralno-asfaltowej, wynfajace ¢
mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze ¢dzgha najwgkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowetévej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub niecgglym
tworzy struktue wzajemnie klinujca sie.

1.4.6. Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wgoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez okrdony
zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg
.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podathyigpétsztywnych” GDDP-IBDIM.

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063
mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechagygch przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego gkisza cz$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz miegza
kruszywo, ktore sklada iz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodoratiewapnia. Wypetniacz dodany —
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowadgzeelnie).
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1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej kyator nadaje dodatnie fadunki astkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostale okigenia podstawowe gs zgodne z obowkizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-00.00.00 ,Wymaganiabwg” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe
ACS Dbeton asfaltowy do warstwgieralne;j

D gorny wymiar sita (przy okétaniu wielkasci ziaren kruszywa),
d dolny wymiar sita (przy okééaniu wielkasci ziaren kruszywa),
C kationowa emulsja asfaltowa,

NPD  wiasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producent
moze jej nie okrélac),

TBR do zadeklarowania (ang. To Be Reported; prodiucere dostarcz§ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobaweiny),

IRI (International Roughness Index)gdzynarodowy wskanik rownaci,

MOP  miejsce obstugi podzaych.

1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogopid¢™1.5.

2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE WLA SCIWO SCI MATERIALOW BUDOWLANYCH

2.1.0golne wymagania dotycgce materiatow
Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2.Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591. Rodzaje stosowlrgpiszcz asfaltowych podano w
tablicy 2. Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicyn®zna stosowa inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat

technicznych.
Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warétieralnej z betonu asfaltowego

. Mieszanka Gatunek lepiszcza
Kategoria ruchu
ACS asfalt drogowy
KR1 — KR2 ACS5S, ACS8S, 50/70, 70/100
AC11S

Asfalty drogowe powinny spetntavymagania podane w tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENW12591

Rodzaj
Lp. Wiasciwosci L\)A;Jgg; asfaltu
50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,12 mm PN-EN 1426 50-10
2 | Temperatura raknienia °C PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu, o
nie mniej ni C PN-EN 22592 230
4 | Zawarté¢ skltadnikow
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 99
nie mniej nk
5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 0,5
nie wigcej niz
6 | Pozostata penetracja po |
starzeniu, nie mniej fi /0 PN-EN 1426 50
7 | Temperatura naknienia o
po starzeniu, nie mniej i c PN-EN 1427 48
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartdc¢ parafiny, 0
nie wiecej niz Yo PN-EN 12606-1 2,2
9 | Wzrost temp. mgknienia o
po starzeniu, nie weej niz c PN-EN 1427 9
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10 | Temperatura tamlivéoi
Fraassa, nie wcej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinn@ sidbywa w zbiornikach, wykluczacych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposzonych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczyradbiornik
roboczy otaczarki powinien byzolowany termicznie, posiadautomatyczny system grzewczy z tolerancp°C oraz
uktad cyrkulacji asfaltu.

°C PN-EN 12593 -8

2.3.Wypetniacz
Nalezy zastosowawypetniacz wg SST D-04.07.01., punkt 2.3.

2.4.Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego najestosowa kruszywo wediug PN-EN 13043 [44] i WT-1
Kruszywa 2010 [64], obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniakruszywa powinny spetnéa
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablicalB2,14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinnogsbdbywa w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub poekods. Podige sktadowiska musi lgyrowne, utwardzone i
odwodnione. Skladowanie wypetniacza powinrpabywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeraciji.

2.5.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epra asfaltowego i kruszywa, gwaragtego
odpowiedni przyczepnéé (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odportomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie
wody, naley dobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusmjepiszcze wart@
przyczepnéci okreilona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita gonij 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.6.Materialy do uszczelnienia padczen i kraw edzi

Do uszczelnienia pg¢zen technologicznych (tj. atzy podiinych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w rénym czasie oraz spoin stan@eych pohczenia rénych materialtéw lub pgtzenie warstwy
asfaltowe] z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, nalery stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakitay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahtécznych,

b) emulsg asfaltowg wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nbrmaprobat technicznych
Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna 8o

- nie mniej nk 10 mm przy grubigi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej nk 15 mm przy grubgi warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest doane tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okrdonych w aprobacie techniczne;j.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowd asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowany
polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gmw”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat
technicznych.

2.7.Materialy do ztgczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwagiyta z warstw $cieralm) naley stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsjelyfikowane polimerami wedlug PN-EN 13808 iganiku 2.
Emulsg asfaltows mozna skiadow& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarny&iornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie rglenalew& emulsji do opakowa i zbiornikbw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.
2.8.Dodatki

Do produkcji stosuje sidodatki w postaci barwnikow w przypadku zastosdwanas barwionych (dotyczy
warstwyscieralnej nawierzchriciezki rowerowej), zgodnie z receplaboratoryja opracowan przez Wykonawg

Stosowane barwniki powinny zapewniasie bitumicznej trwale zabarwienie ctome w dokumentacji
projektowej. Powinny to ki barwniki nieorganiczne.

3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT BUDOWLANYCH
3.1.0g06Ine wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” ikt

3.2.Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zab@sci od potrzeb, powinien wykaZasic maozliwoscig
korzystania ze speau dostosowanego do przigj metody robot, jak:
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- wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lugtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asf@ych,

- uktadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem résaiakiadanej warstwy,

- skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- lekka rozsypywarka kruszywa,

- szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszegce,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymntermosami,

- sprztdrobny.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.0g6lne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w OST D-00.00.00 ,Wymaganédra pkt 4.

4.2.Transport materiatow

Asfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyczaopatrzonych w
urzadzenia umaliwiajgce parednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataradmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozt w sposéb chrogty go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgsntem.
Wypelniacz luzem powinien Byprzewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych dmwwozu materiatow
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa ni® by¢ transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkieme nie keda korodowaly pod wplywem emulsji i niectly powodowaly jej rozpadu.
Cysterny powinny b§ wyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do transportu opakowiaz metali lekkich (moe
zachodzt wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pH4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci od
postpu robo6t. Podczas transportu i postoju przed wbaddem mieszanka powinna dyabezpieczona przed
ostygneciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojékntermoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunldzas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowaniawipna zapewnia utrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Powierzchnie pojemnikéwywanych do transportu mieszanki powinny¢lozyste, a do zwihknia tych
powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne niewplywgie szkodliwie na mieszagk

4.3.8rodki transportu
Przy ruchu po drogach publicznyé&todki transportu powinny spetdiavymagania podane w SST D-00.00.00.
~Wymagania ogoélne p. 1.5.91 4.
5. WYMAGANIA SZCZEGOtOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-00MQNymagania ogolne” pkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robot Wykonawca dostarczyzynierowi Kontraktu do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC8S, AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnevagacs¢ lepiszcza podane sv tablicy 6.

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podaneastablicy 7.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawvadcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warsfgigralnej
dla ruchu KR1-KR2 [65]

Wihasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od 9
16 . - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 3 22 3 0
0,063 6 14 6 14 5 12,0
Zawartac¢ lepiszcza,
Bmin6,0 Bmin5,8 Bmin5,6
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[ minimunm) | | | |
Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstygjeralnej,
przy ruchu KR1-2
Warunki
Wiasciwosé zag:szczania Metoda i warunki ACS5S ACSS AC11S
wg PN-EN badania
13108-20 [48]
Zawartd¢ WOlnyCh C.1.2,ubijanie,| pN-EN 12697-8 [33] Vmin1,0 Vmin1,0 Vin,0
przestrzeni 2x50 uderzé p. 4 ' Vmax3,0 Vmax3,0 Vmax3,0
Womie przesiizeniq c.1.2,ubijanie, pN.EN 12697-8(33], | VFBms VFBriws | VFBrins
wypeinione 2x50 uderzé " VFBigs VFBrins | VFBrings
lepiszczem p.5
Zawartg¢ wolnych
przestrzeni C.1.2,ubijanie, . _
W mieszance 2x50 uderza PN-EN 1‘2)2.6597 8 [33], VMArina VMAin4 VMAin4
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie, porzechowywanle W
dzig’ranie wody) 2x35 udejrze 40°C z jednym cyklem| | TsRy, ITSRe0 TSR0
zamraania,
badanie w 25°C

2) Ujednolicony procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 wazahiku 1.

5.3.Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarz& na gogco w otaczarce (zespole maszyn i aazn
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikow mieszanki mineralno-asfaltpweotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z recepbbocz, a urazdzenia do dozowania skladnikéw oraz pomiaru tentpgra
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo @mgm uziarnieniu lub pochodzeniu nzajedodawé odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukfadem
termostatowania zapewrndaym utrzymaniezadanej temperatury z dokltaddtdy + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nieze przekracz&a 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i
70/100.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinnd lysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetayskata

temperatug wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatussnainki mineralnej nie powinnadwyzsza

0 wigcej niz 3C°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgmejl w tablicy 8. W tej tablicy
najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtadostarczonej na miejsce wbudowania, a napzg

temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltdvezipgrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 8. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania sktadnikbw mieszanki ralnerasfaltowej powinny zapewniréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod warunkiem skoordynowania
migdzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skfadnikéw, vdavosci objetosciowe) z
zachowaniem braku #zéic w ich wig&ciwosciach.

5.4.Przygotowanie podida

Podiaze (kruszywo tamane) pod warstécieralry z betonu asfaltowego powinnodga catej powierzchni:
- ustabilizowane i nine,
- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
- wyprofilowane, réwne i bez kolein.

W wypadku poditea z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenydvadsci naley przyja¢ dane z
pomiaru rownéci tej warstwy, zgodnie z WT-Nawierzchnie asfaltowe 2008 - punkt 8.7.2. Wymagehanas¢
podiwzna jest okr@lona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadirogi
publiczne. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni, nieréwobnie powinny przekraczavartcci podanych
w tablicy 9.
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Tablica 9. Maksymalne nierowém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfagtgpomiar tag
4-metrovg lub réwnowang metod)

Maksymalna nieréwnig

Klasa drogi Element nawierzchni podtaza pod warstw
scieralry [mm]
Z, L, D, sciezki Pasy ruchu 9

rowerowe, cigi
pieszo-rowerowe

Jezeli nieréwndci s3 wigksze nk dopuszczalne, to nalg wyrowna podtaze.

Rzzdne wysokéciowe podiga oraz urgdzen usytuowanych w nawierzchni lub pgraniczajicych powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektows. Z podicza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podionaley usumé. Dopuszcza si pozostawienie oznakowania
poziomego z materiatdw termoplastycznych przy spatn warunku sczepioi warstw wg punktu 5.7.

Wykonane w podtzu taty z materiatu o mniejszej sztywdwd (np. faty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)
nalezy usuné, a powstate w ten spos6b ubytki wypétmnateriatem o wiciwosciach zblzonych do materiatu
podstawowego (np. wypethbetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidmia podicga
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to najeustalt, jakie specjalngrodki nalery podjé¢ przed wykonaniem
warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podia naley wypetnic odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi iugd
PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiai wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5.Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgrany do przeprowadzenia w obeério
Inzyniera Kontraktu préby technologicznej, ktéra maasdu sprawdzenie zgodéwm wiasciwosci wyprodukowanej
mieszanki z recept W tym celu nalgy zaprogramowaotaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
produkowa mieszank. Do bada nalezy pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtowa skladu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi naliwg segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzi w silosie lub zatadowa
na samochdd. Probki do badealery pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#reslona w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikowzymier Kontraktu podejmuje decyzp wykonaniu odcinka prébnego.

5.6.0dcinek proébny

Przed przygpieniem do wykonania warstwicieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykonairaic
probny celem fcislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz leste warunkéw zagszczania.

Odcinek prébny powinien lyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem Kontraktu. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésto najmniej 120 | a diugéé¢ co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinienzy¢ takich materiatéw oraz spytu jakie zamierza stosowao wykonania warstwycieralnej.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyhiera Kontraktu technologii
wbudowania i zagszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7.Pofaczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaiol nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i
ich wspétpracy w przenoszeniu ohiggnia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie pajczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podim (np. z warstwy wiizacej asfaltowej), przed uteniem warstwyscieralnej z
betonu asfaltowego powinno byykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgz€,1 + 0,3 kg/m,
przy czym:

- zaleca si stosowd emulsg modyfikowary polimerem,

- iloé¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podt@ oraz porowatei mieszanki ; jéli mieszanka ma
wickszy zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢ wigksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po
utozeniu warstwyicieralnej uszczelnij
Skrapianie podia naley wykonywa rownomiernie stosaf rampy do skrapiania, np. skrapiarki do

lepiszczy asfaltowych. Dopuszczg skrapianie gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz
przy urzdzeniach usytuowanych w nawierzchni lup ggraniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley

zabezpiecz§ przed zabrudzeniem. Skropione pagtaaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiaarganizacii
ruchu.
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W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgpowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy
asfaltowej w celu odparowania wody. Czas ten nigahy skrapiania rampzamontowas na rozktadarce.

5.8.Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywéa na podigu przygotowanym zgodnie z zapisami w

punktach 5.4 i 5.7.
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaligueavinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie

4.2.
Mieszank mineralno-asfaltowasfaltows nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna My nizsza od temperatury podanej w tablicy 10.
Temperatura otoczenia mw® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaltdNie dopuszcza siuktadania

mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podcalego wiatru (V > 16 m/s)
W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbma dodatkiem obpajagcym temperatyr mieszania i

wbudowania natey indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podeadnywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robdt  w czasie robog
Warstwascieralna o grubiei > 3 cm 0 +5
Warstwascieralna o grubii < 3 cm +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetidiavarunki podane w tablicy 11.

Tablica 11. Wihaciwosci warstwy AC

Projektowana , Zawarta¢ wolnych
; : ” Wskaznik .
Typ i wymiar grubas¢ warstwy zagszezenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[em] ’ [%(vv)]

AC5S, KR1-KR2 20+4,0 >98 15+4,0
AC8S, KR1-KR2 25+45 >98 1,5+4,0
AC11S, KR1-KR2 3,0+5,0 >98 15+4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana rozkladagk wyposaomns w uklad
automatycznego sterowania grgbiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektovy. W

miejscach niedosgpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie gczne.
Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢acbsi i

przy brzegach warstwy).
Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone lekkimi walcami drogowymi, . Do warstw z

betonu asfaltowego nadg stosowdé walce drogowe stalowe gtadkie z #hiwoscig wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.

5.9.Pofaczenia technologiczne
Pohczenia technologiczne nalewykona zgodnie z WT-2 (zatznik 3).

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLAN YCH

6.1.0g6Ine zasady kontroli jakaci robét
Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2.Badania przed przystpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@av(np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE mmakiem budowlanym B, certyfikat zgodisg
deklaracg zgodndci, aprobat techniczg, ew. badania materialdw wykonane przez dostawgow i

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robotedéne przez

Inzyniera Kontraktu.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#&/ykonawca przedstawiaapnierowi Kontraktu do akceptaciji.

6.3.Badania w czasie robot
6.3.1.Uwagi ogdine
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Badania dzie) si¢ na:
- badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlcyniera Kontraktu).

6.3.1. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do
uszczelnia itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefme, pohczenia itp.) spetniaj wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z njdmlp starannécia i w
wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywg w protokotach. W razie stwierdzenia uchybies stosunku do
wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwlocznie uswg.

Wyniki bad& Wykonawcy nalgy przekazywé zleceniodawcy na jegeadanie. lrkynier Kontraktu mae
zdecydowd o dokonaniu odbioru na podstawie bad&ykonawcy. W razie zastrzen Inzynier Kontraktu mae
przeprowadzi badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwjzany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,
- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowajlqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-

13),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;,

- wykaz ilcsci materiatéw lub grubiei wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

- pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakei wykonania palczen technologicznych.

6.3.2. Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbadaniami layniera Kontraktu, ktérych celem jest sprawdzenisy, jakas¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i sitadnikow, lepiszczy i materiatébw do uszczehigp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, gppénia itp.) spetnigj wymagania okrdone w kontrakcie.
Wyniki tych bada s3 podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bada miejscu budowy zajmujeesi
Inzynier Kontraktu w obecrioi Wykonawcy. Badania odbywapic rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w por
powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wylamej z niej warstwy podano w tablicy 12.
Tablica 12. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltov#a®
11 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@c¢ wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zagszczenid®
2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownas¢é

2.4 Grubg¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartgé¢ wolnych przestrzeri
2.6 Wiasciwosci przeciwpdglizgowe

3 do kadej warstwy i na kzde rozpoczte 6 000 r nawierzchni jedna prébka; w razie
potrzeby liczba probek me zostéd zwickszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniae jeden z wynikdw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka
budowy, Wykonawca ma prawadat przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier Kontraktu i Wykonawca decyduspoélnie o miejscach pobierania probek i wyznatzedcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowyzdeodcinek cgsciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mae
by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek rien powinien by mniejszy nk 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgidniane § wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkow czsciowych.
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Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.
6.3.4. Badania arbitrzowe

Badania arbitraowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione atpliwosci ze
strony Irzyniera Kontraktu lub Wykonawcy (np. na podstawiaswvtych badg.

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu nieza&elaboratorium, ktére nie wykonywato
bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponstsona, na ktorej niekorz§
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotyczcych zawartéci wolnych przestrzeni lub wskaika
zagszczenia naley ziozy¢ w ciagu 2 miesjcy od wpltywu reklamaciji ze strony Zamavdieggo.

6.4.Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawartg & zahczniku 5.

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsite wartdici dopuszczalne i
tolerancje, w ktérych uwzetinia sé: rozrzut wys¢pujacy przy pobieraniu prébek, dokladidometod bada oraz
odstpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdw nalgy oceni@ na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowe] przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza&owgnie warstwy asfaltowej). Watkowo dopuszcza si
badania probek pobranych z wykonanej warstwy amielf.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubas¢ warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269788 ilai¢ wbudowanego materiatu na
okreslona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiegé od projektu o wartei podane w
tablicy 13.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartéci grubgci warstwy z reguty nale
przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier Kontraktu ma prawo sprawdzadcinki czsciowe. Odcinek
cze$ciowy powinien zawier&co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowizujg te same
wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje gisredni arytmetycza wszystkich pojedynczych oznadze
grubasci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgg&Zowym.

Tablica 13. Dopuszczalne odchyiki grgbbwarstwy oraz iléci materiatu na okrdonej powierzchni, [%
Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznaczhegrubdici oraz ilgici
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni
6000 n? lub
— droga ograniczona kramnikami, powierzchnia <10
wieksza ni 1000 nd lub
— warstwdcieralna, ilé¢ wieksza nk 50 kg/n?
2. — maly odcinek budowy lub
— warstwdcieralna, ilé¢ wieksza nk 50 kg/n?

B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <25

2 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstéaeralna jest uktadana
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboyzuje; w pierwszym etapi
budowy do goérnej warstwy nawierzchni obemije wartdé¢ 25%, a do dcznej
grubasci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zagszczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wyane wskanikiem zagszczenia oraz zawasiig wolnych przestrzeni,
nie mae przekrocz§ wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 11. Dotyczkaddego pojedynczego oznaczenia
danej widciwosci.

Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6.
6.4.2.3. Zawartg¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w prébce pobranej z nawiergabireslona w tablicy 13, nie ma wykroczy
poza wartéci dopuszczalne wcej niz 1,5 %(v/v)
6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rnigldbad& nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach giéwnych tukow
poziomych.

<15

N
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Spadki poprzeczne powinny bggodne z dokumentacprojektovs, z tolerancj + 0,5%.

6.4.2.5. Rownai¢ podiwzna i poprzeczna
Pomiary réwnéci podtwznej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownéci podtwnej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog #sgych klas naley
stosowé metod: pomiaru umaliwiajaca obliczanie wskanika réwndci IRI. Wartas¢ IRI oblicza s¢ dla odcinkéw o
diugcéci 50 m. Dopuszczalne wadtw wskanika IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni ckveo w
rozporzdzeniu dotycgcym warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne.

Do oceny rownféci podtwnej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz @dav i parkingéw
nalezy stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodownowanej, mierac wysoka¢
przewitu w potowie dtugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rowéb podiuzna jest
okreslona przez wart& odchylenia rownéci (przéwitu), ktére nie mog przekrocz¢ 6 mm. Przez odchylenie
réwnasci rozumie s najwicksz odlegta¢ migdzy taty a mierzon powierzchna.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wanitavskaznika rowndci IRl warstwyscieralnej nawierzchni drogi
klasy G i drog wyszych klas nie powinny ldywicksze ni podane w tablicy 14. Badanie wykonuje svedtug
procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w prawladzie kota.

Tablica 14. Dopuszczalne waftd wskanika réwndci podiwznej IRl warstwy scieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Wartos<:[|n\]/vmsb<rz:]n|ka IR

Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <29

A'S wigczania i wyhczania -

GP Jezdniegkcznic, jezdnie MOP, utwardzorle <37
pobocza '
Pasy: ruchu, dodatkowe, gezania

G i wytgczania, postojowe, jezdnigcknic, <4,6
utwardzone pobocza

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartedchylenia réwnéci podhwznej warstwyscieralnej nawierzchni
drog klasy Z i L nie powinna ldywicksza nk 8 mm. Badanie wykonuje ¢gswedtug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni.

Do oceny roéwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkidasktechnicznych nalg stosowa
metod: z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyoddwnowanej wyciu taty i klina. Pomiar nalg
wykonywat w kierunku prostopadlym do osi jezdni, nazétgm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej od 10 m.
Wymagana rOwni poprzeczna jest okfl@na w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wsrtadchylenia réwngci poprzecznej warstwyscieralnej
nawierzchni drég wszystkich klas technicznych resvipna by wieksza ni podana w tablicy 15. Badanie wykonuje
sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 15. Dopuszczalne wasth odchyleér réwnaici poprzecznej warstwycieralnej wymagane przed uptywem
okresu gwarancyjnego

Wartasci odchylex

Klasa drogi Element nawierzchni réwnaici poprzecznej
[mm]
Z, L, D, sciezki Pasy ruchu <9

rowerowe, cigi
pieszo-rowerowe

6.4.2.6. Wtasciwosci przeciwpdglizgowe

Przy ocenie wigiwosci przeciwpdlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drég wszych klas powinien gy
okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni pcagkowitym pdalizgu opony testowej.

Pomiar wykonuje si przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nieziechiz co 50 m na nawierzchni
zwilzanej wod w ilosci 0,5 I/n?, a wynik pomiaru powinien lyprzeliczany na warté przy 100% pélizgu opony
testowej o rozmiarze 185/70 R14. Mjantasciwosci przeciwpdlizgowych jest miarodajny wspoétczynnik tarcia. Za
miarodajny wspotczynnik tarcia przyjmuje sioznice wartasci sredniej E(1) i odchylenia standardowego D: g D.
Dlugos¢ odcinka podlegarego odbiorowi nie powinna bBywicksza nk 1000 m. Liczba pomiaréw na ocenianym
odcinku nie powinna kiymniejsza ni 10. W wypadku odbioru krétkich odcinkéw nawierzghma ktérych nie mana
wykona pomiaréw z pgdkoscig 60 lub 90 km/h (np. rondo, dojazd do skimawania, niektdregcznice), poszczegdlne
wyniki pomiardw wspotczynnika tarcia nie powinnydayizsze nk 0,47, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.
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Dopuszczalne warfoi miarodajnego wspoétczynnika tarcia nawierzchnimagane w okresie od 4 do 8
tygodni po oddaniu warstwy do eksploatagjo&reslone w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne.

Jezeli warunki atmosferyczne uniemwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinieyt on
zrealizowany z najmniejszym movym opdznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartoniarodajnego wspotczynnika tarcia nie powinny byniejsze
niz podane w tablicy 16. W wypadku badaa krétkich odcinkach nawierzchni, rondach lub d@azdach do
skrzyzowan poszczegolne wyniki pomiaréw wspotczynnika tamia powinny by nizsze nk 0,44, przy pgdkosci
pomiarowej 30 km/h.

Tablica 16. Dopuszczalne wafth miarodajnego wspoéiczynnika tarcia wymagane prazgdywem okresu
gwarancyjnego
Miarodajny wspétczynnik tarcia
. . . przy prdkosci zablokowanej
Klasa drogi Element nawierzchni opony wzgdem nawierzchni
60 km/h 90 km/h
Pasy ruchu - >0,37
A'S Pasy: whczania i wyhczania, jezdnie
; >0,44 -
tacznic
GP.G,Z Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzone > 0.36 i
pobocza

6.4.2.7. Pozostale wiiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 knzHaj jezdni, nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej
0 wiecej niz + 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m ngodtuznej i krawedziach, powinny b
zgodne z dokumentagcprojektows z dopuszczalntolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych
pomiarow nie mee przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 ne, powinno réni¢ sic od dokumentacji projektowej o £ 5
cm.

Ztacza podtune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny jwne i zwiazane, wykonane w linii
prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogzyRgapce warstwy powinny byw jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinienchgdnorodny, bez sgan, deformaciji, plam
i wykruszea.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0g6Ine zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-00MQNymagania ogolne”l pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa
Jednost obmiarovg jest n¥ (metr kwadratowy) wykonanej warstwyieralnej z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-00@Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentaqyrojektowa, SST i wymaganiami kyniera
Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jeli warunki umowy przewiduj dokonywanie potcen, to Zamawiaicy maze w razie niedotrzymania
wartasci dopuszczalnych dokotgotracen wedtug zasad okéonych w zagczniku 5.

9. ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0g0lIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrégi podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

oczyszczenie i skropienie podéy

dostarczenie materiatow i spta,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgp$port na miejsce wbudowania,
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posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzzdzea obcych i krawznikéw,
roztozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

odwiezienie sprgu.

9.3.Sposbb rozliczenia rob4t tymczasowych i prac towayszacych

Cena wykonania rob6t oldlenych niniejsz SST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktéregspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sieprzekazywane
Zamawiagcemu i g usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzysge, ktore s niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

9.4.Projektowana liczba jednostek obmiarowych

Projektowana liczba jednostek obmiarowych zostétaslona w przedmiarze robét zawartym w dokumentacji
projektowej.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgz&ne z badaniami materialdw wystijacych w niniejszej SST)

10.1. Normy
1. PN-EN 196-21
2. PN-EN 459-2
3. PN-EN 932-3
4. PN-EN933-1
5. PN-EN 933-3
6. PN-EN 933-4
7. PN-EN 933-5
8. PN-EN 933-6
9. PN-EN 933-9
10. PN-EN 933-10
11. PN-EN 1097-2
12. PN-EN 1097-3
13. PN-EN 1097-4
14. PN-EN 1097-5
15. PN-EN 1097-6
16. PN-EN 1097-7
17. PN-EN 1097-8
18. PN-EN 1367-1
19. PN-EN 1367-3
20. PN-EN 1426
21. PN-EN 1427

Metody badania cementu — Oznaczawardci chlorkow, dwutlenku wgla i alkaliow
w cemencie

Wapno budowlane —¢8& 2: Metody bada

Badania podstawowych $diavosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego

Badania geometrycznych $glawosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

Badania geometrycznych setavosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pamoc
wskaznika ptaskdci

Badania geometrycznych $etavosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziaren —
Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych $etwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawsoio
ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekenia lub tamania kruszyw
grubych

Badania geometrycznych &mlaosci kruszyw — Cgzs¢ 6: Ocena wisciwosci
powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych $glavosci kruszyw — Ocena zawas drobnych czstek —
Badania bgkitem metylenowym

Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Cgé¢ 10: Ocena zawarfoi drobnych
czastek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wrsigniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych Sen@osci kruszyw — Metody oznaczania
odporndci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych seiteosci kruszyw — Oznaczanie ¢gtoici
nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fizycznych sait@osci kruszyw — Cgé¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, gsgrzonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych seit@osci kruszyw — Cgé¢ 5: Oznaczanie
zawartdci wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznych seit@osci kruszyw —Czs¢ 6: Oznaczanie
gestasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych seitamosci kruszyw — Cgs¢ 7: Oznaczanie
gestasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych seitamosci kruszyw — Cgs¢ 8: Oznaczanie
polerowalndci kamienia

Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikdéw
atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud

Badania wdeiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — G&¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgigotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegpénetracji ig

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceat@mperatury mgknienia — Metoda Piécien i
Kula
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Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@aawartéci wody w emulsjach asfaltowych —
Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzaozostatéci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwalosci podczas magazynowania mejqubzostatéci na sicie

Badania chemicznych ydiavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych $davosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie podatém
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych ziatdnie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeanzpuszczalnei

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadedemperatury famlivkei Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozremtie zawartéci parafiny — Cgé¢ 1: Metoda
destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdaiona twardnienie pod wptywem
ciepfa i powietrza — G&¢ 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe - rdgtbada mieszanek mineralnoasfaltowych na
gorgco — Cz$¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdthda mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cz$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdthd& mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawa#t wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdada mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czs$¢ 11: Okrglenie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdada mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na woe

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdada mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdada mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cz$¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdada mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdada mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Czsé¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdada mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezaczasu wyplywu emulsji asfaltowych
lepkasciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaeaedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczavartéci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych wigozchniowych utrwalke stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezoaych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzalepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badaonzpadu — G&¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetrem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wyardg — Czs¢ 1: Beton Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgarda — Czs¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych €$€4.:
Badanie metaglPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych €$€2:
Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznatza nawrotu spizystego asfaltow
modyfikowanych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznatza odpornéci na magazynowanie

modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznadzechgliwosci lepiszczy asfaltowych meted
pomiaru cigliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatz&ohezji lepiszczy asfaltowych metptestu

wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@acihgliwosci modyfikowanych asfaltow —
Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@zgrzyczepnéci emulsji bitumicznych przez

39



57.
58.
59.
60.
61.
62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznac&nergii deformacji
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasspgcyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasadpecyfikacji asfaltdbw modyfikowanych
polimerami
PN-EN 14188-1 Wypetniaczesazizy i zalewy — Cgé¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo
PN-EN 14188-2 Wypetniaczearzy i zalewy — Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie tempgragzaptonu i palenia — Pomiar metod
otwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonudrpal— Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.2. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministrénfrastruktury)
Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i pomakniowych utrwal# na drogach krajowych WT-1 2010
Wymagania Techniczne — zaknik nr 1 do Zargdzenia nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych
Autostrad z dnia 19 listopada 2010r.
Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-21®0Mieszanki mineralno-asfaltowe Wymagania
Techniczne — zakznik nr 2 do Zargdzenia nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowyglutostrad z dnia
19 listopada 2010 .
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfiee na drogach publicznych

10.3. Inne dokumenty
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygotsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych

Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997
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D-05.03.05b
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA WIAZACA (WG PN-EN)

1. CZESC OGOLNA
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaefihhicznej (SST)sswymagania dotycge
wykonania i odbioru robot zwzanych z wykonaniem warstwy awgcej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego przy przebudowie przepustu na ulicgoluiej w Gloskowie (DP 2837W)

1.2.Zakres stosowania SST

Zakres stosowania SST jest zgodny z ustaleniamagmi w OST D-00.00.00. ,Wymagania
0go6lne” pkt. 1.2

1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét zaanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy w#gcej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-ENLAS 1,
WT-1 i WT-2 2010 z mieszanki mineralno-asfaltowejsthrczonej od producenta przy przebudowie
przepustu na ulicy Lipowej w Gtoskowie (DP 2837W)

W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltpw@zez Wykonawe dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowzany jest prowadziZaktadow kontrok produkcji (ZKP) zgodnie WT-2 (zgdznik
1).

Warstwe wiazaca i wyrdbwnawca z betonu asfaltowego nale wykona dla drog kategorii
ruchu KR6) /okrélenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8/. 8temne mieszanki betonu
asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
uchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR1-2 AC16W

DPodziat ze wzgldu na wymiar najwkszego kruszywa w mieszance.

1.4.O0kreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktades s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania
i rozkladania obgizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wjzgca — warstwa nawierzchni gaizy warstvy scieralry a podbudowy.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej géshautozona na istniejcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego daetda kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszgpiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — o#emie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrodzniajgce £ mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze gzgha najwgkszy wymiar
kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow&tavej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciggtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmgzh
przez okrélony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, waogae w osiach obliczeniowych
(200 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawiehzt podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM.

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktérego wiksza cz$é¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.
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1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktérego gtisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére sklada giwypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia minegdn wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej Eyator nadaje dodatnie tadunkigstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okienia podstawowe gs zgodne z obowkzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-00.00.00'ymagania ogélne” pkt 1.4.

Symbole i skroty dodatkowe
ACW - beton asfaltowy do warstwy g#igcej i wyrownawczej

D - gorny wymiar sita (przy oksétaniu wielkaici ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okétaniu wielkdsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined;
producent mge jej nie okrélac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predu mae dostarczy

odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaabzany),
MOP - miejsce obstugi podiaych.
1.5.0g6lne wymagania dotycgce robdt
Og6lne wymagania dotygee robét podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogopid™1.5.
2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
BUDOWLANYCH
2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, padav OST D-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2.Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591. Rodzaje stosowamgpiszcz asfaltowych
podano w tablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych tablicy 2 mana stosowé inne lepiszcza
nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstigyacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

. Mieszanka Gatunek lepiszcza
Kategoria ruchu
ACS asfalt drogowy
KR1-2 AC16W PMB25/55-60

Asfalty drogowe powinny spetnfavymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow modyfikowanymblimerami (polimeroasfaltow) wg PN-EN
14023 [59]

Gatunki asfaltéow modyfikowanych
Wymaganie e Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wihasciwosé badania Jednostka 25/55 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
w paosrednich Penetracia
temperatu- W 25°C ! PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3
rach eksploa-|
tacyjnych
Konsystencja
w wysokich Temperatura
temperatu- -mpera PN-EN 1427 [22] °C >60 6
rach eksploa- micknienia
tacyjnych
Sita rozcagania
” PN-EN 13589 [55] o
(mata pedkasé PN-EN 13703 [57] Jlen? >2w5°C 3
rozciagania)
Sita rozcagania
. w 5°C (duwa PN-EN 1359 [53]
Kohezja predkoié rozch- | PN-EN 13703 [57]| /e NPD! 0
gania)
Wahadto Vialit
(metoda PN-EN 13588 [54] Jlchn NPD? 0
uderzenia)
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Statai¢ Zmiana masy % >0,5 3
konsystencji | Pozostata
(Odpornaé penetracja PN-EN 1426 [21] % =40
na starzenie
wg PN-EN Wozrost
12607-1 lub te_mlft-:frat_ury PN-EN 1427 [22] °C <8 3
331 migknienia
Inng o Temperatura PN-EN ISO 2592 oc > 235 3
wiasciwosci zaptonu [63]
Temperatura o
tamliwosci PN-EN 12593 [29] C <-12 6
Nawr6t spezysty ) o
W 25°C PN-EN 13398 [51] % >50 5
Nawr6t spezysty
W 10°C NPD 0
Zakres PN-EN 14023 [59] o
plastycznéci Punkt 5.1.9 c TBR' !
Stabilng¢
magazynowania.| PN-EN 13399 [52] oC <5 2
Réznica tempe- PN-EN 1427 [22] =
ratur miknienia
Stabilng¢
] magazynowania.| PN-EN 13399 [52]
Wymagania | Réznica PN-EN 1426 [21] | O ™M NPD 0
dodatkowe penetragcji
Spadek tempe-
ratury miknienia | PN-EN 12607-1
po starzeniu wg [31] °C TBR 1
PN-EN 12607 PN-EN 1427 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawr6t spe-
zysty w 25°C po
starzeniu wg PN- >50 4
EN 12607-1lub | o\ £n12607-1
-3[31]
Nawro6t spe- [31] %
7ysty w 10°C po PN-EN 13398 [51]
starzeniu wg PN- NPD? 0
EN 12607-1 lub
-3[31]
2NPD — No Performance Determined (yaavos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Skltadowanie asfaltu drogowego powinnoe sbdbywa w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczapawinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolergrieh°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3.Wypelniacz

Nalezy zastosowawypetniacz wg SST D-04.07.01., punkt 2.3.

2.4.Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrébwnawczej z betonu asfaltowego nglstosowd kruszywo wedtug
PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010, obejmeg kruszywo grube i kruszywo drobne. Kruszywa
powinny spetnid wymagania podane w WT-1 2010 p. 6.2 (tab. 4+-6XdR4.-2.

Tablica 4. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyaiicej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw w zateéci od
kategorii ruchu KR 5-6
Uziarnienie wg PN-EN 933- kategoria c
najmniej: G¢85/20%
Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegkgze nk
wg kategorii: Goons
Zawarta¢ pytow wg PN-EN 933t; kategoria ni f,
WyzSza ne:
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg HEN Flos lub S
933-4, kategoria nie wgza ni: 25 1UD Sbs
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Procentowa zawar§é ziaren o0 powierzch

rozdziat 5; kategoria nie wgza ni:

przekruszonej i tamanej wg PN-EN 983 Csono
kategoria nie risza ni:

Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie wg HEN

1097-2, badania nkruszywie o wymiarze 10/1 LAso

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1096- rozdz. 7,
lub 9

deklarowana przez producenta

Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN- 1095, rozdz. 7,
lub 9

WA 24 Deklarowana

Gestas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3

deklarowana przez producenta

Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367t badania n

kruszywie o wymiarze 8/11. 11/16 lub 8/ Fnaci?
kategoria nie wysza ni:

.Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 138

kategoria: SBia

Sktad chemiczny -  uproszcapn opis

petrograficzny wedtug PN-EN 923-3 deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 174
p. 14.2; kategoria nie wgza ni: mcpc0,1

D/d <4

Tablica 5. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub agb/m uziarnieniu do
D<8 mm do warstwy do warstwy wdacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania wobec kruszyw
zalezndéci od kategorii ruchu KR 5-6
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria : GE85

T_olergncja dla kruszywa q_robnego i @gym uzianieniu; odchyleni G20
nie wigksze ni wg kategorii: TC
Zawartg¢ pytow wg PN-EN 933t w kruszywie drobnym; katego
nie wyzsza ni:

Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie xgya ni: MB£10

f1o

Kanciastd¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6zdo. 8
kategoria nie riisza nk:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

EcsDekIarowana

Deklarowana przez producenta

Nasgkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA 24 Dekiarowana

Gruba zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744 14.2

kategoria nie wysza ni: mipc0,1

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8 mm
do warstwy do warstwy wkacej z betonu asfaltowego
Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec  kruszyw
zaleznosci od kategorii ruchu KR 5-6
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Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria : GE85 lub Gy 85
GE85

Tolerancja dla kruszywa drobnego i @gtym uziarnieniu; odchylen
nie wigksze ni wg kategorii:

Za\{vartcf;é‘ pytéw wg PN-EN 933-1 w kruszywie drobnym; kategarie f1e
wyzsza nk:

Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie #gya ni:

G20

MBE10

Kanciastd¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 983rozdz. 8
kategoria nie riisza nk:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

EcsSO

Deklarowana przez producenta

Nashkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA 24 Dekiarowana

Gruba zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744. 14.2
K A . mypc0,1
ategoria nie wysza nk:

Skladowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpieczajch je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innygmiarze lub pochodzeniu. Pod®
sktadowiska musi hyréwne, utwardzone i odwodnione. Skltadowanie wyipera powinno siodbywa
w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

2.5.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego d$epra asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepnét (adhez}) lepiszcza do kruszywa i odpoKdomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rigledobra i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wattqrzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda
C wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalmyopakowaniach
producenta.

2.6.Materialy do uszczelnienia padczen i kraw edzi

Do uszczelnienia pgézen technologicznych (tj. zkzy podiinych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego wzmgm czasie oraz spoin stan@aych pohczenia réanych
materiatdw lub pclczenie warstwy asfaltowej z wudzeniami obcymi w nawierzchni lubg j
ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsg asfaltows wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhgym lub
aprobat technicznych

Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \s8ino

- nie mniej nk 10 mm przy grubgi warstwy technologicznej do 2,5 cm,
- nie mniej nk 15 mm przy grubgi warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dden® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,metpda gogco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza
wg norm lub aprobat technicznych.

2.7.Materialy do ztgczenia warstw konstrukcji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwagayta z warstw scieralm) nalery
stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutsjedyfikowane polimerami wedtug PN-
EN 13808 i zajcznika 2.

Emulsg asfaltows mazna sktadowé& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halealew& emulsji do opakowai zbiornikdw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT
BUDOWLANYCH

3.1.0g0dIne wymagania dotycgce sprztu
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” fkt
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3.2.Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zabesci od potrzeb, powinien wykazasie
mozliwoscia korzystania ze spgtu dostosowanego do przigj metody robét, jak:

- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym luggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgmo-asfaltowych,

- ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rovaiakiadanej warstwy,

- skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- walce ogumione

- szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszegce,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwmtermosami,

- sprztdrobny.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.0g6lne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-00.00.00 ,Wymaganalraj pkt

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naly przewozé w cysternach Kkolejowych Ilub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wdzenia uméliwiajgce pdrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrtémadami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz naley przewozé w sposéb chropcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniené byrzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materialéw sypkich, diw@jacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nie by transportowana w zamkfych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiemnie kzda korodowaty pod wplywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny¢byyposaone w przegrody. Nie nalg uzywa¢ do
transportu opakowaz metali lekkich (mge zachodz wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow naleey dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu rob6t. Podczas transportu i postoju przed wbhaghdeyn mieszanka powinna oy
zabezpieczona przed ostyegiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojéknmnermoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu maeki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewnié@ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBxaghnie pojemnikéw azywanych do
transportu mieszanki powinny byzyste, a do zwihnia tych powierzchni mma wywaé tylko srodki
antyadhezyjne nie wplywgge szkodliwie na mieszagk

4.3.8rodki transportu

Przy ruchu po drogach publicznyétodki transportu powinny spehdiavymagania podane w
SST D-00.00.00. ,Wymagania ogoélne p. 1.5.91 4.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.0g06Ine zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-00®MQNymagania ogdlne” pkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przyspieniem do robot Wykonawca dostarczyzynierowi Kontraktu do akceptacji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (ARL,EAC22W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnavaecs¢ lepiszcza podane sv tablicach 7 i
8.

Wymagane wiciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanevstablicy 9 - projektowanie
empirycznie i tablicy 10 - projektowanie funkcjonel

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oramvadci¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wizacej i wyrownawczej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC16W
KR1-2
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Wymiar sita #, [mm] od do
315 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4,0 10,0
Zawartgé lepiszcza, minimuih Bminaa

) Minimalna zawartét lepiszcza jest okéona przy zataonej gstasci
mieszanki mineralnej 2,650 Mgfmlezeli stosowana mieszanka
mineralna ma ingpgestasé (pd), to do wyznaczenia minimalnej
zawartdci lepiszcza podanwartdi¢ nalezy pomnayc¢ przez
2650
wspotczynnik@@ wedtug réwnania¥ = ——
Ad

Tablica 8. Wymagane widaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy aigicej i
wyréwnawczej, dla ruchu KR5 + KR6

Warunki
zag:szczania
wg PN-EN
13108-20 [48]

Wiasciwosé Metoda i warunki badania AC16W AC22W

Zawartg¢  wolnych | C.1.3,ubijanie, i i Viin 4,0 Viin 4,0
przestrzeni 2x75 uderzgé PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vmax 7,0 Vmax 7,0
; C.1.20, PN-EN 1269722, metoda B
doipomdc. ”f‘ \@ | walowanie, | w powietrzu, PN-EN 13108-20, \F’,VFIS‘“R 0.15 ;AQS“'R 0,15
eformacje trwa Pog-P1oc D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] AIR dekla AIR dekla
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie,| przechowywanie w 4C z
dziatanie wody 2x35 uderzé | jednym cyklem zamtania, ITSReo ITSReo
badanie w 25C ")

5.3.Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na gogco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzer dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikévz praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltpweotaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regemibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny byokresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nalsy dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nedg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewn®@jm utrzymaniezadanej temperatury z dokladiug + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku mgigaym (roboczym) nie mi@ przekracza180°C
dla polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minenahyakata temperater
whasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturasmainki mineralnej nie powinna dby
wyzsza 0 wegcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgnejl w tablicy
9. W tej tablicy najnisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtaostarczonej na miejsce
wbudowania, a najwysza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajtobezpeérednio po
wytworzeniu w wytworni.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [C]

PMB 25/55-60 od 140 do 180
Spos6b i czas mieszania sktadnikbw mieszanki ralnerasfaltowej powinny zapewhni
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy
Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwérni, pod warunkiem
skoordynowania mgdzy soly deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrdic w ich wi&ciwosciach.

5.4.Przygotowanie podiga
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Podtaze (podbudowa lub stara warst&eieralna) pod warstyvwigzacg lub wyréwnawcz z

betonu asfaltowego powinno dya catej powierzchni:

- ustabilizowane i néne,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein.
W wypadku podiaa z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenydvimasci nalezy przyja¢ dane z
pomiaru rownéci tej warstwy, zgodnie z zadznikiem 7. Wymagana rowié podtuzna jest okréona w
rozporadzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiédirogi publiczne. W
wypadku podiaa z warstwy starej nawierzchni, nieréwobnie powinny przekraczavartcci podanych
w tablicy 10.

Tablica 10. Maksymalne nierowém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfattow
(pomiar tag 4-metrovy lub rownowana metod)

Maksymalna nierownig
Klasa drogi Element nawierzchni podiaza pod warstw

Wigzgcg [mm]

Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i
GP, G,Z,L | wylagczania, postojowe, jezdnie gcknic, 10
utwardzone pobocza

Jezeli nierbwndci s3 wieksze nk dopuszczalne, to nadg wyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni luba j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien by zapewniony
odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podlonaley usuré. Dopuszcza gi pozostawienie
oznakowania poziomego z materiatdow termoplastycanyzy spetnieniu warunku sczepnobwarstw
wg punktu 5.7.

Wykonane w podizu taty z materialu 0 mniejszej sztywoo (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) natg usumé, a powstate w ten sposéb ubytki wypéinmaterialem o
wilasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypehletonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidnzia
podtaza powinna b§ w ocenie wizualnej chropowata.

Jereli podiaze jest nieodpowiednie, to naleustalt, jakie specjalnérodki naley podj¢ przed
wykonaniem warstwy asfaltowe;.

Szerokie szczeliny w podio naley wypelni odpowiednim materialem, np. zalewami
drogowymi wediug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-Bcainnymi materiatami wedtug norm lub
aprobat technicznych.

5.5.Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgwany do
przeprowadzenia w obec§td Inzyniera Kontraktu proby technologicznej, ktéra macetu sprawdzenie
zgodndci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptW tym celu nalgy zaprogramowa
otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalezy
pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtodm sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unagaliwg segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naly zgromadat w silosie
lub zatadowa na samochdéd. Prébki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z metod
okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikow zymier Kontraktu podejmuje decyzjo wykonaniu
odcinka probnego.

5.6.0dcinek prébny

Przed przygpieniem do wykonania warstwy s#cej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek prébny celengaislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz lestea warunkéw
zagszczania.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem Kontraktu.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyadasi najmniej 500 H a dtugd¢ co najmniej 50 m. Na
odcinku prébnym Wykonawca powinietyé takich materiatlow oraz st jakie zamierza stosowao
wykonania warstwy.

Wykonawca mee przysapi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przezyfiera Kontraktu
technologii wbudowania i zggzczania oraz wynikéw z odcinka probnego.
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5.7.Pofaczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalo nawierzchni jest uzal@ione od zapewnienia pmizenia
miedzy warstwami i ich wspoétpracy w przenoszeniu gbsnia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu g@wzenie pajczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie pragdikaniem i zaleganiem wody guzy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podd (np. podbudowa asfaltowa), przedzghsiem warstwy wjzacej z
betonu asfaltowego powinno dwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostale lepiszgz6,3
+ 0,5 kg/n?, przy czym:

- zaleca si stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

- ilo$¢ emulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowat@i mieszanki ; jéli
mieszanka ma wksz; zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nalg uzy¢ wicksz ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po ukeniu warstwyscieralnej uszczelngj
Skrapianie podia naley wykonywa& réwnomiernie stosaf rampy do skrapiania, np.

skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢czne lang w miejscach trudno

dostpnych (np. §cieki uliczne) oraz przy usdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub j
ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione
podiaze naley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmigorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pastopowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

5.8.Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow maozna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7.
Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowewinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows naleey wbudowywa& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy
11. Temperatura otoczenia neoby¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaidNie dopuszcza
si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfalijopegiczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyz dodatkiem obmajacym
temperatug mieszania i wbudowania naieindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia podcxagkonywania warstwy wiizacej lub
wyréwnawczej z betonu
asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do robét  w czasie robot

Warstwa wiyzgca 0 +5
Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 12.

Rodzaj robét

Tablica 12. Wiaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartag¢ wolnych
Typ i wymiar grubas¢ warstwy . przestrzeni w
g . ) ' zag:szczenia :
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[em] ’ [%(vAv)]
AC16W, KR3+KR6 5,0 +10,0 >98 4,5+8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnat wbudowywana rozkladagkwyposaomn w ukiad
automatycznego sterowania grdbio warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep
projektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny byéwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego najestosowé walce drogowe stalowe gtadkie z #Aiwoscig wibracii,
oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLAN YCH

6.1.0g6Ine zasady kontroli jakaci robét
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Ogollne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogbipkt 6.

6.2.Badania przed przystpieniem do robot

Przed przysjpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedaékiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklaracj zgodndci, aprobat technicza, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcoéw itp.),

- ew. wykon& wilasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inyniera Kontraktu.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad&Vykonawca przedstawia Apnierowi Kontraktu do
akceptaciji.

6.3.Badania w czasie rob6t
6.3.1. Uwagi ogéine

Badania dziel si¢c na:
- badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawleyyniera Kontraktu).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatbw do uszczelnietp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae,
pofaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidmip
starannéciag i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw& w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagéakontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie uswg.

Wyniki bad& Wykonawcy nalgy przekazywa Inzynierowi Kontraktu na jegozadanie.
Inzynier Kontraktu mae zdecydowé o dokonaniu odbioru na podstawie bad&ykonawcy. W razie
zastrzeen Inzynier Kontraktu mee przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,
- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltoweflqgzas wykonywania nawierzchni (wg

PN-EN 12697-13),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubiei wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

- pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodfm powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakeoi wykonania paiczea technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne gsbadaniami Iayniera Kontraktu, ktérych celem jest sprawdzeniey c
jakos¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaith i ich skladnikéw, lepiszczy i
materialdw do uszczelneitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae, pohczenia itp.)
spetniaj wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badasy podstawy odbioru. Pobieraniem
prébek i wykonaniem badana miejscu budowy zajmuje esilnzynier Kontraktu w obecrici
Wykonawcy. Badania odbywajie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pggowiadomiony o
ich terminie, jednak niegdzie przy nich obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano

w tablicy 12.
Tablica 12. Rodzaj bad&ontrolnych
Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltov#a®
11 Uziarnienie
1.2 Zawartac¢ lepiszcza
1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@c¢ wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zagszczenid®
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2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownai¢

2.4 Grubgé¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartg¢ wolnych przestrzeri
2.6 Wiasciwosci przeciwpdglizgowe

3 do kadej warstwy i na kzde rozpoczte 6000 M
nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczivédbek
moze zostd zwigckszona (np. nawierzchnie drég w tereni
zabudowy)

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praimdac przeprowadzenia badakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier Kontraktu i Wykonawca decydujwspélnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkéw eiciowych ocenianego odcinka budowy. zdé odcinek czsciowy
przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek
ten nie powinien by mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane s wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrzowe

Badania arbitraowe g powtérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera Kontraktu lub Wykonawcy (np. na podstawiaswych badd.

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaéelaboratorium, ktore nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsisbna, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotyczcych zawartéci wolnych przestrzeni
lub wskanika zagszczenia nale ztozy¢ w ciggu 2 miesicy od wplywu reklamacji ze strony
Zamawiajcego.

e

6.4.Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawarte w zahczniku 5.

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaie wartcci
dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwelylia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu prébek,
doktadnad¢ metod badaoraz odsgpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdbw naley ocenig na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowe] przed wbudowaniem (wbudowap@Enacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy tsfe).

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grubas¢ warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtlug PN-EN 12697%8& ilas¢ wbudowanego
materiatu na okrdona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) magpbiegé od
projektu o wartéci podane w tablicy 13.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchpi sredniej wartdci grubgci warstwy z
reguty naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. ktynier Kontraktu ma prawo sprawdza
odcinki czéciowe. Odcinek cgciowy powinien zawier&co najmniej jeds dzienm dziatke robocz. Do
odcinka cgsciowego obowizuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubg¢ warstwy lub warstw przyjmuje sisrednig arytmetyczg wszystkich pojedynczych
o0znaczé grubdci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&zowym.

Tablica 13. Dopuszczalne odchytki grdbowarstwy oraz iléci materiatu na okrdonej
powierzchni, [%]
Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilGci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza ni
6000 n? lub
— droga ograniczona kramnikami, powierzchnia <10
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wicksza n 1000 ni lub
2. — maly odcinek budowy <15

B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstécieralna jest uktadana
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboywuje; w pierwszym etapi
budowy do gdérnej warstwy nawierzchni obgmije warté¢ 25%, a do gcznej
grubasci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zagszczenia warstwy

Zagszczenie wykonanej warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawasita
wolnych przestrzeni, nie nae przekrocz§ wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danefaWwaosci.

Okreslenie gstaosci objgtosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6.
6.4.2.3. Zawartg¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarté¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszamineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtornie rozgrzanej probki pobranej z nawmédni, nie mae wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w p. 5.2 @agj niz 2,0 %(v/v).
6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nglebad@& nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach
gtownych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentacprojektova, z tolerancj + 0,4%.
6.4.2.5. Rownai¢ podtwzna i poprzeczna

Do oceny rownéci podiwnej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych
nalezy stosowdé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowe;j i klina lub meyodwnowanej wyciu taty i
klina, mierac wysoka¢ przewitu w potowie dlugdci taty. Pomiar wykonuje ginie rzadziej i co 10
m. Wymagana rowrié podiuwzna jest okrdlona w rozporadzeniu dotycgzcym warunk6éw technicznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne.

Do oceny rownéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych naley stosowéa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
réwnowanej wyciu taty i klina. Pomiar nalgy wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadzigj o 10 m. Wymagana rowkbpoprzeczna jest okilena
w rozporzdzeniu dotycgcym warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne.

N

1%

Tablica 14. Dopuszczalne nieréwigd podtwzne — droga klasy ,G”, ,Z", ,L"(ruch KR 5-6) — w
przypadku

pomiaru metoglklina i taty dla 95% i 100% wszystkich pomiaréw lpedanym

odcinku.

Dopuszczalna waré odchylé réwndsci
Element nawierzchni [mm]
95% 100%

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasyczehnia <8 <9
wytgczania
Tablica 15. Dopuszczalne nieréwigopoprzeczne dla drogi klasy ,G” , ,Z", ,L” (ruckR 5-6) dla

90%, 95% i 100% wszystkich pomiaréw na badanymrddci

Dopuszczalna warfé odchyler réwnasci
Element nawierzchni [mm]

90% 95% 100%
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasyczenia <8 - <11
wylgczania

6.4.2.6. Pozostate wigciwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzHaj jezdni, nie mze sk rézni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej niz + 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m ngpodtuznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentagcjprojektovy z dopuszczaln tolerancy + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie meoprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 ng powinno réni¢ sie od dokumentacji
projektowej 0 + 5 cm.

52



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

Ztacza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyidyvne i zwizane, wykonane
w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do adsogi. Przylegajce warstwy powinny by w jednym
poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢bjgdnorodny, bez shan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST D-000QNymagania ogdlne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarovg jest n?t (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo
(AC) oraz t (tona) wbudowanej mieszanki mineralitowibicznej dla wykonanej warstwy
wyréwnawcze;..

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w OST D-00@ANymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektovy, ST i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wedtug pktu 6 daty
wyniki pozytywne.

Jeli warunki umowy przewidy dokonywanie pofcen, to Zamawiaicy maze w razie
niedotrzymania wartezi dopuszczalnych doko&gotrcen wedtug zasad okéonych w zajczniku 5.

9. ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0gdlne ustalenia dotycace podstawy ptatndci

Ogoblne ustalenia dotygee podstawy platdgi podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie rohot,

- oczyszczenie i skropienie podig

- dostarczenie materiatéw i spta,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego ifg@p$port na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokryciesnta asfaltowy krawedzi urzdzer obcych i
kraweznikow,

- roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprgu.

9.3.Sposbb rozliczenia rob4t tymczasowych i prac towayszacych

Cena wykonania rob6t okilenych niniejsa SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktéregspotrzebne do wykonania robot podstawowych, ale sie
przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

- prace towarzysge, ktére s niezkedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaoe d
robét tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie ratoidt

9.4.Projektowana liczba jednostek obmiarowych

Projektowana liczba jednostek obmiarowych zostétaslona w przedmiarze rob6t zawartym w
dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)
1. D-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gasne z badaniami materiatow wystijgcych w
niniejszej SST)
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Metody badania cementu — Oznaczaawartdéci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkalibw w cemencie

Wapno budowlane —¢8& 2: Metody bada

Badania podstawowych $diavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych $elavosci
ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie ksztaftu ziaren
za pomog wskanika ptaskdci

Badania geometrycznych $mtwosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaik ksztattu

Badania geometrycznych $ghavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przeszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych delawosci kruszyw — Czsé
wihasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych égiavosci kruszyw — Ocena zawakm drobnych
czgstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Czs¢ 10: Ocena zawaroi
drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w rsigniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych seit@osci kruszyw — Metody
oznaczania odporgoi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych seit@osci kruszyw — Oznaczanie
gestaici nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fizycznych seitsosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszgonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych seitsosci kruszyw — Czs¢ 5:
Oznaczanie zawardoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznych seimosci kruszyw —-Cgé¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych seit@osci kruszyw — Cgé¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych seitgosci kruszyw — Cgé¢ 8:
Oznaczanie polerowaldo kamienia

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G&¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych — G%¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgtod
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegpénetracji ig

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceat@mperatury mknienia — Metoda
Piercien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzaawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@zgpmozostatéci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania metqubzostatéci na
sicie

Badania chemicznych ydiavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wdavosci kruszyw — Cgz$¢ 4: Oznaczanie
podatndci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowyeh dziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeanzpuszczalnei

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadedemperatury famlivkei Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrewie zawartéci parafiny — Ces¢ 1:
Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpguoiana twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — €& 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki  mineralno-asfaltowe — rdgto bada mieszanek
mineralnoasfaltowych na gmo - Czs¢ 1. Zawarté¢ lepiszcza
rozpuszczalnego

kruszyw — Oznaczanie skfadu

6: Ocena
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Mieszanki mineralno-asfaltowe — Megtobada@ mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 6: Oznaczanieggptdici objetosciowej metod
hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Megtobada& mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawadit wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Megtobada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs$¢ 11: Okrglenie powhzania pomidzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtobad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na wod

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtobad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Megtobada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Megtobada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Megtobada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtobad& mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaézaczasu wyplywu emulsji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzaedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzavartéci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych iwigpazchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzdepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badarozpadu — Gg¢ 1. Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtada z wypetniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wyardg — Cz$¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgarda — Czs¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypehaigych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypetaigych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatanawrotu sprzystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzadpornéci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatza@hgliwosci lepiszczy asfaltowych
metod) pomiaru cagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzekohezji lepiszczy asfaltowych
metod; testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@zacihgliwosci modyfikowanych
asfaltéw — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznata przyczepniti emuls;ji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznat&nergii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasaghecyfikacji kationowych emuls;ji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasadgpecyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Wypetiaczearizy i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

Wypetiaczearizy i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie tempgrataptonu i palenia — Pomiar
metod; otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu ierpal — Metoda otwartego tygla
Clevelanda
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10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministrénfrastruktury)

65. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i peowrdeniowych utrwalé na drogach
krajowych WT-1 2010 Wymagania Techniczne —eahik nr 1 do Zaradzenia nr 102 Generalnego
Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19 ¢ipada 2010 .

66. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-21®0Mieszanki mineralno-asfaltowe
Wymagania Techniczne — aaknik nr 2 do Zargdzenia nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych
i Autostrad z dnia 19 listopada 2010r.

67. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfee na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty
68. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefizia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiédirogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr
43, poz. 430)
69. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyichotsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drdg i Mostow, Waawa 1997
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D-05.03.23
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. CZESC OGOLNA
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaefihhicznej (SST)sswymagania dotycge
wykonania i odbioru rob6t zezanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukolwefonowej przy
przebudowie przepustu na ulicy Lipowej w Gloskogid 2837W).
1.2.Zakres stosowania SST
Zakres stosowania niniejszej SST jest zgodny Zargtmi zawartymi w OST D-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.2.
1.3.Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét zaanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonpszare] i grafitowej przy przebudowie przepustu
na ulicy Lipowej w Gloskowie (DP 2837W)
1.4.Okreslenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana zomue metod wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowawutbwdch warstwach pgézonych ze saptrwale w
fazie produkgciji.
1.4.2. Pozostale okienia podstawowe gs zgodne z obowkrujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-00.00.00'ymagania ogoélne” pkt 1.4.
1.5.0g6lne wymagania dotycgce robét
Ogolne wymagania dotysee robot podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie™.5.
2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW
BUDOWLANYCH
2.1.0golne wymagania dotycgce materiatow
Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, paav OST D-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2.Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonoweékikosikowej w budownictwie drogowym
jest posiadanie aprobaty techniczne;.

2.2.2. Wyglad zewrtrzny

Struktura wyrobu powinna Byzwarta, bez rys,gikniec, plam i ubytkéw.

Powierzchnia gérna kostek powinnathywna i szorstka, a kragzie kostek réwne i proste,
wklgs$niecia nie powinny przekracz® mm, dla kostek o gruboi < 80 mm,
2.2.3. Ksztait, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni z kostki brukowej betoepwtosuje si kostke o grubdci 80 mm
koloru grafitowego (na zjazdach) i szarego (na cfilath). Kostki o takiej grubci s3 produkowane w
kraju.

Tolerancje wymiarowe wynogz

- na dhugdci +3 mm,
- naszerokéci £33 mm,
- nagrubdgci +5 mm.

2.2.4. Wytrzymala¢ nasciskanie

Wytrzymatai¢ nasciskanie po 28 dniaclérgdnio z 6-ciu kostek) nie powinnadwnniejsza ni
60 MPa.

Dopuszczalna najiéza wytrzymaté¢ pojedynczej kostki nie powinna bynniejsza ni 50 MPa
(w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).
2.2.5. Nasikliwos¢

Naspkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowigdawymaganiom normy PN-B-06250 i
wynosk nie wiecej niz 5%.

57



Szczego6towe Specyfikacje Techniczne

2.2.6. Odpornd¢ na dziatanie mrozu

Odpornd¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinnéligdana zgodnie z wymaganiami
PN-B-06250.
Odporng¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zadamia i odmraania probek jest
wystarczajca, jeeli:
- prébka nie wykazujegknig¢,
- strata masy nie przekracza 5%,
- obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzyma& probek nie zameanych nie
jest wiksze ni 20%.

2.2.7. Scieralng¢

Scieralng¢ kostek betonowych okéona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna
wynosk nie wiecej niz 4 mm.

2.3.Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej naly stosowdé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizszej ni ,32,5”. Zaleca si stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewinidpowiadéa
wymaganiom PN-88/B-19701.
2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowé kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-86/B-06712.

Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki bmij,
przy zat@onych parametrach wymaganych dla produkowanegobwyro
2.3.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonawkostek brukowych powinny
odpowiadé wymaganiom wg PN-88/B-32250.
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje; slodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw,
zgodnie z receptlaboratoryjn.

Plastyfikatory zapewniajgotowym wyrobom wikszy wytrzymatcé¢, mniejsz nasakliwosé i
wickszy odpornd¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewrkostce trwale zabarwienie. Powinny to¢bybarwniki
nieorganiczne.

3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT
BUDOWLANYCH
3.1.0gd6lne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2.Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowejkeonuje s¢ recznie.
Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z kostki betonowej pudem wykaza sic
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprgtu:
- narzdzia do uktadaniagcznego kostki,
- przecinarek do ecia kostki betonowej wypogsanych w odpowiednie tarcze diamentowe lub
inne, wiaciwe dla materiatu, z jakiego wykonangkestki,
- wibratoréw ptytowych wyposanych w gumow podktadk mocowan do piyty wibratora.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1.0g06Ine wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-00.00.00 ,Wymaganialreg pkt

4.2.Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe dklae § warstwowo na palecie
transportowej. Po uzyskaniu wytrzymsdo betonu min. 0,7 R, kostki przewmne § na stanowisko,
gdzie specjalne ugdzenie pakuje je w fadi i spina tdama stalows, co zabezpiecza kostki przed
mozliwoscia przesuwania gii gwarantuje transport samochodami w nienaruszostgamie.

4.3.Srodki transportu
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Przy ruchu po drogach publicznycdrodki transportu powinny spetrdiavymagania podane w
OST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.9 i 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-Q0®QNVymagania ogélne” pkt 5.

5.2.Podtoze

Podize gruntowe pod nawierzcknipowinno by przygotowane zgodnie z wymogami
okreslonymi w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowanie zagszczeniem podi@”.
Wskaznik zag:szczenia koryta nie powinien bynniejszy n 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.Podbudowa

Podbudowa powinna byprzygotowana zgodnie z wymaganiami ckvaymi w SST D-
04.04.02 ,Podbudowa z kruszywa tamanego stabiliz@ga mechanicznie”.

5.4.0Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni chodnikéw z betonowkobktek brukowych naly zastosowa
krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 zgodnie wymaganiami SST  D-08.01.01
~Krawezniki betonowe”.

5.5.Podsypka

Na podsypk nalezy stosowa piasek gruby, odpowiadgjy wymaganiom PN-B- 06712.
Na przygotowanej podbudowie naje utozy¢ podsypk piaskows o grubdci zgodnej z
dokumentagj projektowy i zagesci¢ do uzyskania wspétczynnika 1s>1.00.

5.6.Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Kostke uktada s} na podsypce lub podita piaszczystym w taki sposéb, aby szczelingdny
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostlkalezy uktada ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdy¥ w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegacgagzeniu.

Po ul@eniu kostki, szczeliny natg wypetnic piaskiem, a nagpnie zamiét powierzchng
utozonych kostek przyayciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utaonej nawierzchni z kostek brukowych stosugewibratory ptytowe z gumog
podkiadky mocowarm do piyty wibratora dla ochrony kostek przed uszardem i zabrudzeniem.
Wibrowanie naley prowadzé od kravedzi powierzchni ubijanej w kierunkérodka i jednocz@ie w
kierunku poprzecznym ksztaltek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyetwolno tywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeint szczeliny piaskiem i zamié nawierzchn.
Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wgmaietgnacji - mae by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLAN  YCH

6.1.0g0Ine zasady kontroli jakgci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogoéiplet’6.

6.2.Badania przed przysgpieniem do robét
Przed przyspieniem do robét, Wykonawca powinien sprawgzczy producent kostek
brukowych posiada aprokatechniczig
6.3.Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podi@ i podbudowy

Sprawdzenie pod#a i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgedna dokumentag)
projektowy i SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i gszczaniem” i SST D-04.04.02
.Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego amwchnie”.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grétio wymaganych spadkéw poprzecznych i padich
polega na stwierdzeniu zgodiwoz dokumentagj projektovg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowioi wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukchvpolega na
stwierdzeniu zgodrici wykonania z dokumentagcprojektowy oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej
SST:

- pomierzenie szerokoi spoin,
- sprawdzenie prawidiovéai ubijania (wibrowania),

59



Szczego6towe Specyfikacje Techniczne

- sprawdzenie prawidtowai wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przytly des@ (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4.Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nieréwndgci podhwzne

Nierownaci podiwzne nawierzchni mierzone #atlub planografem zgodnie z nognBN-
68/8931-04 nie powinny przekra¢z@,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentagcprojektows z tolerangy £
0,5%.
6.4.3. Niweleta nawierzchni

Raznice pomgdzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i ggnymi projektowanymi nie powinny
przekracza+ 1 cm.
6.4.4. Szerokd¢ nawierzchni

Szerokdé¢ nawierzchni nie mee r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz = 5 cm.
6.4.5. Grubdi¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grétigpodsypki nie powinny przekracza 1,0 cm.

6.5.Czestotliwosé pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z tkkosbrukowej,
wymienionych w pkt 6.4 powinna bylostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca si, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w @K byly przeprowadzone
nie rzadziej ni 2 razy na 100 fnawierzchni i w punktach charakterystycznych diaefety lub
przekroju poprzecznego oraz wdzie tam, gdzie poleci #ynier Kontraktu.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0g0Ine zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST D-00000ymagania ogoélne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest n¥ (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonpwastki
brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1.0g0Ine zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-00M)/dymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektovs, SST i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedlug pkt 6 daly

wyniki pozytywne.
8.2.0dbidr robét zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- przygotowanie podiam,
- wykonanie podbudowy,
- wykonanie podsypki,
wykonanie fawy pod krageniki.
Zasady ich odbiorugsokreslone w D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” i w odpowietinSST.

9. ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0gdIne ustalenia dotycace podstawy ptatndci

Ogllne ustalenia dotygze podstawy piatrigi podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- przygotowanie podtma i podbudowy,
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie podsypki,
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- utozenie i ubicie kostki,
- wypelnienie spoin,
- przeprowadzenie badapomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
9.3.Projektowana liczba jednostek obmiarowych
Projektowana liczba jednostek obmiarowych zostétaslona w przedmiarze rob6t zawartym w
dokumentacji projektowe;.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-88/B-04111 Materiaty kamienne. Oznacze&nieralngci na tarczy Boehmego

2. PN-88/B-06250 Beton zwykly

3. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zegikt

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechneggtku. Skfad, wymagania i ocena
zgodndci

5. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do bétenzapraw

6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betoRlementy nawierzchni drég, ulic,

parkingéw i torowisk tramwajowych. Krasmiki i obrzeza
7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wska piaskowego
8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résenoawierzchni planografem i at
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D-08.00.00
ELEMENTY ULIC

D-08.03.01
BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1. CZESC OGOLNA
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagihtecznej (SST) s wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robét zwranych z ustawieniem betonowego oliezechodnikowego przy
przebudowie przepustu na ulicy Lipowej w Gltoskogid 2837W)
1.2 Zakres stosowania SST

Zakres stosowania niniejszej SST jest zgodny aleistami zawartymi w OST D-00.00.00.
-~Wymagania ogoélne” pkt. 1.2.
1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia robo6t awanych z
ustawieniem betonowego obvze chodnikowego przy przebudowie przepustu na ulitijpowej w
Gtloskowie (DP 2837W)

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozigzapce jednostronnie lub
dwustronnie ¢jgi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonychatunikaciji.

1.4.2 Pozostale okienia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w OST D-00.00.00 yWagania ogolne” pkt 1.4.

1.5 Ogdélne wymagania dotycgce robot
Og6Ine wymagania dotygze rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogoprie”1.5.

2 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
BUDOWLANYCH

2.1 Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogo6lne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanOST D-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2 Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymis
- obrzea odpowiadajce wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01,
- beton do wykonania faw,
- cement wg PN-B-19701,
- piasek do zapraw wg PN-B-06711.

2.3 Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzg

Powierzchnie obrzsg powinny by bez rys, pknig¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawdzie elementéw powinny ldyréwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchnirawgdzi elementéw nie powinny
przekraczé wartaici podanych w tablicy 1.
Tablica 1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia atyrze

Dopuszczalna wielka

Rodzaj wad i uszkodse wad i uszkodze
Gatunek 1 Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypukicsé powierzchni i krawdzi w mm 2 3
Szczerby Ograniczajcych powierzchnie gorne .
i uszkodzenia (Scieralne) hiedopuszczaine
krawedzi i narazy ograniczajcych pozostate powierzchnie:
liczba, max 2 2
dhugas¢, mm, max 20 40
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gfebokas¢, mm, max | 6 10

W przypadku zastosowania obiyepochodzcych z rozbiérki o zakwalifikowaniu ich do
ponownego wbudowania zadecydujexyinier Kontraktu na podstawie eglzin elementéw wybranych
przez Wykonawe do tego celu i poréwnania ich wtaseodo wymagéa podanych w p. 2.3 niniejszej
SST. W takim przypadku dla tej partii materialu ®egsje st od obowjzku przedstawienia przez
Wykonawe dokumentéw wymaganych dla wyrobéw nowych pochogeh od producenta.

2.4 Beton i jego skfadniki

Do produkcji obrzgy nalezy stosowd beton wedtug PN-88/B-06250, klasy B-25 i B-30.

2.5 Materialy na tawe i do zaprawy

Piasek do wykonania tawy powinien odpowiageymaganiom dla taw betonowych okienych
w SST D-08.01.01b ,Kragzniki betonowe wg PN-EN 1340” pkt 2.
2.6 Dodatki

Do produkcji obrzey betonowych mgna stosowa dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikéw, zgodnie z receplaboratoryja.

Plastyfikatory zapewnigjgotowym wyrobom wikszy wytrzymatcé¢, mniejsz nasakliwosé i
wickszy odporndé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewmibrzezom trwate wybarwienie. Powinny to &yarwniki
nieorganiczne.

3 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN DO ROBOT
BUDOWLANYCH
3.1 Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2 Sprzet do ustawiania obrzery
Roboty wykonuje sirecznie przy zastosowaniu drobnego gfuzomocniczego.

4 WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1 Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-00.00.00 ,Wymaganairaj pkt
4,
4.2 Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzea chodnikowe mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu po
osignigciu przez beton wytrzymadoi minimum 0,7 wytrzymatéci projektowane;.

Obrzea powinny by zabezpieczone przed przemieszczeniegni siszkodzeniami w czasie
transportu.
4.3 Transport pozostatych materiatow

Transport pozostatych materiatéw podano w OST @D®1b ,Krawezniki betonowe wg PN-
EN 1340".
4.4 Srodki transportu

Przy ruchu po drogach publicznyétodki transportu powinny spetdiavymagania podane w
SST D-00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt. 1.5.9 i 4.

5 WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-00®QNVymagania ogélne” pkt 5.

5.2 Wykonanie koryta

Koryto pod podsypk (fawe) nalezy wykonywa zgodnie z PN-68/B-06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiadavymiarom tawy w planie z uwzedinieniem szerokmi
dna wykopu.

5.3 tawa betonowa

Podtaze pod ustawienie obrzea stanowi tawa betonowa o wymiaraach éknmeych w
dokumentacji projektowej. Lagvwykonuje s¢ zgodnie z zaleceniami oktenymi w SST D-08.01.01b
~Krawezniki betonowe wg PN-EN 1340”

64



Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

5.4 Ustawienie betonowych obrzgy chodnikowych

Betonowe obrzea chodnikowe nalgy ustawig& na wykonanym podia (fawie) w miejscu i ze
Swiattem (odlegtécia gérnej powierzchni obrza od cagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowe;.

Zewretrznasciana obrzea ustawionego uprzednio na fawie betonowej powinyitaobsypana
piaskiemzwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, staigubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaszerokéci 1 cm. Naley wypeini je zapraw cementowo-
piaskows w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem mal®czyci¢. Spoiny musz by¢ wypetnione
catkowicie na pehpglebokasé.

6 KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLAN YCH

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakdci robot
Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélplet’6.

6.2 Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénabadania materiatow
przeznaczonych do ustawienia betonowych olyrzeghodnikowych i przedsta@wiwyniki tych bada
Inzynierowi Kontraktu do akceptaciji.

Sprawdzenie wygHu zewmrtrznego nalgy przeprowadzi na podstawie ogtlzin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodzerystpujacych na powierzchniach i krgdziach elementu, zgodnie
Z wymaganiami tablicy 1. Pomiary diugd i glebokasci uszkodzé nalezy wykona& za pomog
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadaia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementow pplerzeprowad z doktadnécia do 1 mm
przy wyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego luldrtyy. Sprawdzenie gtéw prostych w nargach
elementéw wykonuje siprzez przytéenie lktownika do badanego nam@ i zmierzenia odchytek z
doktadndciag do 1 mm.

Badania pozostalych materiatow powinny obejméweaszystkie wiaciwosci okreslone w
normach podanych dla odpowiednich materiatoéw wymieych w pkt 2.

6.3 Badania w czasie robot
W czasie rob6t naky sprawdza wykonanie:
a) koryta pod podsypk(tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b) tawy betonowej - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
c) ustawienia betonowego obvze chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4,yprz
dopuszczalnych odchyleniach:
- linii obrzeza w planie, ktére miae wynost + 2 cm na kade 100 m dtugéei obrzeza,
- niwelety gérnej ptaszczyzny obrze , ktére mae wynosé +1 cm na kade 100 m diugéci
obrzera,
- wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, kt@ngipno wykazywad catkowite wypetnienie
badanej spoiny na petgicbokas¢.

7  WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1 Ogoblne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-0000QNymagania ogdlne” pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarowy jest m (metr) ustawionego betonowego obazehodnikowego.

8 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1 Ogoblne zasady odbioru rob6t

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-00.0Q/M¥magania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektovg, SST i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2 Odbidr robot zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- wykonane koryto,
- wykonana tawa betonowa.
Zasady ich odbiorugsokreslone w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt &Paz SST D-
04.01.01 pkt 8.2.

9 ROZLICZENIA ROBOT
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Szczego6towe Specyfikacje Techniczne

9.1 Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatoi podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

9.3

Cena wykonania 1 m betonowego oliezehodnikowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatow,

wykonanie koryta,

wykonanie fawy betonowej,

ustawienie obrza,

wypetnienie spoin,

obsypanie zewgirznejsciany obrzea,

wykonanie bad@i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

Projektowana liczba jednostek obmiarowych

Projektowana liczba jednostek obmiarowych zostdaslona w przedmiarze rob6t zawartym w

dokumentacji projektowe;.
10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1Normy

1. PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-88/B-06250 Beton zwykly

3.  PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonsapraw

4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Mgfmomiaru cech geometrycznych

5. PN-96/B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naltue do nawierzchni drogowychwir
i mieszanka

6. PN-96/B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa nalng do nawierzchni drogowych.
Piasek

7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechneggtku. Sklad, wymagania i ocena
zgodndci

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betoRlementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspo6lne wymaganbadania

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betoElementy nawierzchni drdg, ulic,

parkingow i torowisk tramwajowych. Krayniki i obrzeza.
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