D-05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rozbiérki nawierzchni drég przez frezowanie dla zadania

Przebudowa drogi powiatowej nr 2807W gmina Gora Kalwaria - odcinek I.

1.2. Zakres stosowania STWiIiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robdét rozbidrkowych
(frezowania korekcyjnego) nawierzchni i obejmuja :

e frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, z odwozem S$cinki na sktadowisko
Zamawiajgcego
(z mechanicznym zatadunkiem i wytadunkiem) - gtebokos$¢ frezowania $rednio 5
cm (dot. likwidacji kolein, $ciecia nieréwnosci, sfrezowania warstwy pod nowg
nawierzchnie)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania
gérnej warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, na okreslong gtebokosc¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skrawania) nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostate okres$lenia podane w niniejszej STWIORB sq zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i Specyfikacjg Techniczng D-M.00.00.00.

1.5 Ogodélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w STWIiORB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogdlne".

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej

Do wykonania frezowania istniejgcej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac frezarki
drogowe umozliwiajgce frezowanie na zimno na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig do 5
mm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej
rownosci oraz pochylen poprzecznych i podiuznych powierzchni po frezowaniu.
Wymagania rownosci okreslono w punkcie 5 niniejszej STWiORB.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy
lokalnych naprawach szeroko$¢ bebna bedzie dostosowana do szerokosci powierzchni
skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajacego
powinna by¢ co najmniej rowna 1200 mm.



Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ wyposazone
w system odpylania. Wydajnos¢ frezarek powinna zapewnia¢ wykonanie robét w terminie
okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym zaktoceniu w ruchu.

Wykonawca moze uzy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru. Do
uzyskania akceptacji sprzetu Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek,
a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki,
na wiasny koszt.

Zastosowany sprzet winien uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojow.

Materiaty uzyskane z rozbiérki mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania robot podano w STWIiORB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

5.2. Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Wyznaczenie elementéw przeznaczonych

Wyznaczenie elementdw przeznaczonych do rozbiérki nalezy wykonac na podstawie wizji
w terenie w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

5.2.2. Oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym.

Odcinki wykonywanych robét nalezy oznakowa¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegdtowych warunkdéw technicznych dla
znakdéw i sygnatéw Swietlnych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu i warunkow ich
umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181) - zat. nr 4.

5.2.3. Rozbidrka warstwy bitumicznej przez frezowanie.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci i szerokosci oraz pochylen zgodnych
z istniejgcq nawierzchnig bitumiczng .

Nieréwnosci sfrezowania powierzchni mierzona tata zgodnie z BN-68/8931-04, przy
uzyciu klina pomiarowego o szerokosci 40 mm powinny wynosi¢ nie wiecej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wdéwczas, ze
wzgledow bezpieczenstwa muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:
a) nalezy usunac¢ sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnie,
b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysoko$¢ podtuznych, pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,
c) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny mieé
klinowo Sciete krawedzie.

Frezowanie przed utozeniem nowej warstwy bitumicznej nalezy wykonaé wg ustalonego
poziomu odniesienia zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi oraz réwnosc
powierzchni okres$long powyzej.

Nalezy dgzy¢ do uzyskania spadku poprzecznego 2% na odcinku prostym, a na tukach
poziomych - wg istniejacych w terenie.

Destrukt z rozbidrki stanowi wtasnos¢ Zamawiajgcego.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiORB D-M.00.00.00.

Kontroli podlega sposéb wykonywania robdt rozbidrkowych, prawidtowos¢ transportu i
sktadowania materiatéw uzyskanych podczas rozbiérki.

6.2. Minimalna czestotliwos¢ pomiaréow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwo$¢ pomiardw
1 Rownos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 50 m

2 Rownos¢ poprzeczna fatg 4-metrowa co 50 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos$¢ frezowania co50m

5 Gtebokos¢ frezowania na biezgco

6.3. Rownos¢ nawierzchni

Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone fatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-
04 nie powinny przekracza¢ 8mm.

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny wynosi¢ na odcinkach prostych
2%, na tukach poziomych - zgodnie z istniejgcymi spadkami , z tolerancjg +£0,5%.

6.5. Szerokos¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci uzgodnionej z Inspektorem
nadzoru z dokfadnoscig £5 cm.

6.6. Gtebokos¢ frezowania
Glebokosc¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w STWiORB
z doktadnoscig =5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru podano w STWiIORB D-M.00.00.00 punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest :

o dla frezowania poszczegdlnych warstw nawierzchni - m?

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWiIORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace pfatnosci podano w STWiIiORB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robét obejmuje:

e wyznaczenie miejsc rozbidrek,
e oznakowanie miejsca robot,
e frezowanie nawierzchni,



zatadunek i odtransportowanie materiatdow rozbiérkowych na sktadowisko
Zamawiajgcego/Wykonawcy,

przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.
uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i
tata.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie
szczegbtowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatdow sSwietlnych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz.U.
nr 220 z 2003 roku poz. 2181) - zat. nr 4.



