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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot S pecyfikacji Technicznej (ST)

Przed miotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni dla budowy dojazdéw do mostu przez rzekg Jeziorke w ciagu drogi powiatowej nr 2838 W w m
Pechery, Runéw, Wolka Pecherska gm. Piaseczno

1.2. Zakres stosowania S pecyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych S pecyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniemnastepnej warstwy nawierzchni i obejmuja:
a) oczyszczenie i skropienie warstwy niebitumicznej
b) oczyszczenie i skropienie warstwy bitumicznej
Zakres wystepowania robdt przy oczyszczeniu iskropieniu zgodnie z lokalizacja wg Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i zdefinicjami
podanymi w D.00.00.00 “Wymagania og6lne” pkt 1.

1.5. Ogolne wymag ania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w D.00.00.00. “Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow

Warunki ogolne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w D.00.00.00 “Wymagania
ogoblne” pkt 2.

2.2. Materialy do skropienia warstw konstrukcyjnych
2.2.1. Skropienie warstw niebitumicznych

Stosuje si¢ asfaltowa emulsje¢ kationowa $redniorozpadowa o whlasciwosciach zgodnych z “Warunki techniczne.
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA -99”, Instytut Badawczy Drog i Mostéw, Warszawa 1999.

2.2.2. Skropienie warstw bitumicznych

Stosuje si¢ asfaltowa emulsje kationowa szybkorozpadowa o wlasciwo$ciach zgodnych z “Warunki techniczne.
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA -99”, IBDiM, Warszawa 1999.

2.2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej i $redniorozpadowej

Asfaltowe emulsje kationowe szybko i$redniorozpadowe powinny spelia¢ wy magania podane w Tablicy 1.



Tablica 1. Wymagania dla asfaltowej e mulsji kationowej szybkor ozpadowej
i Sredniorozpadowej do wykonania skropienia warstw nawierzchni.

Wymagania

Lp. | Wyszczegdlnienie whas ci wos ci szybkorozpadowa Srednior ozpadowa
K1-60 K2

1. Zawarto$¢ asfaltu, % 59-61 59-70

2. Lepko$¢ wg Englera, E 3-15 >3

3. Jednorodno$¢ 0,063 mm, % <0,10 <0,10

4. Jednorodno$¢ 0,16 mm, % <0,25 <0,25

5. Trwalo$¢ 0,063 mm po 4tyg., % <04 <04

6. Sedymentacja, % 5,0 5,0

7. Przyczepno$¢ do kruszywa, % 85 85

8. Indeks rozpadu, g/100g <80 <80-120

2.2.4. Skladowanie emulsji

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jako$ci. Lepiszcze nalezy
przechowywaé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

- czas skladowania emulsjinie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty jej produkcji,

- temperatura przechowywania emulsjinie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowaé nastgpujacy sprzet:

- szczotki mechaniczne (zaleca sig urzad zenia d wuszczotko we z mo zliwo$cia odpylania),
- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotkireczne,

- lub inny sprzgt zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarki wyposazonej w urzadzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nast¢pujacych parametréw: temperatury, ciSnienia, obrotow pompy
dozujacej lepiszcze, predkosSci poruszania si¢ skrapiarki, iloSci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna
zapewnia¢ ro zkladanie lepiszcza z tolerancja £10 % w stosunku do ilo$ci zalo Zone;.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby bylo mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace trans portu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D.00.00.00 “Wymagania ogdIne” pkt 4.

4.2. Trans port emuls ji



Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiem, ze nie bgda korodowaly pod wplywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej
niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeplyw emulsji. Cysterny, pojemniki i
zbiorniki przeznaczone do transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

4.3. Trans port wody

Transport wody powinien odbywacé si¢ w typowych czystych beczkowo zach.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a
w razie potrzeby wody pod ci§nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzywaé szczotek rgcznych.
Zanieczyszczenia stwardniale nie dajace si¢ usunaé mechanicznie, nalezy usunaé recznie za pomoca
dostosowanego sprzgtu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna
oczy$ci¢ sprgzonym powietrzem.

5.2. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpoczaé po akceptaciji jej
oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru. Przed przystapieniem do robdt Wykonawca przeprowadzi probne
skropienie w celu okre$lenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki, wy magane;j ilo$ci lepiszcza w zalezno$ci
od rodzaju istanu warstwy prze wid zianej do skropienia oraz uzyska akceptacje Inspektora Nadzoru.

Skropienie nalezy wykonaé réwnomiernie, w miejscach trudno dostgpnych r¢cznie przy uzyciu weza z dysza
rozpryskowa. Wykonane skropieniec nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbedny do calkowitego
rozpadu emulsji. W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywacé si¢ jakikolwiek ruch kotowy. Do
czasu ukladania warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiona powierzchnie,
dopuszczajac ty lko niezbgdny ruch budowlany.

Skropienie warstwy niebitumicznej nalezy wykonaé¢ emulsja $redniorozpadowa w ilosci 0,5+0,7 kg/m’, a
uloZenie nastgpnej warstwy mo ze nastapi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.
Skropienie warstwy bitumicznej nalezy wykona¢ emulsja s zybkorozpadowa w ilo$ci:

- 0,4-0,5 kg/m’ dla powierzchni bitumicznych po frezowaniu i warstw podbudowy,

- 0,1-0,3 kg/ m’ dla powierzchni pomigedzy nowouktadanymi warstwami wiazaca i $cieralna.

Ulo Zenie nastgpnej warstwy mo ze nastapi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

Temperatura emulsji asfaltowej przy skrapianiu powinna miesci¢ si¢ w przedziale 20 do 40°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$cirobot podano w D.00.00.00 “Wymagania og6lne” pkt 5.
6.2. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, z2 Wykonawca powinien kontrolowaé dla
kazdej dostawy wla$ciwos$ci lepis zczy podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wla$ciwoSci lepiszczy kontr olowane w czasie robot

Lp. |Rodzajlepiszcza Kontrolowane wlasciwosci Badanie we dlug nor my

1 Emulsja asfaltowa kationowa lepko$¢ EmA -99

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnoS$ci skropieniai zuzycia lepiszcza




Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilo$ci rozkladanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu
“Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$cirozkltadanego lepiszcza i kruszy wa”.

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogo6lne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
1 m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej emulsja asfaltowa powierzchni warstwy niebitumicznej lub
bitumic znej,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Warunki ogdlne odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST ipoleceniami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie badania i pomiary wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODS TAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace pods tawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1 m’ oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- przygotowanie robot i ich oznakowanie,

- mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem
sprezonego powietrza,

- reczne oczyszczenie ze stwardnialych zanieczyszczen,

- zakup idostarczenie lepiszcza i napelienie nim skrapiarek,

- skropienie powierzchni warstwy emulsja,

- przeprowadzenie badan laboratoryjnych wg ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.

10.2. Inne dokumenty

4. “Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$cirozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 zdnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, IBDIM - 1999.



