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JEDNOSTKA PROJEKTOWA:

SZTUKA PROJEKTOWANIA
02-796 Warszawa ul. Wawozowa 22 lok. 5 tel. kom. +48 608294745
www.apm-projektowanie.pl
www.facebook.com/ApmSztukaProjektowania
e_mail: biuro@apm-projektowanie.pl

TYTUL OPRACOWANIA :

PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA
SPECJALNEGO OSRODKA SZKOLNO-WYCHOWAWCZEGO

ADRES INWESTYC -
UL. SZPITALNA 12, 05-500 PIASECZNO
DZ. EW. NR 18 OBREB 53

INWESTOR :

POWIAT PIASECZYNSKI
STAROSTWO POWIATOWE W PIASECZNIE

PROJEKTOWAL :

inz. Grzegorz Mazurek
upr. bud. nr MAZ/0457/POOK/11

PODPIS :

OPRACOWAL :
mgr inz. Jarostaw Strak

PODPIS :

OPRACOWA
inz. Mateusz Lorenc

PODPIS :

SPRAWDZE :
mgr inz. Andrzej Czajkowski
upr. bud. nrKL-272/87
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Uwagi:
— Roboty wykonywat pod nadzorem osdb uprawnionych. . oL c
- Roboty wykonywa¢ zgodnie ze sztukg budowlang, zasadami BHP i obowigzujgcymi przepisami. = T o =15 |¢® m
— Przed wykonaniem zapoznat si¢ z opisem technicznym. g (8128 ] 3 sl g3 |g|<
- Wszelkie niezgodnosci w dokumentacji zgfasza projektantowi przed wykonaniem. w |35 Profil a 2 £ £ E | b
— Projekt rozpatrywa¢ {gcznie z projektem architektury. (2] mm] | s | ko/ml| kgl | [kgl
~ Konstrukcje stalowe wykona¢ i montowa¢ zgodnie z: m mﬂ_mmmmwmw wmmw M ﬁw % ww MWMM Mwwm
a) PN/B-06200:2002 - Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 3 | RkBOxB0x3 | 500 4 | 718 | 350 | 14,36 | 5236
b) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Czesc lll "Konstr. stalowe’. - S I R L N D Rl A R
— Zabezpieczenie atykorozyjne wq opisu technicznego. D |+ ROTWY W12 TR : :
- Zamiast spawania elektrodami mozna stosowa¢ inne, co najmniej rownorzedne, metody spawania, np. Razem 1 szt. kgl 105,24
metodg MAG z odpowiednim drutem rdzeniowym. Dodatek na spoiny 08 | 1,8 [ [ka 1,89/8235
— Spoiny wykonywa¢ na cafych dostepnych dfugosciach stykow. Razem ze spoinami 1 szt. kgl 107,13
Razem dla wszystkich elementow [kl 107,13 | kg
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