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ST.1.0. WYMAGANIA OGOLNE
1. CZESC OGOLNA

11. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja techniczna opracowana zostata dla zakresu rob6t budowlanych remontu pomieszczen Bazy Sprzetowo -
Magazynowej w Piasecznie. Projekt remontu obejmuje 3 budynki.

W budynku administracyjno — socjalnym przewiduje sie wydzielenie pomieszczen $ciankami dziatowymi oraz
wyburzenia fragmentéw $cian istniejacych, poza tym zaprojektowano schodki zewnetrzne i rampe .

W budynku portierni zakres remontu nie wybiega poza odtworzenie stanu pierwotnego.

Remont wiaty garazowej polega¢ bedzie na wymianie istniejacej oktadziny $ciennej, poszycia dachowego,
rozbiérce Scianek wewnetrznych murowanych oraz demontazu bram garazowych.
1.2, Przedmiot i zakres robét.
Przedmiotem robét jest remont pomieszczen Bazy Sprzetowo — Magazynowe.
Cato$¢ rob6t budowlanych niniejszej inwestycji okreslajg kody CPV:

45000000-7 - Roboty budowlane,

45210000-2 - Roboty budowlane w zakresie budynkow,

45300000-0 - Roboty w zakresie instalacji budowlanych,

45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych

Ogolne dane charakterystyczne obiektow:

- pow. uzytkowa — budynek administracyjno-socjalno-biurowy - 332,72 m2
- pow. uzytkowa — budynek portierni -10,88 m?
- pow. uzytkowa — budynek wiaty garazowe; - 329,14 m2

Rodzaj robét budowlanych w porzadku technologicznym ich wykonania.

Budynek administracyjno-socjalno-biurowy:

1. roboty rozbiérkowe, rozebranie Scian wskazanych w projekcie, wykucie nowych otworow, wywiezienie gruzu,
wznoszenie $cian dziatowych, wylewanie zelbetowych elementéw konstrukcyjnych wg projektu,
osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej,
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych — wg projektu,
wykonanie izolacji termicznych — wg projektu,
wykonanie podtég, utozenie posadzek,
po wykonaniu w/w robét mozna przystapi¢ do pozostatych robot, ktére sg robotami wykoriczeniowymi tzn.
wykonanie podidg, ocieplenie stropodachu, wykonczenie podtég, osadzenie stolarki drzwiowej wewnetrznej,
tynkowanie i malowanie, itd. — wszystkie roboty wykoriczeniowe nalezy wykonywac¢ po rozprowadzeniu
instalacji zaprojektowanych do wykonania w obiekcie, jako roboty koncowe mozna zatozy¢ wykonanie
ocieplenia zewnetrznych $cian budynku metoda “lekka-mokrg”

Budynek portierni:

1. wymiana stolarki okiennej i drzwiowej,

2. wykonanie podidg, utozenie posadzek,

3. po wykonaniu w/w rob6t mozna przystapi¢ do pozostatych robét, ktére sg robotami wykofnczeniowymi tzn.
wykonanie podidg, , wykoriczenie podtdg, osadzenie stolarki drzwiowej wewnetrznej, tynkowanie i
malowanie, itd. — wszystkie roboty wykoriczeniowe nalezy wykonywac po rozprowadzeniu instalacji
zaprojektowanych do wykonania w obiekcie, jako roboty koricowe mozna zatozy¢ wykonanie ocieplenia
zewnetrznych $cian budynku metoda “lekka-mokrg”.

No ok wd

Budynek wiaty garazowej:
1. roboty rozbiérkowe, rozebranie $cian wskazanych w projekcie, , wywiezienie gruzu i materiatow
rozbiorkowych,

2. wykonanie poszycia dachowego i obfoZenie $cian i stupdw blachg na podkonstrukcji stalowe;.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej Ogoinej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

14. Ogdlne wymagania dotyczace rohét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, Polskimi
Normami i obowigzujacymi wymogami.

1.5. Wymagania dotyczace ochrony Srodowiska.
Przedmiotowa inwestycja nie bedzie miata negatywnego wptywu na $rodowisko.
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1.6. Warunki bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca zobowigzuje si¢ do wykluczenia prac personelu w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie
spetniajacych odpowiednich wymagar sanitarnych poprzez zaopatrzenie personelu w odziez ochronng i niezbedne
wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa.

Kierownik robét, zgodnie z art. 21a ustawy ,Prawo budowlane” jest zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie
przed rozpoczeciem budowy ,planu bioz” na podstawie ,Informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia”, gdyz
wystepujg roboty niebezpieczne dla zdrowia, tj. roboty, przy ktérych wykonywaniu wystepuje ryzyko upadku z wysokosSci
ponad 5,0 m. ,Plan bioz" nalezy opracowa¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. ,w
sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia” (Dz. U. Nr
120, poz. 1126), uwzgledniajac réwniez wymagania okreslone w rozporzadzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003r. , w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych” (Dz. U. Nr 47, poz. 401) oraz
Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. ,w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenistwa i higieny pracy”
(Dz. U. Nr 169, poz. 1650)

Wykonawca zobowigzany jest do utrzymywania wyposazenia przeciwpozarowego w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami
i odpowiednimi przepisami bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7. Ogrodzenie placu budowy.
Wykonawca bedzie zobowigzany do:
1.przedstawienia Zamawiajacemu projektu zagospodarowania placu budowy lub szkicdw planéw organizacji
ochrony placu budowy i do uzyskania jego akceptaci,
2.0grodzenia i utrzymania porzadku na placu budowy,
3.whasciwego sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych,
4 utrzymania w czysto$ci drog publicznych przy placu budowy,

1.8. Grupy robét.
Przedmiotowa inwestycja kwalifikuje sie do nastepujacych grup robét :
3 grupa 451 - roboty rozbiorkowe,
4 grupa 452 - roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw,
5  grupa 453 - roboty w zakresie instalacji,
6  grupa 454 - roboty wykoriczeniowe.

Szczegotowy zakres specyfikacji i podziat rob6t wedtug klas robot, z uwzglednieniem kodow CPV (wg Wspdlnego Stownika
Zamowien):
Roboty ziemne. Roboty rozbiorkowe i przygotowawcze.
- kl.45.11. kod CPV 45111200-0 ,Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne”
- kl.45.11. kod CPV 45111100-9 ,Roboty w zakresie burzenia”
kod CPV 45111220-6 ,Roboty w zakresie usuwania gruzu”
Beton konstrukcyjny. Roboty betoniarskie.
- kl.45.25. kod CPV 45262311-4 ,Betonowanie konstrukcji”
Izolacje przeciwwilgociowe.
- kl.45.32. kod CPV 45320000-6 ,Roboty izolacyjne”
Roboty murowe.
- kl.45.25. kod CPV 45262500-6 ,Roboty murarskie”
Konstrukcje stalowe, stal konstrukcyjna. Roboty Slusarskie.
- kod CPV 28823200-7 ,Bariery ochronne”
- kl.45.21. kod CPV 45223210-1 ,Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali”
Izolacje termiczne i akustyczne.
- kl.45.32. kod CPV 45321000-3 ,|zolacja cieplna”
kod CPV 45323000-7 ,Izolacja dzwigkoszczelna”
Podtogi i posadzki.
- kl.45.43. kod CPV 45432100-5 ,Ktadzenie i wyktadanie podiég”
Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowe;j.
- kl.45.42. kod CPV 45421000-4 ,Roboty w zakresie stolarki budowlanej”
Sufity podwieszone - systemowe.
- kl.45.42. kod CPV 45421146-9 ,Instalowanie sufitdw podwieszonych”
Roboty tynkarskie i malarskie. Okfadziny $cienne z ptytek. Wyprawy elewacyjne.
- kl.45.44. kod CPV 45442100-8 ,Roboty malarskie”
- kl.45.41. kod CPV 45410000-4 ,Tynkowanie”
- k1.45.43. kod CPV 45432210-9 ,Wyktadanie $cian”
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Roboty dekarskie i blacharskie, rynny i rury spustowe.

- kl.45.25. kod CPV 45260000-7 ,Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne”

- k1.45.22. kod CPV 45261320-3 ,Ktadzenie rynien”

Roboty zewnetrzne nawierzchniowe

- kl.45.11. kod CPV 45111291-4 ,Zagospodarowanie terenu”.

2. MATERIALY

Wymagania ogdlne dotyczace wtasciwosci materiatow i wyrobow budowlanych.

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych moga by¢ stosowane wytacznie wyroby i materiaty budowlane dopuszczone do obrotu
i stosowania w budownictwie, posiadajace wymagane certyfikaty, aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci z PN, itp. oraz
zgodne z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i w ,Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej”.

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Zamawiajacemu szczegétowych informaciji o zrédle produkciji, zakupu
wyrobéw budowlanych i urzadzen przewidzianych do wykorzystania przy realizacji robét.

Materiaty i elementy budowlane dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktdre nie uzyskajq akceptacji inspektora
nadzoru inwestorskiego, zostang niezwiocznie usuniete z placu budowy.

Kierownik budowy (robét) zobowigzany jest do sprawdzania (niezaleznie od inspektora nadzoru inwestorskiego)
pochodzenia i jakosci dostarczonych przez Wykonawce materiatéw i w przypadku stwierdzenia braku wymaganych aprobat i
certyfikatow, zobowigzany jest nie dopusci¢ ich do uzytku i niezwtocznie usungé z terenu budowy (robot).

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Uzyty sprzet powinien by¢ utrzymywany w nalezytej
sprawnosci technicznej. Sprzet nie spetniajacy wymogow nalezy niezwtocznie usuna¢ z terenu robét budowlanych.

4. TRANSPORT

41. Transport poziomy.

Materiaty i elementy budowlane moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Wykonawca bedzie uzywat tylko takich srodkéw transportu poziomego, jakie nie spowoduja uszkodzen
przewozonych materiatow i elementéw oraz urzadzen.

Podczas transportu materiaty i elementy budowlane powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznos$ci.

4.2. Transport pionowy.

Wykonawca zobowigzuje sie do uzgodnienia z inspektorem nadzoru inwestorskiego rodzaju $rodkdw transportu pionowego.

5. WYKONANIE ROBOT

51. Wymagania ogéine.

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robot zgodnie z umowa i za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg, a
takze projektem organizacji robét i poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

6. KONTROLA JAKOSCI
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét, jakosci materiatéw i elementéw budowlanych.
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ pomiary i badania materiatow oraz rob6t z czestotliwo$cig gwarantujaca, ze roboty
te wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej. Wszystkie badania i pomiary nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi normami.
Wykonawca zobowigzany jest réwniez do prowadzenia dokumentacji budowy i udostepniania jej przedstawicielom
uprawnionych organdw.
Dokumentacja budowy (dokumentacja robét), zgodnie z art.3 pkt.13 ustawy ,Prawo budowlane”, obejmuje:
1. pozwolenie na budowe w formie decyzji lub na wykonanie rob6t w formie postanowienia,
dziennik budowy lub zeszyt robot,
protokoty odbioréw cze$ciowych i koncowych,
ksigzke obmiaréw robét,
certyfikaty, aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci z PN, itp. dotyczace zastosowanych materiatéw i elementéw
budowlanych,
protokoty koniecznosci robdt dodatkowych i kosztorysy na te roboty,
itp.
. PRZEDMIAR ROBOT
llo$€ robot okresla sie na podstawie projektu, z uwzglednieniem ewentualnych zmian zaakceptowanych przez Inzyniera
(Kierownika) budowy i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywanych robét z projektem i obowigzujacymi normami oraz
sprawdzeniu jako$ci ich wykonania.

b wn

N N
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Podstawe odbioru stanowig nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robét zanikajacych,

protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly przeprowadzone,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Wszystkie roboty budowlane prowadzi¢ w oparciu o Polskie Normy oraz obowigzujace przepisy i wymagania.

Nooakkowh =
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ST.1.1. ROBOTY ZIEMNE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych. S.T. stanowi dokument pomocniczy przy
realizacji i odbiorze robét.

1.2. Zakres rob6t

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych w trakcie wykonywania wykopéw pod
schodki, rampe i do wykonania izolacji $cian fundamentowych.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robot wedtug stownika CPV :

- kl.45.11. kod CPV 45111200-0 ,Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne”

2. MATERIALY
Grunt pochodzacy z wykopu pozostawiony do jego zasypania.

3. SPRZET

Brak szczegolnych wymagan odno$nie sprzetu.

Lomy, kilofy, ubijak, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, mtoty pneumatyczne, spycharka,
tadowarka , dzwig, samochody samowytadowcze, samochody skrzyniowe.

Brak szczegolnych wymagan odno$nie sprzetu.

4. TRANSPORT
Grunt z wykopu mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Brak szczegélnych wymagan odno$nie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy o $cianach pionowych. Wykopy wykonywac recznie. W miejscu, gdzie gteboko$¢
wykopu osiagnie 4 m ponizej poziomu przylegtego terenu, nalezy zabezpieczy¢ $ciany wykopu przed osuwaniem poprzez
wykonanie deskowania wykopu lub poprzez miejscowe zastosowanie deskowania systemowego.

Ziemie z wykopdw przewidziang do ponownego wykorzystania (zasyp wykop6w) nalezy sktadowa¢ w poblizu wykopu.
Zageszczenie gruntu w zasypanych wykopach powinno spetnia¢ wymagania, dotyczace warto$ci wskaznika zageszczenia
(Is) 0,97-1,0.

Szczegotowy zakres i rodzaj robot opisano w pkt. 1.2. niniejszej specyfikacii.

6. KONTROLA JAKOSCI

Polega na sprawdzeniu zgodno$ci gtebokosci i trasy wykopu z dokumentacjg projektowa, jak réwniez na sprawdzeniu
przygotowania podtoza pod fundamenty.

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:
a) sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopu,

b) zapewnienie stateczno$ci Scian wykopow,

C) zageszczenie zasypanego wykopu.

Kontroli jako$ci dokonuje Inspektor na podstawie :
=dokumentacji technicznej,

=protokotdw wykonanych robét,

=ogledzin w naturze.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m3) wykopu, jego zasypanie i roboty pomocnicze, (m2) rozebranych nawierzchni betonowych

8. ODBIOR ROBOT
Roboty odbiera Inspektor na podstawie zapiséw w ksiedze obmiaréw oraz dokumentaciji technicznej i odbiorow czesciowych,
ze sprawdzeniem koordynacji rob6t.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06250 Roboty ziemne budowlane, wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze

Szczegbtowe przepisy z zakresu warunkdw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72
- Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z p6zniejszymi zmianami.
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ST.1.2. ROBOTY ROZBIORKOWE | PRZYGOTOWAWCZE

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z
rozbiérka, wyburzeniami otworéw drzwiowych, fragmentow $cian, itp. oraz pracami przygotowawczymi do wykonania
pozostatych robot, m. in. polegajacymi na wywiezieniu gruzu, oczyszczeniu pomieszczen po pracach wyburzeniowych,
rozbiérkowych. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacii i odbiorze robét.

1.2. Zakres rob6t

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t rozbiérkowych i innych z nimi zwigzanych, jak
wywoz gruzu, itp.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét, ktéry stanowi integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :
=klasa 45.11. kod CPV 45111100-9 — roboty w zakresie burzenia (roboty rozbiorkowe)
=klasa 45.11. kod CPV 45111220-6 — roboty w zakresie usuwania gruzu.

12. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy.

3. SPRZET
Lomy, kilofy, mioty, fopaty, szufle, wiadra, taczki.
Brak szczegolnych wymagan odno$nie sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
Odwiezienie gruzu na odpowiednie sktadowiska. Nie nalezy uzywa¢ gruzu do ponownego zuzycia w podiozu posadzek.

5. WYKONANIE ROBOT
Prace rozbidrkowe wykonywac recznie. Przy rozbiérkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP
i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI
Polega na sprawdzeniu kompletno$ci dokonanej rozbiérki i sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu, oraz sprawdzeniu
uszkodzen elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Powierzchnia (m2) - muru, posadzek, tynkéw.

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapiséw w ksigzce obmiaréw.
a) Przejecie Robét i Odcinkow,

b) Przejecie cze$ci Robdt,

c) Swiadectwo Wykonania.

29. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z
dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi zmianami.
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ST.1.3. STAL ZBROJENIOWA. ROBOTY ZBROJARSKIE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zbrojarskich oraz wymagania
dotyczace cech i jakosci stali zbrojeniowej. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze rob6t.

1.2. Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza sposobu prowadzenia robot zbrojarskich oraz wymagan jakie
powinna spetnia¢ stal zbrojeniowa.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :

- kl.45.21. kod CPV 45223210-1 ,Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali”

- k1.45.25. kod CPV 45262310-7 ,Zbrojenie”.

2. MATERIALY
Stal zbrojeniowa
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215 i PN-91/S-10042.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.
Asortyment stali
Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy stosowac nastepujace klasy i gatunki stali oraz $rednice pretéw :
stal A-111(34GS) oraz A-0 (St3S), Srednice od f6+f16 mm.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni (gietarki, noze
mechaniczne, prostowarki, wciggarki, mtotki, itp.).

Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowaé
ich dobry stan techniczny, a przede wszystkim tak , aby zapewni¢ nieodksztatcalno$¢ elementéw stalowych.

Materiaty nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdine
Wymagania ogdlne w stosunku do prowadzonych robot zgodnie z ST.1.0. Wymagania ogéine.
5.2.1. Przygotowanie zbrojenia.
Czyszczenie pretow
W przypadku skorodowania pretéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym wymagania punktu 5.3.1.
nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sig, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie
do jej wbudowania.
Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czy$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcz.
Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokrytg tuszczaca sie rdzq i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw.
Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.
5.2.2.  Prostowanie pretéw
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm.
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek i wciggarek.
5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych
Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Nalezy
ucina¢ prety krétsze od dtugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilo$ci odgieé.
Wydtuzenia pretéw (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.
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Tabelka 1- Wydtuzenia pretéw ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia

preta [mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 05 1.0 1.0 15
12 05 1.0 1.0 15
14 05 15 15 2.0
16 05 15 15 25
20 1.0 15 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 25 35 45
30 2.5 35 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretéw i haki
Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-10042).

Tabela 2. Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica preta Stal Zebrowana
zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 Mpa Rak > 500 MPa
D<10 d0 =3d d0 = 4d d0 = 4d
10<d<20 d0 =4d d0 = 5d d0 = 5d
20<d<28 d0 = 6d do=7d do0 = 8d
D>28 d0 =8d - -

d - oznacza $rednice preta

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw srednicy d < 12 mm. Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie mniejsza niz :
5d dla stali klasy A-QiA-

10d dla stali klasy A-1ll

W miejscach zagie¢ i zataman elementdw konstrukcji w ktorych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego nalezy stosowacé $rednice zagiecia rdwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetia¢ warunki podane dla hakéw.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgiec) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1.  Wymagania ogdlne

Wymaga sie nastepujacej klasy stali : A-0i A - lIl, (PN-91/S-10041, PN-90/B-03200, PN-77/B-06200), dla zbrojenia betonu.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utoZeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie | wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowacé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywacé stali
zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali ktéra byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.

Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej Srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku
stali ; zmiany te wymagajq zgody pisemnej Inzyniera .

Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o Srednicy nie wigkszej niz 32 mm .
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Koncowki drutdw wigzatkowych musza by¢ odgiete do $rodka betonowanego elementu.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co
najmniej:
Cmin>0 jezeli dg<32 mm
Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm .
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Inzyniera i odbiér wpisany do dziennika budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2.  Montowanie zbrojenia
5.3.2.1. taczenie pretéw za pomoca spawania
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretéw:

czotowe, elektryczne, oporowe,

naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
5.3.2.2. taczenie pojedynczych pretdw na zaktad bez spawania
Dopuszcza sie faczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretow prostych.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretéw

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewacé lub faczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.

Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do fgczenia pretow o Srednicy do 12 mm. Przy $rednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne:

-Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%.

-Rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm.

-Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm,

liczba uszkodzonych skrzyzowarn w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie, réznice w rozstawie miedzy pretami gldbwnymi w siatce nie powinny przekracza¢ 5 cm.

-Rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.

Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka

Ciecia pretow daL<6.0m 20 mm
(L - dtugos¢ preta wg projektu) daL>6.0m 30 mm
Odgigcia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego dla gl5a r';}i?_i T Em 12 mm
W projekcie) dlal>15m 20 mm
Usytuowanie pretow
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan <5mm
projektu)

dlah<0.5m 10 mm
odchylenie plusowe (h — jest catkowitg gruboscig elementu) da0.5m<h<15m 15 mm

dah>15m 20 mm

. T . . . a<0.05m 5mm

odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami (a — jest 2<0.20m 10 mm
odlegtoscig projektowang pomiedzy powierzchniami a< 0' 40m 20 mm
przylegtych pretow) a> 0: 40m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szeroko$ci w kazdym E : ggg m 12 mm
punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowitg grubo$¢ lub b< 1' 5m ' 20 mm
szeroko$¢ elementu) b> 1'5 m. 30 mm
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7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostkg obmiarowa jest tona (t) stali konstrukcyjne;j.

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapiséw w ksigzce obmiaréw i dzienniku budowy.
a). Przejecie robét zbrojarskich

b). Swiadectwo Wykonania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci
PN-89/H-84023/01. Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-84/H-9300 Walcdwka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze stali weglowych zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej

wytrzymato$ci. Wymagania i badania.

PN-80.H-04310. Proba statyczna rozciagania metali.

PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-77/B-06200 Konstrukcije stalowe budowlane. Wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty

[1] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.

Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana

z CiSFR. IBDiM Warszawa 1992.

[2] Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.

Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy
DIN488. ITB. Warszawa 1992.
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ST.1.4. BETON KONSTRUKCYJNY. ROBOTY BETONIARSKIE.

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Przedmiot
Przedmiotem specyfikaciji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betoniarskich oraz wymagania
dotyczace whasciwosci betonu konstrukcyjnego. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacii
i odbiorze rob6t.
1.2. Zakres rob6t
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza technologii produkciji betonu i betonowania konstrukcii.
Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.
Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :
klasa 45.21. kod CPV 45223500-1 - konstrukcje z betonu zbrojonego
klasa 45.25. kod CPV 45262311-4 — betonowanie konstrukcji.

2. MATERIALY
21. Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace wiasciwosci:
- wysoka wytrzymatos¢,
- maly skurcz, szczegélnie w okresie poczatkowym,
- wydzielanie matej iloci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie agresywnego
$rodowiska, nalezy stosowaé wytgcznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na wptywy
chemiczne.
Do betonu klasy B20 zaleca sie cement marki 25 oraz 32,5 . Wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaly sie
nastepujacym sktadem:

zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,

zawartos¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,

zawartos¢ alkaliéw do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawarto$¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania
zawarte w PN-88/B-3000. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach.
Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet bez
oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan materiatowych i przekazywaé
Inzynierowi , kopie wszystkich $wiadectw tych préb, dokonujac jednoczesnie odpowiednich zapisow w Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem Inzyniera jest Zadanie powt6rzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jako$ci
cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,

sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbryler) cementu nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w

wodzie.
Cement nalezy przechowywa¢ w sposéb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

21.112.2. Kruszywo
Kruszywo powinno spetia¢ wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 (wymagania dla kruszyw do betonow klasy
powyzej B25). Powinno sktada¢ sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw tamliwych,
pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytdw, pirytéw gliniastych i sktadnikéw
organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o
braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow
zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego - od 3 - 25 MPa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajacy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za
odporny na dziatanie mrozu.
2.21.  Kruszywo grube
Do betondéw klas B20 stosowac grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze ziarna do 16 mm. Stosowanie
gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej wskazanej przez Inzyniera i
uzyskania wynikow spetniajacych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

zawartos¢ pytéw mineralnych do 1%

zawartos¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

13



REMONT BAZY SPRZETOWO-MAGAZYNOWEJ w Piasecznie przy ul. Elektronicznej 4

wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych do 16%,

dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

nasigkliwo$¢ do 1.2%

mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej do 2%,

mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezpo$redniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujaca zwigkszenia wymiarow
||n|owych ponad 0.1%,
: zawartos¢ zwigzkdw siarki do 0.1%,

zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
Zwir powinien spetia¢ wymagania PN-86/B-06712 "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech fizycznych
i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metoda bezposrednia. W
kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca si¢, aby zawarto$¢ podziarna nie
przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢é poddane badaniom niepetnym obejmujacym:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

oznaczenie zawarto$ci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

2.2.2.  Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosié:
do 0.25 mm 14 do 19%,
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76% .
Piasek powinien spetia¢ nastepujace wymagania :

zawartos¢ pytéw mineralnych do 1.5%,
- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 nie wywotujgca zwigkszenia wymiardw liniowych
ponad 0.1%
: zawartos¢ zwigzkdw siarki do 0.2%,

zawartos¢ zanieczyszczen obeych do 0.25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujacym :

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawarto$ci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigzaé¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

2.2.3.  Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢ statg kompozycje
granulometryczna, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiasciwosci zaréwno Swiezego betonu (konsystencja,
jednorodno$¢, urabialno$¢, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymato$¢, przepuszczalno$¢, modut sprezystosci,
skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu
cementu i wody. Szczegoing uwage nalezy zwrdci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum wydzielania
mleczka cementowego. Kruszywo powinno sktadac sie z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostato$¢ na sicie
o0 boku oczka 4 mm nie moze by¢ wigksza niz 5%. Poszczegéine frakcje nie mogg zawieraC uziamienia przynaleznego do
frakcji nizszej w iloSci przewyzszajacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej w ilosci przekraczajacej 10%
catego sktadu frakji.
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Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa

Bok oczka sita : Przechodzi przez sito [%)]

[mm] kruszywo do 16 mm kruszywo do 31,5 mm
0.25 3 do 8 2 do 8
0.50 7 do 20 5 do 18
1.0 12 do 32 8 do 28
2.0 21 do 42 14 do 37
4.0 36 do 56 23 do 47
8.0 60 do 76 38 do 62
16.0 100 62 do 80
315 100

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypetnienie mieszankg kazdej czesci konstrukcji przy
uwzglednieniu urabialno$ci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubosci otuliny.

2.3. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-88/B-32250 "Materiaty budowlane. Woda do
betondw i zapraw." Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzacych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie
wody z wodociggu nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do
zatozonej wytrzymato$ci i stopnia urabialno$ci mieszanki betonowej, biorac pod uwage réwniez ilosci wody zawarte w
kruszywie, w sposéb pozwalajacy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wigkszego niz 0,50.

24. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym i
uplastyczniajacym. Zaleca sie do$wiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowe;j.

W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej urabialno$ci,
zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz $rodki napowietrzajace.

Rodzaj domieszki nalezy uzgodnic¢ z Inzynierem na etapie zatwierdzania recepty na beton. Warunkiem zastosowania
okre$lonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna.

Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych.

Dodatek w postaci wtékna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju widkien produkowane
sq jako proste posiadajace haczykowate zakoriczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane. Dozowanie
bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.

2.4.1.  Dodatki uplastyczniajgce - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatorow pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dét bez zmiany sktadu betonu i przy
zatozonej wytrzymato$ci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania
plastyfikatorow wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelnoS¢ betonu sg wigksze. Ulega podwyzszeniu odporno$¢ na
korozje siarczanowa.

2.4.2. Dodatki uszczelniajace

Sposob dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.

Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce zwigkszaja urabialno$¢, plastycznosé,
jednorodno$é, i wodoszczelnos¢ mieszanki betonowe;.

3. SPRZET

Betoniarka wolnospadowa do betondéw podktadowych i wyréwnawczych , betoniarka o dziataniu wymuszonym, mieszalniki z
koszem, sprezarki, pompy wezowe, instalacja do wagowego dozowania sktadnikow, ubijaki i ptyty wibracyjne, wibratory do
wgtebnego zageszczania betonu.

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom Inzyniera. Instalacje te
powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkdw.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaé sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolnospadowych). Objeto$¢ mieszalnikéw betoniarek musi zabezpieczaé pomieszczenie wszystkich sktadnikéw
wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. TRANSPORT
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4.1. Mieszanka betonowa
Roboty przewidziane do wykonania przy realizacji niniejszej inwestycji obejmujg w znikomym stopniu roboty betoniarskie z
uwagi na $ladowa ilo$¢ konstrukciji z betonu i dlatego zaktada sie wytwarzanie mieszanki betonowej na miejscu budowy, w
zwigzku z czym transport poziomy odbywacé sie bedzie za pomoca taczek.
W przypadku, gdyby zaistniata konieczno$¢ transportowania betonu z wytwérni nalezy stosowac sie nizej podanych zalecen.
Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich Srodkéw w celu
uniknigcia segregaciji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien
by¢ dtuzszy niz:

90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.
Nie sq dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca si¢ podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomocg
specjalnych pojemnikdw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze przeno$niki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢
nie wiekszg od 10 m. Jesli transport mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej
jednorodno$¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nie
odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.
Zatadunek, transport i wytadunek betonu powinien odbywacé sie w taki sposéb, aby zachowac jego wiasciwosci
techniczne, a przede wszystkim w taki sposob, by nie dopuéci¢ do jego zwigzania przed wbetonowaniem.
Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien sie odbywac z zachowaniem maksymainej ostroznosci celem
uniknigcia rozsegregowania sktadnikow.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni , na ktorg spada. W przypadku
wiekszej wysokos$ci nalezy stosowac rynny zsypowe lub leje zsypowe teleskopowe.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie betonu
Projekt mieszanki betonowej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce i zatwierdzony przez Inzyniera.
Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytworni, ale przy $ladowych pracach betoniarskich i matym znaczeniu
wykonywanej konstrukcji dopuszcza sie przygotowanie mieszanki betonowej na budowie.
Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac si¢ na
niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci.
Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objeto$ciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z
doktadnoscig 2%.
Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajacg warunkom jednorodnosci, o
ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie
maksymalnej szczelno$ci po zawibrowaniu bez wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialno$¢ nie
moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inzynier moze zezwoli¢ na
stosowanie $rodkéw napowietrzajacych, plastyfikatordw, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w
projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej Ost.C, za wyjatkiem
sytuacji szczegélnych, lecz wtedy Inzynier wyda kazdorazowo dyspozycje na piSmie z podaniem warunkéw betonowania.
Sktad mieszanki betonowej powinien zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych
(przy $redniej temperaturze dobowej > 10st.C), Srednie wymagane wytrzymato$ci na Sciskanie betonu poszczegoinych klas
przyjmuje sie rowne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np.
prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych
czynnikdw na wytrzymatos¢ i inne cechy betonu. Wartos¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Wartos¢ stosunku w/c
nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie
badanie konsystenciji plastycznej stozkiem opadowym wytacznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegoinych frakcii
kruszywa grubego ustalony do$wiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance
betonowej nie powinien przekracza¢ warto$ci podanych w odpowiednim punkcie.
Przy do$wiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzegac nastepujacych zasad :

stosunek poszczegdinych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance
kruszywa o najmniejszej jamistosci,

zawarto$¢ piasku zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekraczac 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.
Warto$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy
wyznacza¢ do$wiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek
o roznych warto$ciach wskaznika C/W - mniejszym i wigkszym od warto$ci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze
stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu. Dopuszcza sie
przekroczenie tych ilosci 0 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.
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5.2. Wykoriczenie powierzchni betonowych

5.2.1.  Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczacych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po ukoriczeniu robét.

5.2.2.  Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Powierzchnie, ktdre nie bedg widoczne po zakonczeniu robét nalezy jednorodnie wyrdwnac i wygtadzié, aby otrzymaé gtadka
powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap do
prowadzenia prac wykoriczeniowych opisanych ponize;j.

5.3. Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.3.1.  Zalecenia ogolne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegéing staranno$ciq i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie

moze zostac rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera i po dokonaniu na ten temat wpisu do

dziennika budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji nalezy zachowa¢ nastepujace warunki:
deskowanie nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.
deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie, ktéry
powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wygladu powierzchni betonowych
betonowanie konstrukcji wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach >+5st.C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze
+20st.C w chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni; prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wowczas pod bezpos$rednim nadzorem Inzyniera,
mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktorg spada; w przypadku, gdy
wysokosc¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysoko$ci 3m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m),
wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwo$ci min. 6000 drgan/min z butawami o Srednicy < 0.65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia, lezacymi w ptaszczyznie poziome;j,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora,
podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przetrzymywa¢ butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym,
kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1.4 R (R promien skutecznego dziatania
wibratora), odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,
belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,
czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30
do 60 sek.,
zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokos$ciiod 1.0 do 1.5 m
w kierunku dtugo$ci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe
pola, a mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.
Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest
codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy
betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie
miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢
usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawa cementowq
natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktdre Inzynier uzna za
dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej
roboty poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne taczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktore
spetniaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodza z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obcigte
przynajmniej 1.0 cm pod wykoriczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg,
cementowa. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej
pozycji przy zastosowaniu pretéw stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki
pozostajq w betonie). Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowa¢ z zachowaniem
maksymalnej ostrozno$ci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikéw. Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby
wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera. Zabrania si¢ wytadunku mieszanki w jedng
hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kolejne betonowania nie moga tworzy¢ przerw, nieciagtosci
ani rdznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastapic tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu
powierzchni betonu poprzedniego. Inzynier moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci
betonowania ciagtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany
robocze i w dni $wigteczne.
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54. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng woda. Przy temperaturze otoczenia
> 5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i
prowadzi€ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody
jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie faczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie
sq stawiane specjalne wymagania dla jako$ci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna
spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowywania
(konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymato$ci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, - cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajac powstawanie rys skurczowych (zwigksza odpornos¢ na dziatanie
soli odladzajacych, podwyzsza mrozoodporno$¢ i wodoszczelno$é). Przed stosowaniem preparat nalezy doktadnie
wymieszac. Ptyn natryskuje sie rownomiernie cienkg warstwa na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po jego utozeniu.
Beton z keramzytu oraz beton zbrojony wiéknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnacji , postepowacé tak jak z
betonem zwyktym.

5.5. Usterki wykonania

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze powierzchnia, na ktorej wystepuija_jest nie wigksza niz 0.5%
powierzchni odpowiedniej Sciany.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Kontrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu
6.1.1.  Zakres kontroli
Zachowujac w mocy wszystkie przepisy dotyczace wytrzymatosci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w kazdym momencie,
kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub betonédw celem poddania badaniom badz probom
laboratoryjnym.
Kontroli podlegajq nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250

konsystencja mieszanki betonowej,

zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,

wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie,

nasigkliwo$¢ betonu,

odpornos$¢ betonu na dziatanie mrozu,
: przepuszczalno$¢ wody przez beton.
6.1.2.Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie przy stanowisku
betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Roznice pomiedzy przyjetq a kontrolowang konsystencjq
mieszanki nie powinny przekroczyc :

+20% ustalonej warto$ci wskaznika Ve-Be,

+1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystenciji plastyczne;.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytacznie przez zmiane zawarto$ci zaczynu w mieszance,
przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

6.1.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metoda cisnieniowg podczas projektowania je;
sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajacych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg PN-88/B-06250 nie powinna przekraczaé:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

przedziatéw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawarto$¢ powietrza Beton narazony na czynniki 3.5do5.5 3do5
atmosferyczne
[%] Beton narazony na staty QOstep wody 35d065 4406
przed zamarzaniem

6.1.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu)
W celu sprawdzenia wytrzymato$ci betonu na Sciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ probki o liczbie okreslonej w planie
kontroli jako$ci, lecz nie mnigj niz: 1 probke na 100 zarobow, 1 prébke na 50 m3, 1 probke na zmiane roboczag oraz 3 probki
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na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rdwnomiernie w okresie betonowania, a
nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegaja wszystkie wyniki badania prébek pobranych z
partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okre$lona na probkach kontrolnych
150*150*150 mm spetnia nastepujace warunki:
1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15

Rimin 20" Ry (1)

gdzie : Rimin - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z "n" probek,

Ry - wytrzymato$¢ gwarantowana,
=wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli

Liczba prébek-n A
od 3do 4 1.15
od5do 8 1.10
od 9 do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy dane;j klasie, jesli spetnione sg
nastepujace warunki (2) i (3) :

Rimin > RpG ( 2 )
oraz _
R >1.2%Rpc (3)
gdzie R - $rednia warto$¢ wytrzymatosci badanej serii probek, obliczona wg wzoru (4):
— 1 &
R=—)M R 4
LG
w ktorym Ri - wytrzymato$é poszczegdlnych probek.
2. Przy liczbie kontrolowanych prébek n > 15 zamiast warunku (1) lub potaczonych warunkdw (2) i (3) obowigzuje
warunek (5)
Ri_l'64'S>RbG (5)

w ktorym :
R; - $rednia wartos¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n prébek obliczone wg wzoru:

1 2
Sj/mE(Rf‘R) (6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymato$ci s, wedtug wzoru (6) jest wieksze od 0.2 R wg wzoru (4), zaleca sie
ustalenie i usuniecie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nie sg
spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach,
za zgoda kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji
lub elementu, albo badania nieniszczace wytrzymato$ci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych
badan dodatkowych beda pozytywne, to nadzér moze uzna¢ beton za odpowiadajacy wymaganej klasie.
6.1.5.  Sprawdzenie nasigkliwoSci betonu
Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i
nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwo$ci na probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie
to przeprowadza sie co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych miejsc.
6.1.6.  Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania
zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3
betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukcji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodporno$ci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczegélnie narazonych na
stycznos$¢ ze $rodkami odmrazajacymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany
stopier mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-odmrazania probek
spetione sg ponizsze warunki:
1. Po badaniu metodg zwykta, wg PN-88/B-06250, -

prébka nie wykazuje pekniec,

taczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskow kruszywa itp. nie
przekracza 5% masy prébek nie zamrazanych,
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obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.
2. Po badaniu metodg przyspieszona, wg PN-88/B-06250,

- prébka nie wykazuje pekniec,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskéw, nie przekracza w zadnej probce wartosci
0.05 cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.
6.1.7.  Sprawdzenie przepuszczalno$ci wody przez beton
Sprawdzenie stopnia wodoszczelno$ci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z
planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymagany stopiert wodoszczelnosci betonu W 8 jest
osiagniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$¢ probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie
stwierdza sie oznak przesigkania wody.
6.1.8.  Dokumentacja badan
Na wykonawcy robé6t spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez witasne laboratoria lub na
zZlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
6.2. Badania i odbiory konstrukcji betonowych
6.2.1.  Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na sprawdzeniu na biezaco, w miare
postepu robét, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci wykonywanych robét z rysunkami i obowigzujacymi normami.
Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkciji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie
beda widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny
by¢ wpisane do dziennika budowy.
1. Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w dokumentacii
technicznej i czy sq zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.
2. Sprawdzenie rusztowan wykonuije sie przez bezpos$redni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z
Rysunkami.
Badania polegajg na stwierdzeniu :
zgodnosci podstawowych wymiaréw z rysunkami,
zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,
zgodnosci przekrojow poprzecznych elementdéw nosnych,
wielko$ci podniesienia wykonawczego,
prawidtowosci i doktadno$ci potaczen miedzy elementami.
Sprawdzenie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne potaczen i przez kontrole dociggniecia wszystkich Srub w

konstrukcii.

3. Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tama, poziomica, fatg i poréwnanie z rysunkami
oraz PN-63/B-06251.

4, Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar taSma, poziomica, suwmiarka i poréwnanie z
rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5. Sprawdzenie robét betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, peknieé i rakéw.

2.2. Badania po zakoriczeniu budowy

1. Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie pomiaréw na zgodnos¢ z
Rysunkami w zakresie:

podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu,

rozpietosci poszczegélnych przeset i diugosci catego obiektu.
2. Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykona¢ przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan prowadzonych w
czasie budowy.
6.2.3.  Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuije sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej zakonczeniu dato
wynik niezadowalajacy lub watpliwy.
6.3. Tolerancje wykonania
Nie dopuszcza sie peknie¢ elementoéw konstrukcyjnych. Rysy skurczowe powierzchniowe dopuszcza sie , pod warunkiem ,
ze nie siegaja do zbrojenia. Pustki, raki, wykruszyny lub kawerny moga pozosta¢, pod warunkiem , ze nie wystepujg na
powierzchni wiekszej niz 0,5% i zachowana jest wymagana otulina zbrojenia.
Rzedne wierzchu betonu +/- 1cm, rdwno$¢ powierzchni +/- 0,5cm. Wybrzuszenia nie wieksze od 2 mm, wgtebienia nie
wieksze od S5mm.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
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Jednostka obmiarowa jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapiséw w ksigzce obmiaréw i dzienniku budowy.
a) Przejecie Robét i Odcinkow,

b) Przejecie cze$ci Robdt,

c) Swiadectwo Wykonania.

39. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace betonu

PN-86/B-01300
PN-88/B-04300
PN-76/B-06000
PN-88/B-30000
BN-88/6731-08
PN-86/B-06712

Cementy. Terminy i okreslenia.

Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.
Cement portlandzki.

Cement. Transport i przechowywanie.

Kruszywa mineralne do betonu.

PN-89/B-06714/01
PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43

Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okreslenie badan.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia,
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci siarki metodg bromowa.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziaren stabych.

BN-84/6774-02
PN-87/B-06721
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
BN-73/6736-01
BN-78/6736-02
BN-62/6738-05
BN-62/6738-06
BN-76/6722-04

Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Beton zwykly.

Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymato$ci na $ciskanie.
Beton zwykly. Beton towarowy.

Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

Beton hydrotechniczny Badania sktadnikéw betonu.

Kruszywo z keramzytu

10.2. Normy dotyczace konstrukciji betonowych

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.
PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymato$ci betonu na Sciskanie za
pomocg miotka Schmidta typu N.

10.3. Inne dokumenty

[1] Wytyczne wykonania pielegnaciji $wiezego betonu preparatem powtokowym "Betonal”. IBDIM Warszawa 1984.

[2] Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywnos¢ stosowania domieszek chemicznych do betonu
(wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

[3] Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 [TB. ITB. Warszawa 1984.

[4] Instrukcja nr 237 stosowania do betonu $rodka uplastyczniajacego "Klutan". ITB. Warszawa 1982.

[5] Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85. Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe dodatki
przyspieszajace twardnienie betonu. ITB. Warszawa 1986.

[6] Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady. Warszawa 1973.

[7] PRN,MiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1. Reguty ogdine i reguty dla budynkéw. Tom |. Wersja Polska ENV
1992-1-1: 1991 (Tekst do pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.
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ST.1.5. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. WYMAGANIA OGOLNE.

1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sq wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét obejmujacych wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych. S.T. jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét .

1.2. Zakres

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem izolacii
przeciwwilgociowych.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :
- klasa 45.32. kod CPV 45320000-6 — roboty izolacyjne.

2. MATERIALY

Izolacje przeciwwilgociowe (2x folia PE 0,3 mm klejona na ztaczach, zamiennie papa termozgrzewalna) .
Materiat - polipropylen

Parametry techniczne folii :

Masag/m? 115

Wytrzymato$¢ na zerwanie N/5cm  wzdtuz 150 w poprzek 100

WydtuZenie wzgledne przy zerwaniu wzdtuz 40% w poprzek 60%

Odpornos¢ na rozdzieranie przez gwozdz fi 25 mm wzdtuz 60N wpoprzek 50N
Zakres temperatur stosowania  -40 do+80C

Wysoko$¢ stupa wody mm H20 2000

Paroprzepuszczalnosc g/m2/24 h ~ 2000/4000

Stabilizacja UV 3 miesiace

wymiary: szerokos¢ -1.5 m, dtugo$¢ - 50m

3. SPRZET

Noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, deska gtadka szeroko$ci min. 20 ¢cm i dtugo$ci min 3,0 m ,
listwa drewniana.

Brak szczegolnych wymagan odno$nie sprzetu.

4. TRANSPORT

Brak szczegolnych wymagan odno$nie transportu. Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatu powinny
odbywac sie tak aby zachowac¢ jego dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane materiatowi przez producenta.
Dostawa - samochodem dostawczym, w obrebie prowadzonych rob6t — reczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowa¢ pape podktadowg
termozgrzewalng (zamiennie 2x folia PE 0,3 mm klejona na ztaczach).

W celu zabezpieczenia konstrukcji podtogi przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary wodnej przez przegrode stropowa,
nalezy od strony pomieszczenia o wiekszej wilgotnosci bezwzglednej zastosowaé izolacje paroszczelna. Rodzaj materiatu
przedstawiono w projekcie budowlanym.

Ochrone warstwy termicznej lub przeciwdzwiekowej przed zawilgoceniem wodg zarobowa przy wykonywaniu podktadu
monolitycznego uzyskuje sie stosujac warstwe ochronng z papy asfaltowej izolacyjnej sklejonej na zaktad co najmniej 5 cm
lepikiem asfaltowym na goraco albo warstwg z folii politylenowej.

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciagta i dobrze przylegajgca do podtoza lub podkiadu. Na powierzchni
izolacji nie powinny wystepowac pecherze, fatdy, dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia.

Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacjg przeciwwilgociowg z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna i czysta.
Pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podioza lub podktadu powinna by¢ réwniez gtadka.

Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz 5°C, natomiast z foli z tworzyw
sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 15°C.

5.2. Ogdlne warunki wykonania robot

Izolacje mozna ukfadaé nie wczesniej jak po 21 dniach od ukoriczenia betonowania podtoza. Zaleca sie jednak aby beton byt
co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ > od 5 °C i < od 35 °C.
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W przypadku konieczno$ci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkow atmosferycznych takich
jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym
stosujac elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5,10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywac¢ przez 24 godziny w temperaturze
20°C.

Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowaé narzedzi i materiatéw.

W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatéw sypkich i pylacych.

Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujacym powinna by¢ wyzsza co najmniej 0 3°C od temperatury punktu
rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ <85%.

Temperatura podioza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajacego powinna by¢ >0°C, a
wilgotno$¢ wzgledna powietrza <90%.

Izolacje mozna ukfadaé nie wczesniej jak po 21 dniach od ukoriczenia betonowania podtoza. Zaleca sie jednak aby beton byt
co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ > od 5°C i < od 35 °C.

W przypadku konieczno$ci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkow atmosferycznych takich
jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym
stosujac elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5,10°C materiat izolacyjny nalezy przechowywac przez 24 godziny w temperaturze
20°C.

Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowaé narzedzi imateriatow.

W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatéw sypkich i pylacych.

Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujacym powinna by¢ wyzsza co najmniej 0 3°C od temperatury punktu
rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ <85%

Temperatura podioza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajacego powinna by¢ >0°C, a
wilgotno$¢ wzgledna powietrza <90%.

5.3. Przygotowanie podioza

Podtoze betonowe przeznaczone do zaizolowania powinno odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom :

=powinno ming¢ min. 21 dni od jego zabetonowania

=wytrzymato$¢ betonu na odrywanie powinna > 1,5MPa

=powinno by¢ suche oraz doktadnie oczyszczone z: elementdéw obcych, stabego, luzno zwigzanego z podtozem betonu,
mleczka cementowego, zattuszczen i pytow oraz innych drobnych frakcji kruszywa;

=powinno by¢ réwne i szorstkie , a lokalne nierownosci nie powinny przekracza¢ +3 mm, przy czym krawedzie tych
nieréwnosci nie moga by¢ ostre;

mwszelkie krawedzie wystepujace na izolowanej powierzchni powinny by¢ zaokraglone tukiem o promieniu nie mniejszym niz
5cm.

Naprawy powierzchni nalezy wykona¢ przestrzegajac nastepujacych zasad:

- ubytki betonu przekraczajace na znacznej powierzchni 5 ¢cm nalezy wypetni¢ betonem klasy B 30 lub specjalnymi

zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu IBDIM. Krawedzie uszkodzenia nalezy rozkué tak aby byly zblizone do

pionowych.

- ubytki mniejsze od 2 cm nalezy naprawiaé masg wygtadzajaca PC wg Instrukcji ITB Nr 269 z 1985 r. lub zaprawami

zywicznymi na bazie zywic epoksydowych z utwardzaczem lub zywic akrylowych np. polimetakrylan metylu.

- lokalne nieréwnosci podtoza powodujace powstawanie zastoin wody nalezy wypetni¢ specjalng bezskurczowg zaprawg lub

masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktdrej wystepuja nierdwnosci rozkuwajac jej krawedzie do pionu. Naprawa

powierzchni za pomocg mas szpachlowych lub zapraw na bazie zywic lub za pomocg masy PC moze by¢ wykonywana tylko

na niewielkich powierzchniach do 1 m2 w jednym miejscu, wigksze powierzchnie nalezy naprawia¢ specjalnymi zaprawami

bezskurczowymi.

- powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowa¢ szlifierka do lastriko lub zatrze¢ masg PC lub

innym specjalnym materiatem posiadajacym Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM.

54. Oczyszczenie podioza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i zattuszczen. Luzne
frakcje i pyty nalezy usunaé przy pomocy odkurzacza przemystowego a w ostateczno$ci przez przedmuchanie sprezonym
powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. Zattuszczenia nalezy usung¢ przez ich wypalenie
palnikiem gazowym.

5.5. Zagruntowanie podfoza
Podtoze betonowe nalezy gruntowaé firmowym roztworem asfaltowym zalecanym przez producenta materiatu
hydroizolacyjnego.
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W przypadku konieczno$ci zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztworéw depresyjnych szybkorozpadowych
np. asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegdlny, wymagajacy pisemnej zgody Inzyniera i autora
projektu.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowa¢ nastepujace zasady:

- nalezy gruntowac podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

- beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 21 dni,

- powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowaé tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle srodka gruntujacego, ile
beton zdota catkowicie wchtong¢ tak, aby na powierzchni nie pozostata powtoka z warstewki asfaltu, ilo$¢ ta zwykle nie
przekracza 0.3 I/m?2

- nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko takg powierzchnie, na jakiej zamierza sie w ciagu najblizszych 8 godzin przykleié
hydroizolacje. Nie nalezy gruntowa¢ powierzchni "na zapas" z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do
podtoza. Nalezy przy tym odpowiednio zabezpieczy¢ zagruntowang powierzchnie aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu.
Od zagruntowania podioza do rozpoczecia uktadania izolacji nie powinno uptyna¢ wiecej niz 24 godz.

- Srodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkdw gruntujacych (odpornych na dziatanie
agresywnych rozpuszczalnikdw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych)

- przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to sprawdzi¢ przez dotkniecie
zagruntowanej powierzchni sucha, czystg dionig (nie zattuszczong lub zakurzong) gdy dtoh nie przykleja sie i pozostaje
czysta oznacza to, ze roztwor gruntujacy jest juz dostatecznie suchy. Czas schnigcia roztwordw gruntujacych jest
zrdznicowany w zaleznosci od rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikéw i warunkéw wysychania w wiekszosci przypadkéw
wynosi on 15 do 120 minut. w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowa¢ powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych,
przy wpustach odwodnienia, saczkach, stupkach poreczy, oraz dylatacjach. Do gruntowania podtoza na dalszej powierzchni
mozna przystapi¢ po przyklejeniu izolacji w wyzej wymienionych szczegélnych miejscach

3.1.1.15.6. Przygotowanie i sprawdzenie materiatow i sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet pomocniczy i nastepujace
narzedzia :

noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, deska gtadka szerokosci min. 20cm i dtugo$ci min 3m,

listwa drewniana, w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania.
Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne potaczenie.
Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegto$¢ 1-2 cm oraz na catej dtugosci
podgrzewanej rolki. Po utozeniu izolacji powinno sie w jak najszybszym terminie potozy¢ zaprojektowang warstwe ochronng
z betonu asfaltowego.

Izolacji nie wolno uktadaé na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy doktadnie
skontrolowaé czy na ptycie nie ma zanieczyszczen.

Kalkulujac ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjaé co najmniej 15% wiecej izolacji niz istniejaca powierzchnia.
Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co najmniej 0 3°C od temperatury punktu
rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ < 85%.

Temperatura podtoza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajacego powinna by¢ > 0°C ,a
wilgotno$¢ wzgledna powietrza < 90%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola polega¢ bedzie na sprawdzeniu jako$ci wykonania warstwy izolacyjnej, jej ciggtosci, grubosci, itp.

6.1. Odbiory materiatéw
Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbiér materiatéw powinien obejmowac¢ sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm
podmiotowych lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robét zakofczonych przeprowadzié¢ posrednio na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy i zadwiadczen (atestéw). Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z
dokumentacjq techniczng oraz wtasciwymi normami. Materialy w ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosSci przez upowaznione
laboratoria.
6.1.1 Odbioér warstw izolacji przeciwwilgociowych
Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:

al po przygotowaniu podioza pod izolacje,

b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych.
Odbiér powinien obejmowac:

al sprawdzenie materiatow ,

b/ sprawdzenie wytrzymato$ci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza ,

c/ sprawdzenie spadkéw podtoza i rozmieszczenie wpustéw podiogowych ,

d/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podiozem ,
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e/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury, wpusty podtogowe itp. ,
f/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji .

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m2) wykonanych izolacji przeciwwilgociowych.

8. ODBIOR

Roboty wykofczeniowe odbiera Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie :

- dokumentaciji technicznej,

- protokotéw wykonanych robét,

- ogledzin w naturze.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".
PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

Instrukcje i certyfikaty producenta
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ST.1.6. ROBOTY MUROWE

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych przy wznoszeniu
nowych obiektow. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres rob6t

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia prac murowych przy wznoszeniu $cian
konstrukcyjnych, ostonowych oraz dziatowych, a takze Scian fundamentowych w przypadku wykonywania ich z betonowych
bloczkéw piwnicznych.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :
- klasa 45.25. kod CPV 45262500-6 — roboty murarskie

2. MATERIALY
Zaprawa cementowo-wapienna marki Rz = 5 MPa, , wszystkie $ciany dziatowe do wykonania z bloczkéw gazobetonowych.
Materiat musi posiada¢ wymagane atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie .

2.3. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowywaé w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu; poszczegéine rodzaje zapraw powinny by¢
zuzyte w ciggu:

al zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Wymagania
techniczne dla piasku powinny byé zgodne z obowigzujacymi normami pafstwowymi.

2.31.  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 i
35 . Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej
w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z
ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych technologicznych.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych odpowiadajacych wymaganiom
obowigzujacych norm i instrukciji. Sktad objeto$ciowy zaprawy nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady objeto$ciowe zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka
pomiarowego mozna przyjaé wg tablicy 3.

Tablica 3. Orientacyjny sktad objeto$ciowy zapraw cementowo-wapiennych

Orientacyjny sktad objetosciowy zaprawy
Marka —% -
zaprawy cement : mgsto cement : wapno
wapienne : piasek hydratyzowane:piasek
0,8 1:2:12 1:.2:12
1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1.7
1:1,7:5 1:1:7,5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac w zalezno$ci od przeznaczenia, kierujac sie wytycznymi podanymi
w tabeli 4.
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Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zalezno$ci od jej przeznaczenia

Lp. Przeznaczenie zaprawy Konsys}enqa wg stozka Marka zaprawy
pomiarowego (cm)
Do murowania fundamentéw $cian budynkéw z pomieszczeniami i
1 . . ;o AT 6-8 3,5
wilgotno$ci wzglednej nie mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach
2 | podlegajacych wstrzasom i murdéw ponizej izolacji w gruntach 6-8 3,5
nasyconych wodq
3 Do wykonania obrzutki pod tynki zewnetrzne 9-11 1,5,3,5
wewnetrzne 9-10 0,8,1,5,3
4 | Do wykonywania narzutu tynkéw Zewnetrznych 6-9 1,535
yrony y wewnetrznych 0,8,1,5,35
Do wykonania warstwy wierzchniej (gtadzi) zewnetrznego 15,3
5 9-11
tynku zwyktego wewnetrznego 08,153
6 | Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania 9-11 15,35

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajacych powinno byé zgodne z wymogami normy panstwowej lub instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw mieszac sktadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone), az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu mieszaé¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmieszac¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go

z pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkow ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikéw suchych.

2.3.3  Zaprawy gotowe
Stosujac zaprawy gotowe nalezy $cisle przestrzega¢ technologii opracowanej przez producenta. Przed zastosowaniem
wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujaca i murarska, warstwomierz narozny, pion i
sznur murarski, wiadra i inne niezbedne narzedzia w zalezno$ci od wykonywanych robot oraz zgodnie z zaleceniami
producenta.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac sie tak aby zachowacé ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6lnym materiatom przez producentéw.

Brak szczegolnych wymagan odno$nie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymurowaé nowe fragmenty Scian, zamurowaé wskazane otwory.
Szczegotowy zakres robot przedstawiono w pkt. 1.2. niniejszego opracowania.

5.1. Ogélne warunki wykonania muréw

Mury nalezy wykonywac warstwami , z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek , wyskokdw, otworéw itp.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. Roznica poziomow poszczegdlnych czesci muréw podczas
wykonywania danego budynku nie powinna przekracza¢ 3 m. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie
nalezy stosowacé strzepia zazebne koricowe.

Bloczki lub inne elementy uktadane powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie
letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewaé lub moczy¢ woda.

Stosowanie cegty, bloczkéw lub pustakoéw kilku rodzajéw i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania
zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty, bloczkéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednocze$nie ze wznoszeniem murdw.

Konstrukcje murowe grubo$ci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych. Przy wznawianiu rob6t nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
muréw, tacznie ze zdjgciem wierzchniej warstwy cegiet i uszkodzonej zaprawy.
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W zwyktych murach ceglanych jezeli nie ma szczegdlnych wymagan nalezy przyjmowac¢ grubos¢ normowa spoiny:
al 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm.
b/ 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i porzecznych , przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15

mm a min

imalna 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie jakosci bloczkéw i zgodnosci ich cech z wymaganiami dokumentacji technicznej na podstawie zapiséw w
ksigzce obmiaroéw oraz z odnosnymi normami. Sprawdzenie jako$ci materiatow stosowanych do zapraw, betonu, obsypek i
podsypek. Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwigkszych odchytek wymiardw muréw, sprawdzenie wykonania

nadprozy.
6.1.

Podstawy odbioru robdt murowych

Podstawg dla odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
al zatwierdzona dokumentacja techniczna
b/ dziennik budowy

¢/ zaswiadczenie o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe przez producentéw
d/ protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robét szczegolnie zanikajacych, jezeli roboty te nie byly odnotowane w

dzienniku

budowy

el protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw
f/ wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jezeli takie byly zalecane

g/ ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku

Odbiér robét murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkow i innych robét wykonczeniowych, ale po osadzeniu

stolarki (o
6.2

$cieznic).
Odbiér muréw z cegly .

Mury powinny byé wykonywane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymogami aktualnych norm i instrukcji producenta
oraz niniejszych warunkéw wykonania robét.
Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiarow muréw z cegly , pustakdw ceramicznych i bloczkow z betonu komérkowego
powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w tablicy 6.
Sprawdzenie jakosci cegiet i pustakdw nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie wpisow do dziennika budowy i innych
dokumentow stwierdzajacych zgodnos¢ cech uzytych materiatéw z wymogami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi

normami.

Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami obowigzujacych norm.

Tablica 6. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z cegty i pustakéw ceramicznych oraz elementéw z betonu komérkowego

Dopuszczalne odchytki dla muréw [mm]
z cegly i pustakéw ceramicznych .
Lp Rodzaje odchytek z drobnovyymlarowych
. mury elementéw z betonu
mury spoinowane | . . .
niespoinowane komorkowego
Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
1 | nadfugosci 1m 3 6 4
N o . . 10 20 -
na calej powierzchni $ciany pomieszczenia
Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
o |Na wysoko$ciim 3 6 3
na wysokosci jednej kondygnacii 6 10 6
na catej wysokosci $ciany 20 30 15
Odchylenie od kierunku poziomego gérnej powierzchni
3 kazdej w§r§twy muru: 1 9 9
na dtugosci 1m 15 30 30
na catej dlugosci budynku
Odchylenie w kierunku poziomego gornej powierzchni
ostatniej warstwy muru pod stropem
4 - 1 2 -
na diugo$ci 1m 10 20 i
na catej diugosci budynku
Odchylenia przenikaja sie powierzchni muru od kata
5 przewidzianego w projekcie (najczesciej prostego)
na dtugosci 1m
, o 3 6 10
na catej dtugosci $ciany i i 30
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Odchylenie wymiarow otwordéw w Swietle ociezy dla
otwordéw o wymiarach:
szerokos¢ +6, -3 +6, -3
6 do 100 cm Wysokosé +15, 10 +15, 10 £10
owvzei 100 cm szerokos¢ +10, -5 +10, -5
POWYZE] wysokosé +15,-10 +15,-10
6.3. Ocena wynikdw badan przy odbiorze

Jezeli badania wykaza zgodno$¢ wykonywanych robét z niniejszymi specyfikacjami technicznymi, to nalezy je uznaé za
zgodne z wymogami norm.

W razie uznawania cato$ci lub cze$ci robot za niezgodne z niniejszymi specyfikacjami nalezy ustali¢ ,czy w danym
przypadku stwierdzone odstepstwa od postanowien niniejszych ST zagrazaja bezpieczenstwu budowli i na ile obnizajg
jako$¢ wykonywanych elementdw i konstrukcji murowych.. Mury zagrazajace bezpieczenstwu powinny byé odpowiednio
zabezpieczone , rozebrane i wykonane w sposob prawidtowy oraz ponownie przedstawione do odbioru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m3) muru, (m2) $cianek dziatowych

8. ODBIOR

Odbioru dokonuije Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogledzin, wpisdw do ksigzki obmiaréw i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/B- 14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-69/B- 30302 Wapno suchogaszone do celéw budowlanych

PN-1SO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnos$ci konstrukcji budowlanych.
Terminologia”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnos$ci konstrukcji budowlanych.

Technologia (Arkusz krajowy)

PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogoine”

PN-90/B-03001 ,Konstrukcje i podtoza budowli”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-B-03002:1999/Ap1:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia”( ZmianaAZ1)

PN-B88/B-03004 ,Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie”

PN-B-03340:1999 ,Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-68/B-10020 ,Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okreslenia.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

PN-76/B-06000 Cement. Pobieranie i przygotowywanie probek.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-89/B-06714/01

PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-78/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18
PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-78/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43
BN-84/6774-02

PN-87/B-06721

PN-88/B-32250

Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okre$lenie badan.

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Badania.
Badania.
. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Badania.
Badania.
Badania.

Badania

Badania

Badania

Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
Oznaczanie zawarto$ci pytéw mineralnych.

Oznaczanie ksztattu ziaren.
Oznaczanie wilgotnosci.
Oznaczanie nasigkliwosci.

. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych.
Oznaczanie zawarto$ci siarki metodg bromowa.
Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

. Oznaczanie wytrzymato$ci na miazdzenie.
Badania.
Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

Oznaczanie zawarto$ci ziaren stabych.

Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania, certyfikaty, aprobaty techniczne.
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ST.1.7. KONSTRUKCJE STALOWE,
STAL KONSTRUKCYJNA.
ROBOTY SLUSARSKIE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét $lusarskich, jak réwniez
wymagania dotyczace stali konstrukcyjnej i konstrukcji stalowych. Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem
pomochniczym przy realizacji i odbiorze robét.

1.2. Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia rob6t $lusarskich, robot montazowych
podczas wykonywania konstrukcji stalowych oraz wymagan jakie powinna spetnia¢ stal konstrukcyjna.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :
mklasa 45.21. kod CPV 45223210-1 - roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali

2. MATERIALY

Konstrukcyjne elementy stalowe zastosowane zostaty jako belki nadprozowe w budynku administracyjno -
socjalnym

Materiaty uzyte w w/w konstrukcjach to: ceowniki- ze stali St3SX, wedtug projektu.

Elementy stalowe zastosowane zostaty jako wzmochnienia stupdéw i dzwigardow stalowych w budynku wiaty

garazowej
Materiaty uzyte w w/iw konstrukcjach to: ceowniki- ze stali St3SX, wedtug projektu.

21. Akceptowanie uzytych materiatéw
Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg Aprobaty Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1.  Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywacé stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np. pochodzace z
importu) moga by¢ zastosowane przez Wytwérce za zgoda Inzyniera jesli posiadajg Aprobate Techniczng .

Stal dostarczana na budowe powinna:

mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z PN-
73/H-01102,

spetnia¢ wymagania okre$lone w normach przedmiotowych:

dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

dla walcowki, pretow i ksztattownikdw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

dla ceownikéw PN-86/H-93403,

dla zetownikéw PN-55/H-93405

dla dwuteownikéw PN-86/H-93407

Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastyczno$ci D (udarno$¢ sprawdzana na probkach ISO Charpy'ego w
temperaturze -20°C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarnos¢ sprawdzana na prébkach Mesnager'a w temperaturze -40°C).
Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metodq defektoskopii
ultradzwiekowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w klasie P6 wg BN-84/0601-05).
Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub w zaktadzie wytwarzajacym konstrukcje.

Ksztattowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy montazowe — powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowa pod wzgledem gatunkéw, asortymentéw i wtasnosci.

2.3. taczniki i materiaty spawalnicze

Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:

Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433

dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,

dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.

taczniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg
i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegblne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé ponad
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podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do
wytworzenia okre$lonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inzynier jest
uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera.

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu termicznego natrysku gazowego,
Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewnic ciggtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jako$ci robot.

Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiada¢ wydajno$¢ nie nizsza niz 5 m3/min.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywacé sie tak, aby powierzchnia
stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substanciji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywaé
wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Sposob transportu materiatow lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia
antykorozyjnego nie moze powodowaé obnizenia ich jako$ci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i fatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z
przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

3.1.1.1.1.5.1 Ciecie elementow i obrabianie brzegéw

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale tak by
zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Dla wszystkich gatunkow stali stosowac ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub potautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po cieciu
powinny by¢ oczyszczone z grotu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwnac
na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia elementéw sasiednich.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcinaé co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére podlega¢ beda
zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyrownywacé i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r =2 mm lub
wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu
tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekow i rozpryskow
materiatu.

5.2 Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana w Dokumentacji Projektowej lub innych
normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym rozréznia sie:

wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu, warunkujace
prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstruki,

wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (),[mm)]
ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 1000 05 1,5
1000 2000 1,0 25
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 25 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej
niz 50
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5.3. Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementow w zakresie usunigcia grotu,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.

54 Spawanie

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia pafistwowe uzyskane w systemie kwalifikacji
kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzaé jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢
sprawdzenie aktualnych umiejetno$ci spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztaczy elektrodami stosowanymi do spawania
przedmiotowej konstrukcji (szczegdlinie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali
niskostopowych o zwyktej wytrzymato$ci powinna byé wyzsza niz 0 °C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5
°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80
%, mZzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i
uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegdw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac zgorzeline i
nierdwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takq technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich
podktadek), aby gran byfa jednolita i gtadka. Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierka lub frezarkq albo stosowaé
inng obrobke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubo$ci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej
grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod musza by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami
producentow.

Suszenie elektrod i topnikéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na powierzchni otuliny elektrod
tzw. wykwitdw tj. biatych krysztatéw $wiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod
przestarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologig spawania i dokumentacjq
konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania
natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekracza¢ 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne s rysy lub pekniecia w
spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wiracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie
obrabianych nieréwno$¢ lica spoiny nie powinna przekraczac 15 % grubosci spawanych elementéw.

5.5. Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy

5.5.1.  Pofaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentaciji Projektowej. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w
temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego
marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja, ocenie jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajace na ogledzinach.

5.6. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.6.1.  Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odttuszczania powierzchni stosowaé benzyne
ekstrakcyjna. Powierzchnia elementdw po odttuszczeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejéw. Nie wolno pozostawiac¢
ttustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-$ciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi zapewnic¢ catkowite
usuniecie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowa¢ réwnomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrébce nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie
rdwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchnig nalezy odpyli¢ strumieniem
sprezonego powietrza lub miekka zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej powierzchni
warstwg metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchni¢ nalezy ponownie piaskowac.

Powierzchnie na ktérych uktadane beda spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasma samoprzylepng na odlegtosci okoto 5 cm
od przysztej spoiny.

5.6.2.  Przygotowanie podfoza pod powtoki malarskie na elementach metalizowanych

Powierzchnie metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczy$ci¢ sprezonym powietrzem, a nastepnie umy¢ benzyng
ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.
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5.6.3.  Wykonanie warstw nawierzchniowych
Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metoda natryskowa, Scisle z wytycznymi opracowanymi przez
Producenta wyrobéw malarskich.

5.6.4.  Wykonanie zabezpieczef antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski szeroko$ci po 50 mm po kazdej stronie spoiny.
Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytwdérni nalezy wykonaé malarskie zabezpieczenie tymczasowe tatwe
do usuniecia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy dokfadnie oczysci¢ do stopnia czysto$ci wymaganego w dokumentacii
technicznej, nastepnie wykonac odpowiednie powtoki. Warstwe farby podktadowej pozostawi¢ do wyschnigcia nastepnie
Scisle wg zalecen producenta-kolejne warstwy.

5.6.5.  Wykonanie napraw i uzupetnieri

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polega¢ na
wykonaniu od nowa wszystkich czynno$ci tj. czyszczeniu , naniesieniu powtoki warst podktadowych i warstw
nawierzchniowych. Wytwdrca musi zapewni¢ Inzynierowi mozliwos¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ musza by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w

temperaturze od. +10 9C do +40 OC, przy wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o0 3°C od
temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie
prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i péznych popotudniowych, gdy na powierzchniach
konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowa¢ w czasie deszczu, mgly i innych opadéw atmosferycznych.

5.7. BiHP i ochrona $rodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie srodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych
przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Obowigzki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét, niezaleznie od dziatan kontrolnych
Inzyniera.

6.2 Kontrola jako$ci robét konstrukceyjnych

Kontrola jakosci robét bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,

- odchytki wymiarow liniowych,

- badania usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdw stykowanych z zachowaniem
wymagan PN-89/S-10050

- badania obrébki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.

6.3. Kontrola jakosci robdt zabezpieczajacych

Kontroli jakosci robét zabezpieczajacych - antykorozyjnych podlegaja nastepujace elementy tego procesu:
- kontrola materiatow

- kontrola warunkéw wykonania robét

- kontrola jako$ci wykonanych robét i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.3.1.  Kontrola materiatéw

Kontrola ta obejmuje nastepujace materiaty:

- do zmywania i odttuszczania powierzchni

- do oczyszczania powierzchni z produktéw korozji

- do metalizowania

- do malowania.

Kontrola materiatow do zmywania i odttuszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich zgodno$ci z normami przedmiotowymi,
sprawdzenia atestéw i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrole materiatow uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie obrdbki strumieniowo-Sciernej.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-$ciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

- rodzaju uzywanego Scierniwa
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- pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokraglonych

- zawartosci pytow i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

- uziarnienia.

Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:

- rodzaju uzywanych materiatéw i ich zgodnos$ci z Rysunkami

- parametréw materiatdw zgodnie z normami przedmiotowymi

- atestdw na materiaty

- braku osadu nie dajacego sie rozprowadzi¢

- w przypadku farb: odpowiedniej lepko$ci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.

6.3.2.  Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkéw prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5 niniejszej
Specyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

6.3.3.  Kontrola sprawdzenia stosowania zalecer producenta powtok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrobow malarskich przy wykonywaniu
powlok zabezpieczajacych.

6.3.4.  Kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami robét zanikajacych /odbiory miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.
Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujace roboty:

zmycie i odttuszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

natozenie warstwy metalizacyjnej

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementéw

natozenie warstwy nawierzchniowej

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

Czy nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, $lady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sg wyokraglone
promieniem 2 mm.

Czy na powierzchni nie wystepuja miejsca zattuszczone

Oceng jako$ci metalizacji nalezy przeprowadzié¢ okiem nieuzbrojonym, przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy zarowki
100 W z odlegtosci ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzic czy:

Powtoka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych pordw, pekniec, pecherzy,
odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

Powtoka ma grubo$¢ 150 mm z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykonac¢ ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubo$ci nalezy przyjaé srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytéw na badanej powierzchni, z tym ze
poszczeg6lne odczyty winny mieécié sie w granicach tolerancji. Wymagana doktadno$¢ pomiaru 5%.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykona¢ za pomocg ostro zeszlifowanego przecinaka lub rylca,
nacinajac kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powtoka natryskana musi by¢ przecieta do podtoza.

Przyczepno$¢ uznaje sie za dobrg gdy powtoka odrywa sie od podtoza kawatkami mniejszymi niz 5 mm2, Powtoke uznaje sie
za ztq gdy odrywa sie catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm2. Powloke o nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy usunaé
catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowac na zadang grubo$é.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiarowa jest tona (t) wykonanych konstrukciji stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Inspektor na podstawie zapiséw w ksigzce obmiaréw i dzienniku budowy.

a). Przejecie robét zbrojarskich

b). Swiadectwo Wykonania.

Roboty uznaje sie za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie ze Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami
InZzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe parametrow.
PN-77/M-82002  Podktadki. Wymagania i badania.
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PN-77/M-82003
PN-78/M-82005
PN-78/M-82006

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu i potozenia.
Podktadki okragte zgrubne.
Podktadki okragte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne $rub i wkretow.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnosci mechaniczne nakretek.

PN-85/M-82101
PN-86/M-82144
PN-86/M-82153
PN-83/M-82171
PN-61/M-82331
PN-66/M-82341
PN-66/M-82342
PN-71/H-04651
PN-71/H-04653

Sruby z them szesciokatnym.

Nakretki szesciokatne.

Nakretki szesciokatne niskie.

Nakretki szeSciokatne powigkszone do potaczen sprezanych.

Sruby pasowane z them szesciokatnym.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem krotkim.

Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem dtugim.

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej $rodowisk.
Ochrona przed korozjg. Podziat i 0znaczenie warunkéw eksploataciji wyrobéw metalowych

zabezpieczanych malarskimi powtokami ochronnymi.

PN-70/H-97050
PN-70/H-97051
PN-70/H-97052
PN-79/H-97070
PN-71/H-97053
PN-81/C-81508
PN-74/C-81515
PN-79/C-81519
PN-80/C-81531
PN-83/C-81545

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostow stalowych bedacych w eksploatacji

Ochrona przed korozjg. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni stali do malowania.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne
Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.

Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogoine.

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukciji stalowych. Ogdlne wytyczne.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie czasu wptywu kubkami wptywowymi (lepkos¢ umowna).

Wyroby lakierowe. Nie niszczace pomiary grubo$ci powiok.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wyschnigcia.

Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepno$ci powiok do podtoza oraz przyczepno$ci miedzy warstwowe.
Wyroby lakierowe. Pomiar grubo$ci mokrych warstw.

wydane przez IBDiM,

Zaktad Mostow, Warszawa-1989 r.
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ST.1.8. SUFITY PODWIESZONE - SYSTEMOWE, OBUDOWY GIPSOKARTONOWE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikaciji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t budowlanych przy wykonywaniu
sufitow podwieszonych systemowych oraz obudowy gipsokartonowe elementow instalacyjnych. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres robét
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t w czasie wykonywania sufitdw podwieszonych
na rusztach systemowych i obudowy poddaszy.
Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét, ktéry stanowi integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.
Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :
- klasa 45.42. kod CPV 45421146-9 - instalowanie sufitow podwieszonych
2. MATERIALY
Wynikajace z rozwigzan technologicznych systemowych.
Zaprojektowano strop podwieszony z ptyt kartonowo — gipsowych na ruszcie systemowym ocynkowanym.
3. SPRZET
Wynikajacy z rozwigzan technologicznych systemowych.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac sie tak aby zachowacé ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentéw.
Brak szczegolnych wymagan odno$nie transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
Zaprojektowano sufity podwieszone we wszystkich pomieszczeniach, powinny by¢ one wykonane w sposéb zapewniajacy
catkowitg szczelno$¢ i gtadko$¢ powierzchni.
Wszystkie elementy sufitow wykona¢ zgodnie z projektem technicznym $cisle przestrzegajac wytycznych technologicznych
opracowanych przez producenta materiatéw zawartych w szkicu montazowym.
5.1 Sufity z plyt gipsowo-kartonowych .
Sufity podwieszane , wykonane w formie rusztu metalowego lub drewnianego zamocowanego do rodzimego podtoza przy
pomocy odpowiednich tacznikéw .
Sufity pokryte ptytami g-k typu GKF [ogniochronne] moga stanowi¢ skuteczne zabezpieczenia istniejacego stropu przed
dziataniem ognia . W celu uzyskania klasy ogniowej 0.5 [30 min] nalezy rozrozni¢ dwa przypadki :
-konstrukcja sufitu podwieszonego zawiera izolacje cieplna potozong na ruszcie. Nalezy zamontowa¢ dwie warstwy z piyt
GKF o grubosci 12.5 mm lub jedna warstwe z ptyt o gr. 15mm
-bez izolacji cieplnej. Wystarczy zamocowanie jednej warstwy plyt GKF o gr. 12.5 mm
Powyzsze okreslenia odporno$ci ogniowej sg zgodne z norma DIN 4102.
6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrole jakoSci przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami i wytycznymi producenta, stopsujac sie do szczegotowych zalecen i
norm wykonania, oraz sprecyzowanych przez producenta tolerancji.
7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiaru jest m2 Scianki lub oktadziny $ciany lub sufitu.
8. ODBIOR
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisow do ksigzki obmiardw i
sprawdzeniu z dokumentacjg projektowa.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
Odbior sufitéw podwieszonych polega na :
- wyk. zgodnie z dokumentacjq
- rodzaj zastosowanych materiatow
- przygotowanie podtoza
- prawidtowo$¢ zamontowania ptyt ich wykoriczenia na stykach , narozach i obrzezach
- wichrowato$¢ powierzchni.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-79405:1997 ,Piyty gipsowo-kartonowe*
PN-96/B- 02874 ,Piyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p. pozarowe”
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania, certyfikaty, aprobaty techniczne.
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ST.1.9. IZOLACJE TERMICZNE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na
wykonaniu izolacji termicznych i akustycznych. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres rob6t

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét izolacyjnych, polegajacych na wykonaniu
izolacji termicznych.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :

=klasa 45.32. kod CPV 45321000-3 ,Izolacja cieplna”

2. MATERIALY

Ptyty styropianowe PS-E FS 15, lub poréwnywalne, gr. 12 cm jako ocieplenia Scian:
Gestos¢ pozornaptyt - nie mnigj niz 15 kg/m3.

Naprezenia Sciskajace [10% odkszt. wzgl.] 154, 0 kPa

Wytrzymato$¢ na rozrywanie 214,9 kPa

Wspotczynnik przenikania ciepta 0,037 W/mK

Chtonno$¢ wody po 24 godz 0,65 %

Format 1000x500 standard grubo$¢ od 10 do 500 mm co 10 mm

Ptyty z wetny mineralnej np. Rockwool , lub poréwnywalne gr. 18cm.

Zastosowanie: ocieplenie posadzki na gruncie.
Wyréb:  Niepalny

Przewodno$¢ cieplna 0,039 [W/mK]
Obcigzenie charakt. ciezarem wtasnym 0,31 kN/m2
Krétkotrwata nasigkliwo$¢ woda <0,3 kg/m2

Format 1000x600 grubo$¢ od 50 do 200 mm

Granulat skalnej wetny mineralnej np. firmy Rockwool lub poréwnywalne gr 30 cm. po osiadaniu.

Zastosowanie: ocieplenie stropodachu grubo$¢ warstwy 30 cm.
Wyréb:  Niepalny

Przewodno$¢ cieplna 0,043 [W/mK]

Obcigzenie 10-30 kG/m?3

Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢é wymaganiom norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
W szczegblnosci powinny odznaczac sie:

al niskim wspotczynnikiem przewodnosci ciepinej

b/ matq gestoscig objetosciowg

¢/ matg wilgotno$cig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

d/ duza trwato$cig i niezmienno$cig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu

e/ odpornos¢ na wptywy biologiczne

f/ odporno$¢ na preparaty chemiczne, z ktdrych sie stykajg

g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych.

Zaleznie od zastosowania uzyte materiaty powinny mie¢ dostateczng wytrzymato$¢ na dziatanie obcigzenia uzytkowego
oraz wymagang odporno$¢ ogniowa.

3. SPRZET

Brak szczegoinych wymagan odno$nie sprzetu. Zastosowac¢ sprzet zgodny z wymaganiami producenta.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac sie tak aby zachowacé ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materiatom przez producentéw.

Brak szczegolnych wymagan odno$nie transportu.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonywanie warstw izolacyjnych

Podftogi i stropodach
Rodzaj i grubo$¢ materiatu izolacji cieplnej wykona¢ zgodnie z projektem budowlanym .
Izolacja cieplna w konstrukcji podtogi powinna by¢ wykonana z materiatéw w stanie powietrznosuchym. Izolacje z materiatéw
nasigkliwych powinny by¢ chronione przed zwigkszaniem stanu wilgotnosci w czasie wykonywania robét i po ich
zakonczeniu.
Izolacja cieplna w konstrukcji podiogi powinna by¢ utozona szczelnie oraz w taki sposéb, aby zapobiec tworzeniu sie
mostkéw cieplnych lub dzwigkoszczelnych. Izolacje wykonywane z ptyt powinny by¢ uktadane na spoine mijana.
UtoZona warstwa izolacji cieplnej powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robét przed uszkodzeniami. Roboty te powinny
by¢ tak organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatéw, nie odbywat sie po powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na
utozonych na niej deskach lub pomostach.
Materiaty uzyte do wykonania izolacji ciepinej powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych i posiada¢ swiadectwa
i atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Materialy izolacyjne nalezy uktada¢ na podiozu ktérego wilgotnos¢ nie moze przekraczat 3% Ilub na izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelne.
Ptyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatéw wydzielajacych substancje organiczne, rozpuszczajace
polistyren. W szczegoInoSci ptyty styropianowe nie moga by¢ ukladane na powtokach izolacyjnych wykonanych z roztworéw
asfaltowych stosowanych na zimno, a takze nie powinny by¢ przykrywane papa. Ptyty styropianowe moga by¢ natomiast
uktadane na powtokach z lepikow asfaltowych stosowanych na gorgco lub przyklejane tymi lepikami oraz na izolacjach z folii
z tworzyw sztucznych.
Podtoze pod izolacje cieplng powinno by¢ réwne i poziome. W przypadku nierownosci przekraczajacych + 5 mm podtoze
powinno by¢ wyréwnane. Jako warstwa wyréwnawcza moze by¢ zastosowana warstwa suchego piasku o grubosci 1+2 cm.

Sciany ocieplane metoda lekka mokra.

Wszystkie podstawowe zasady izolacji Sciany jak wyzej.

Ptyty izolacyjne mocowane bedg do $ciany na specjalistyczny klej. Plyte z natozonym klejem nalezy kazdorazowo przytozy¢
do Sciany w wybranym miejscu i docisngé. Boczne krawedzie plyt powinny do siebie szczelnie przylega¢. Zaleca sie
stosowanie plyt z wrebami nachodzacymi na siebie na zaktadke. Ptyty nalezy uktada¢ z przewigzaniem zaréwno na
powierzchni $cian jak i w naroznikach. Ewentualne szczeliny powstate w warstwie ocieplajacej trzeba wypetnié¢ np. przez
wstawianie klinéw wycietych ze styropianu lub przez wprowadzenie ekspansywnej pianki poliuretanowej. Szczelin nie wolno
wypetnia¢ klejem. Wystajace fragmenty wypetnienia szczelin nalezy zeszlifowaé recznie paca lub gruboziarnistym papierem.
Czynnosci te nalezy wykona¢ po stwardnieniu kleju (min. 24 godz.). Niezaleznie od klejenia ptyty styropianowe mocuje sie
mechanicznie przy pomocy dybli z tworzywa sztucznego w ilosci 4-8 szt./m?, gteboko$¢ katownikéw minimum 5cm.

Po zamocowaniu ptyty nalezy wykona¢ uszczelnienie stykdw styropianu ze stolarka, $lusarka i obrébkami blacharskimi przy
pomocy trwale plastycznej masy akrylowej. Nalezy wykona¢ wzmocnienia naroznikowe budynku oraz otworéw okien i drzwi,
osadzajac aluminiowy katownik ochronny.

Prace dociepleniowe mozna prowadzi¢, gdy temperatura zewnetrzna powietrza, podifoza i materiatow wbudowywanych
wynosi co najmniej +5°C i nie wigcej niz +25°C.

Nie wykonywaé rob6t przy silnym wietrze lub nastonecznieniu.

Nie zwigzane materialy (zaprawa zbrojaca, tynki) chronimy przed dziataniem deszczu poprzez rozwieszenie na
rusztowaniach specjalnej siatki zabezpieczajace;.

Powierzchnie $ciany otynkowanej lub bez tynku nalezy czysci¢ mechanicznie za pomocq szczotek lub wody pod duzym
ci$nieniem, a nastepnie zagruntowa¢ emulsjg gruntujaca . Emulsje nalezy naktada¢ réwnomiernie na podtoze przy pomocy
szczotki malarskiej, watka lub metody natryskowej. Przy podtozach bardzo chtonnych gruntowanie powinno wykonywac sie
dwukrotnie.

Przy nieréwno$ciach powierzchni $ciany wigkszym niz +/- 1 cm, w celu wyréwnania istniejacego podioza nalezy stosowac
tynk cementowo — wapienny .

Nalezy zwrdci¢ szczegoing uwage na zachowanie odpowiedniej odlegtosci zakoriczen obrébki blacharskiej od powierzchni
elewaciji, ktére umozliwi prawidtowe odprowadzenie wod opadowych.

Przed przystapieniem do przyklejania ptyt izolacyjnych na wysokosci 40 cm od poziomu terenu nalezy zamontowac listwe
ochronng z kapinosem. Listwe mocujemy idealnie w poziomie, wokot catego budynku (5 kotkdw na 1mb).

Ptyty izolacyjne nalezy przyklejaé mijankowo.

Na narozach budynku oraz na krawedziach otwordéw okiennych i drzwiowych nalezy stosowac listwy narozne.

Na potaczeniach siatki nalezy stosowaC zaktady o szerokosci min. 10 cm i tak jg zatopi¢ aby nie byta widoczna z pod
warstwy zbrojacej.

Przy wykonywaniu robdt nalezy $cile trzymaé sie instrukcji technologicznych wykonywania robét opracowanych przez
producentow materiatéw i systemoéw ocieplen.

Wykonanie warstwy zbrojqcej.

Warstwa zbrojaca sktada sie z minimum 3mm grubosci gtadzi z kleju, w ktérym zostaje zatopiona siatka zbrojaca z widkien
szklanych. W naniesionym uprzednio kleju nalezy zatopi¢ i zaszpachlowa¢ na gtadko siatke zbrojaca. Poszczegélne pasma
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siatki uktada¢ pionowo lub poziomo z zaktadem szerokosci min. 5cm . Minimalne otulenie siatki wynosi 1mm.
Niedopuszczalne jest pozostawienie siatki bez otulenia, nawet jesli wystepuje ono miejscami.

Nie wcze$niej niz po 2 dniach mozna przystapi¢ do wykonania podktadu tynkarskiego. Nalezy natozyC jedna warstwe
(konsystenciji gestej $mietany) i naktada¢ przy pomocy pedzla lub watka malarskiego.

Ocieplanie dachu metoda wdmuchiwania - nalezy $cisle trzymac sie instrukcji technologicznych wykonywania robét
opracowanych przez producentéw materiatow i systemoéw ocieplen.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiory materiatéw

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm
podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robét zakonczonych przeprowadzié¢ posrednio na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy i zadwiadczen (atestéw). Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z
dokumentacjq techniczng oraz wtasciwymi normami. Materialy w ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakoSci przez upowaznione
laboratoria.

6.2 Odbiory miedzyfazowe

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:
al po przygotowaniu podtoza pod izolacje

b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych.

Odbiér powinien obejmowac:

al sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza

c/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem
d/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury itp.
e/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji.

6.3.0dbidr koricowy robét izolacyjnych
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podiogi — na podstawie protokétéw — odbiordw
miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow.
Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania rob6t (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapisow w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokdtow
odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.
Odbiér izolacji powinien obejmowac:

al sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania warstw izolacyjnych,

¢/ sprawdzenie potgczenia warstw plyt izolacyjnych i z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie).
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw izolacyjnych; badania nalezy wykonaé przez ogledziny.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych izolacji.

8. ODBIOR
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN ISO 6946+A1:199 ,Elementy budowlane i czesci budynku. Opér cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Sposob
obliczen”.
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PN-B-02025:1999/AT1:2000 ,Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i
uzytecznosci publicznej’

PN-82/B-02402 ,Temperatury ogrzewanych pomieszczen”

PN-82/B- 02403 ,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne”
PN-EN ISO 717-2:1999 ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw
budowlanych. |zolacyjnos¢ od dzwiekéw uderzeniowych:.
PN-B02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w
budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania”.
PN-B-02862/Az1:1999 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnos$ci materiatow budowlanych”.
PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Badania odporno$ci ogniowej elementdéw budynku. Wymagania
ogdlne i klasyfikacja”
PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzyteczno$ci publicznej. Wymagania”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcie murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

BN-72/6363-02  Ptyty styropianowe palne i samogaszace.

BN-78/6755-08 Ptyty z wetny mineralne;.

PN-70/B-02151 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwiekowa pomieszczen.

,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki ich uzytkowanie” — jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz. 140 z p6zniejszymi
zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434

Instrukcja ITB nr 293/90 ,Projektowanie pod wzgledem akustycznym przegrod w budynkach”

Instrukcja ITB nr 345/97 ,Zasady oceny i metody zabezpieczen istniejacych budynkéw mieszkalnych przed hatasem
zewnetrznym komunikacyjnym”

Instrukcja ITB nr 346/97 ,Zasady i metody zabezpieczen akustycznych przegréd wewnetrznych w istniejacych budynkach
mieszkalnych”

Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. ,O wspieraniu przedsiewzie¢ termomorernizacyjnych” Dz. U. Nr 162, poz. 1121.

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania.
Instrukcja producentow.
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ST.1.10. PODLOGI | POSADZKI

1. WYMAGANIA OGOLNE.

1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sq wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét obejmujacych wykonanie podtog i posadzek. S.T. jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot .

1.2. Zakres rob6t

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t przy wykonywaniu podtég i uktadaniu
posadzek.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas rob6t wedtug stownika CPV :

nkl.45.43. kod CPV 45432100-5 ,Ktadzenie i wyktadanie podtég”.

2. MATERIALY

Zaprawa cementowa przygotowywana na miejscu robét, plytki z kamieni sztucznych, kleje i zaprawy klejace,
zaprawa samopoziomujaca, izolacje przeciwwilgociowe (papa termozgrzewalna, zamiennie 2x folia PE 0,3 mm
klejona na ztaczach) .

PARAMETRY TECHNICZNE PLYTEK PODLOGOWYCH

Lp Parametry normowe Norma Warto$ci parametrow
1 | Nasigkliwo$¢ wodna PN-EN ISO 10545-3 E<3
2 | Wytrzymato$¢ na zginanie (N/mm2) PN-EN ISO 10545-4 min. 35
3 | Twardo$¢ (w skali Mohsa) PN-EN 101 min.5
4 | Mrozoodporno$¢ PN-EN ISO 10545-12 odporne
5 Odpornosé na dziatanie Srodkéw chemicznych PN-EN ISO 10545-13 min. ki B
domowego uzytku
6 | Odporno$¢ na plamienie PN-EN ISO 10545-14 min. kl. 3
7 | Odporno$¢ na szok termiczny PN-EN ISO 10545-9 odpornr
8 | Odporno$¢ na Scieranie PEI PN-EN ISO 10545-7 wg. skali producenta
9 | Wymiary i jakos¢ powierzchni (%) PN-EN ISO 10545-2 wymagana
10 | Wspdiczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej PN-EB ISO 10545-8 Max. 9x10-6K-1
11 | Odporno$¢ szkliwa na pekniecia wioskowate PN-EN ISO 10545-11 ODPORNR

Szczegotowe informacje na temat parametréw technicznych materiatow zastosowanych do wykonania izolacji poziomych
przeciwwilgociowych przedstawione zostaty w S.T.1.4. |zolacje przeciwwilgociowe.

PARAMETRY TECHNICZNE PLYTEK Z WYKLADZINY DYWANOWEJ
1. Struktura - petelkowa

Wyglad melanz, ciemny szary,

Sktad runa — 100% poliamid

Wysoko$¢ runa — 2,6 mm wg normy ISO 1765

Wysoko$¢ cakowita wyktadziny — 6,8 mm wg normy ISO 1765

Ciezar runa 500g/m2 wg normy 1SO 8543

Klasa wytrzymato$ci min. 33 wg normy EN 1307 (wysoka intensywnos¢)

Antyelektrostatycznosé- <2 kV wg EN 1815

9. Klasa trudnopalnosci — BFL — s1 wg EN 13501-1

10. Odpornos¢ na kétka mebli biurowych R>2,4 wg EN 985

11. Izolacyjnos¢ akustyczna min 20 dB wg EN ISO 140-8

12.  Wymiar — arkusze 50 x 50

13. Wyktadzina musi posiada¢ atest/certyfikat higieniczny oraz dokument potwierdzajacy dopuszczenie do montazu w
obiektach uzytecznosci publiczne;j.

PN WD

3. SPRZET
Pojemniki i wiadra, szpachle, poziomice, narzedzia do ciecia terakoty (wyrzynarki, noze specjalistyczne), itp.
Brak szczegolnych wymagan odno$nie sprzetu.
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4. TRANSPORT

Brak szczegolnych wymagan odno$nie transportu. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia
powinny odbywacé sie tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdéinym materiatom
przez producentow.

Dostawa - samochodem dostawczym, w obrebie prowadzonych rob6t — reczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Szczegotowy zakres i rodzaj robot przedstawiono w pkt. 1.2. niniejszej ST.

5.1. Ogdlne warunki wykonania podtdg i posadzek

Konstrukcje podtég w pomieszczeniach mokrych

W konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowaé materiaty, ktére musza zapewniaé
odpowiednig szczelno$¢, w szczegdlnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wodg, a posadzka wykonana szczelnie.
W pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajacych instalacji odwadniajacych, powinny byé
zainstalowane urzadzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne (papa termozgrzewalna, zamiennie 2x folia PE
0,3 mm klejona na ztaczach) , utozone ze spadkiem w kierunku kratki ciekowe;j.

Spadek warstwy izolacyjnej, podktadu oraz posadzki w kierunku kratki $ciekowej powinien wynosi¢ w pomieszczeniach
mokrych w budownictwie ogélnym = 1%.

Izolacja wodoszczelna powinna by¢ wywinigta na $ciany na wysoko$¢ co najmniej 10 cm oraz potaczona z urzadzeniem
odptywowym w taki sposéb, aby woda gromadzaca sie na niej sptywata do kanalizacii.

5.2. Wykonywanie podktadéw

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ wymagana wytrzymato$¢ i grubo$¢
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie izolacji ciepinej, przeciwdzwigkowej,
przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem.

Podtoze, na ktorym wykonuije sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyréwnawczej lub odcigzajacej), powinno by¢
wolne od kurzy i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

al w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku,

b/ oddzielajace fragmenty powierzchni o roznigcych sie wymiarach.

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki sciekowej, podktad powinien by¢ wykonany ze spadkiem.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub
piasek uszlachetniony.

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby domieszki uplastyczniajace,
poprawiajace urabialno$¢ lub modyfikujace wtasciwosci techniczne zapraw i betonéw Rodzaj domieszki i jej ilo$¢ powinna
by¢ okreslona przez laboratorium zaktadowe.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowa nalezy przygotowywac przez mechaniczne mieszanie sktadnikéw wedtug
receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotna lub gesto plastyczna.

llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej; ilo¢ cementu w podktadach
cementowych nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowa nalezy uktada¢ niezwtocznie po  przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysoko$ci rdwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podkfadu
lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca powierzchnie pozioma lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa fata, podktadowg w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé
prze$witow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

W $wiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi
stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, aw
korytarzach- 2-2,5-krotnej ich szeroko$ci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub
wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

54. Wykonywanie posadzek

Posadzki z gresu (terrakota)

Posadzki z ptytek kamionkowych nalezy uktada¢ na podktadach :

al posadzki zwykte — na podktadach: cementowych o wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 12 MPa, a na zginanie co
najmniej 3 MPa,
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b/ posadzki chemoodporne — na podktadach cementowych o wytrzymato$ci co najmniej 20 MPa, a na zginanie co najmnie;

4 MPa lub z betonu co najmniej B-15.

Spadki chemoodporne powinny mie¢ spadki nie mniejsze niz 1,5%, z tym , Ze odlegtos¢ najmniejszego punktu wododziatu

od wpustu podtogowego nie powinna by¢ wieksza niz 4 m.

Do wykonania posadzek z ptytek gresu (terakoty) powinny by¢ stosowane materiaty odpowiadajace polskim normom i

posiadajace dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Ptytki uktada¢ na gotowych specjalnych klejach .

Do wykonywania posadzek z ptytek mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robét

tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji.

W pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z plytek nalezy utrzymywac¢ temperature zgodnie z zaleceniami

producenta klejow i spoin.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z plytek tego samego rodzaju, barwy typu i gatunku, jezeli projekt nie

przewiduje inacze;.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W posadzce

ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wododziatu.

Ptytki o wymiarach 100x100 mm i wieksze powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone woda. Powinny by¢

zanurzone w wodzie bezpos$rednio przed zastosowaniem na przeciag kilku sekund. Plytki naklejane na papier uktada si¢ bez

zwilzania, lecz na rzadkiej zaprawie.

Papier taczacy arkusze powinien by¢ usuniety bezposrednio po utozeniu ptytek przez odspojenie po przekatnej arkusza, po

uprzednim nawilzeniu papieru.

Spoiny migdzy ptytkami powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajaca doktadne wypetnienie tj. praktycznie 1-2 mm. Szeroko$¢

spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo. Dopuszczalne

odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na 1 mi 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci

pomieszczenia.

Do wypetnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem posadzka powinna

by¢ zwilzona woda. Po lekkim stwardnieniu zaprawy spoin, lecz przed jej stwardnieniem powierzchnia posadzki powinna by¢

doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni $cisle potaczona z podktadem.

Posadzke z plytek gresu (terakoty) nalezy wykonczy¢ przy $cianach lub innych elementach budynku cokolikiem z plytek

gresu (terakoty) zwyktych jezeli projekt nie przewiduje uzycia specjalnych ksztattek cokotowych. Przy posadzkach

chemoodpornych wysokos¢ cokotu nie powinna by¢é mniejsza niz 25 cm.

Posadzka powinna by¢ czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem nalezy usungé niezwtocznie w czasie uktadania

ptytek. Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna by¢ dodatkowo zmyta 5-proc. roztworem kwasu solnego (HCI)

w celu usuniecia nalotu wapiennego.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi€ ptaszczyzne poziomg albo o okreslonym pochyleniu (spadku).

Nieréwnos$ci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowg tatg a posadzka nie powinny wynosi¢ wiecej niz 5

mm na catej dugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie

powinno by¢ wigksze niz £ 5 mm na catej dtugosci i szeroko$ci posadzki.

Posadzki wyktadziny

* utoZenie posadzki z wyktadziny dywanowej z ptytek o wymiarach 50x50 cm., bez klejenia do podtoza przy uzyciu
specjalistycznego ptynu antyposlizgowego

* montaz listwy PVC przy$ciennej do wklejania wyktadziny dywanowej

* wklejenie wyktadziny w listwe PVC przy uzyciu kleju wskazanego przez producenta wyktadziny

* kolor i strukture ustali¢ z uzytkownikiem.

Posadzki majg by¢ réwne, pozbawione rys i peknie¢. W przypadku nieréwnos$ci podtoza przekraczajacej 5 mm, podioze musi

by¢ wyréwnane. Doktadno$¢ wykonania — odchytka po przytozeniu faty pomiarowej 2m. nie moga przekracza¢ 3mm.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio suche. Wilgotno$¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%.

Montaz wykfadzin powinien odbywac sie w temperaturze otoczenia o wartosci okoto +18°C, jak rowniez w warunkach

wilgotno$ci wzglednej — max65%. Temperatura samej podtogi nie powinna by¢ wyzsza niz +15°C.

Do montazu wyktadzin nie stosuje sie kleju, lecz specjalistyczny ptyn antyposlizgowy, natomiast w miejscach szczegéinie

narazonych (np. progi) wyktadzina powinna by¢ klejona do podtoza przy pomocy specjalistycznych klejow wskazanych przez

producenta wyktadziny. Wokét scian wykonaé nalezy cokét, wklejajac wyktadzine w profil przyscienny z PCV. Wysoko$¢

wywiniecia na $ciane ok. 5 cm. Przed uktadaniem wyktadzin zapozna¢ sie ze szczegétowg instrukcjq montazu wyktadzin

producenta.

5.5. Dylatacje w konstrukcjach podtég

W konstrukcjach podtdég powinny by¢ uwzglednione szczeliny: dylatacje, izolacyjne i przeciwskurczowe.

Szczeliny dylatacyjne powinny wystepowa¢ w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz w miejscach, w ktérych zachodzi

potrzeba wyeliminowania szkodliwego wplywu rozszerzalnos$ci cieplnej i pecznienia materiatéw.

Szczeliny izolacyjne powinny by¢ stosowane dla oddzielenia podtogi od innych elementéw konstrukcji budynku ($cian,

stupow, schodéw itp.) lub oddzielenia konstrukcji podtogi od podioza albo posadzki od podktadu. Warstwa izolacyjna w
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konstrukcji podtogi stanowi jednoczes$nie szczeline izolacyjna. Szczeliny izolacyjne powinny wystepowaé w miejscach
zmiany grubosci podktadu oraz w miejscach styku réznych konstrukcji podtog.

Szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonywa¢ w podktadach z zaprawy cementowej lub betonu. Powinny one dzieli¢
powierzchnie podtogi na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36 m2 , przy diugo$ci boku prostokata nie przekraczajacej 6 m.
Na wolnym powietrzu pole miedzy szczelinami nie powinno przekracza¢ 5 m2 przy najwigkszej dtugosci boku — 3 m.
Szczeliny przeciwskurczowe w podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane jako nacigcia o gtebokosci réwnej 1/3+1/2
grubos$ci podkfadu.

5.6. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowa¢ pape podktadowg
termozgrzewalng (zamiennie 2x folia PE 0,3 mm klejona na ztaczach).

W celu zabezpieczenia konstrukcji podtogi przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary wodnej przez przegrode stropowa,
nalezy od strony pomieszczenia o wiekszej wilgotnosci bezwzglednej zastosowaé izolacje paroszczelna. Rodzaj materiatu
przedstawiono w projekcie budowlanym.

Ochrone warstwy termicznej lub przeciwdzwiekowej przed zawilgoceniem wodg zarobowa przy wykonywaniu podktadu
monolitycznego uzyskuje sie stosujac warstwe ochronng z papy asfaltowej izolacyjnej sklejonej na zaktad co najmniej 5 cm
lepikiem asfaltowym na goraco albo warstwg z folii polietylenowe;.

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajgca do podtoza lub podkiadu. Na powierzchni
izolacji nie powinny wystepowaé pecherze, fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia.

Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacjq przeciwwilgociowg z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna i czysta.
Pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podioza lub podktadu powinna by¢ réwniez gtadka.

Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz 5°C, natomiast z folii z tworzyw
sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 15°C.

Dodatkowe informacje na temat izolacji poziomych zawarte sq w Specyfikacji Technicznej S.T. 1.4. Izolacje
przeciwwilgociowe oraz 1.10. Izolacje termiczne i akustyczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola polega¢ bedzie na sprawdzeniu jako$ci wykonania warstw wyrownawczych, posadzek,

cokolikow.

6.1. Odbiory materiatéw

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm
podmiotowych lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzié posrednio na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy i zadwiadczen (atestéw). Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z
dokumentacjq techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budza watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robét poddane badaniom jakosSci przez upowaznione
laboratoria.

6.1.1 Odbior warstw izolacji przeciwwilgociowych

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét:

al po przygotowaniu podtoza pod izolacje,

b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych.

Odbiér powinien obejmowac:

al sprawdzenie materiatow ,

b/ sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza ,

c/ sprawdzenie spadkéw podtoza i rozmieszczenie wpustéw podtogowych ,

d/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem ,
e/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury, wpusty podtogowe itp. ,
f/ sprawdzenie uszczelnienia izolacji .

6.1.2  Odbior warstw izolacji cieplnych

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:

al przygotowanie podtoza ,

b/ przyklejeniu badz utozeniu warstwy izolacyjnej, przed pokrywaniem warstwa ochronng lub uktadaniem podktadu.
Odbiér powinien obejmowac:

al sprawdzenie materiatow ,

b/ sprawdzenie réwnosci, czystosci i stanu wilgotno$ci podtoza ,

¢/ sprawdzenie jako$ci wykonania paroizolacii,

d/ sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacyjnej ,
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e/ w przypadku stosowania styropianu — sprawdzenie czy nie styka sie z materiatami zawierajacymi rozpuszczalniki
organiczne (np. lepikiem) lub oleje (np. papy).

6.2. Odbior podktadu

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robét :

al podczas uktadania podktadu ,

b/ po catkowitym stwardnieniu podkfadu i wykonaniu badania wytrzymato$ci na Sciskanie na prébach kontrolnych.

Odbiér powinien obejmowac:

al sprawdzenie materiatow ,

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana ,

¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubo$ci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy
przeprowadzi¢ metoda przektuwania z doktadnoscig do 1 mm,

d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez oceng laboratoryjnie przeprowadzonych badan
prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania powinny by¢ przeprowadzone dla podktadéw
cementowych ,

e/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej faty kontrolnej
odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

f/ sprawdzenie odchyleni od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomoca dwumetrowej faty
kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

g/ sprawdzenie prawidtowo$ci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych, ptaskownikow lub
katownikéw wzmacniajacych potaczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez ogledziny .

6.3. Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robét posadzkowych
Przed przystapieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzié:

al temperature pomieszczen ,

b/ wilgotno$¢ wzgledna powietrza ,

¢/ wilgotno$¢ podktadu .

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomocg termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm
od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od zrédia ciepta .

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomoca higrometru lub higrografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm od
powierzchni podktadu .

Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykona¢ za pomoca aparatu elektrycznego, karbidowego lub metodg
suszarkowowagowaq .

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotno$ci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

6.4. Odbiér koncowy robét podtogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez pordéwnanie
wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie
ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podiogi — na podstawie protokétéw  odbiordw
miedzyfazowych i zapiséw w ksigzce obmiaréw .

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow.

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotno$ciowych) nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapisow w ksigzce obmiaréw.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokdtéw odbioru miedzyfazowych
lub zapiséw w ksigzce obmiarow.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych wiasciwosci
techniczno-uzytkowych .

Odbiér posadzki powinien obejmowac:

al sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa ,

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki ,

¢/ sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie) ,

d/ sprawdzenie prawidtowo$ci osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, wkiadek dylatacyjnych itp. badania nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny .

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostopadto$ci nalezy wykonaé za
pomoca naciagnietego prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig 1 mm, a szeroko$¢ spoin za pomoca,
szczelinomierza lub suwmiarki .

Sprawdzenie wykoriczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podtogowych lub cokotéw; badania nalezy wykonaé
przez ogledziny .

7. JEDNOSTKA OBMIARU

(m2) warstw wyréwnawczych , posadzek oraz wykonanych izolacji przeciwwilgociowych , (m)cokolikow.
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8. ODBIOR

Roboty wykofczeniowe odbiera Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie :

- dokumentacji technicznej,

- protokotéw wykonanych robét,

- ogledzin w naturze.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania
— Materiaty — Wtasciwosci.”
PN-EN 12004:2002 ,Kleje do ptytek — definicje i wymagania techniczne.”
PN-EN 13813:2003 ,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania
Materiaty — Wtasciwo$ci i wymagania.”
PN-EN 13888:2004 ,Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i
wymagania techniczne.”
PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek $ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy  odbiorze.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i
badania przy odbiorze.
PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".
PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"
PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".
Instrukcje i certyfikaty producenta
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ST.1.11. OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ
| DRZWIOWEJ

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét obejmujacych osadzenie
stolarki okiennej i drzwiowej. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze.

1.2. Zakres rob6t
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem stolarki okienne;j i
drzwiowej.
Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.
Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robot wedtug stownika CPV :
- kl.45.42. kod CPV 45421000-4 ,Roboty w zakresie stolarki budowlanej”.
2. MATERIALY
Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki okiennej i drzwiowej PCV posiadajacej Aprobaty
Techniczne dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Szczelno$¢ na wode i powietrze otwarte ztacza [okna ] podwdjna uszczelka przylgowa
Mocowanie szyb: za pomoca listwy przyszybowej
Grubos¢ szklenia 9,5 -36 mm dla ramy gr 45 mm od 12,5-43 mm, dla skrzydta okiennego 52 mm. Podstawowe wymiary
profili: rama stata 45 mm gr., skrzydto okienne 45 mm, skrzydto drzwiowe 45 mm.
Zaktadka przylgi wew: okna 6 mm drzwi 5 mm.
Zaktadka pomiedzy rama statg a skrzydtem 7 mm.
3. SPRZET
Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta stolarki w uzgodnieniu z Inzynierem.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie stolarki powinny odbywac sie tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.
Przewozone i sktadowane okna oraz drzwi przeszklone nalezy zabezpieczy¢ przed sttuczeniem szyb.
Specjalistyczny transport do przewozenia okien zapewni producent okien i drzwi.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej
5.1.1. Przygotowanie o$ciezy
- Stolarka okienna moze by¢ osadzana w o$ciezu z wegarkami lub w osciezu bez wegarkow
- O$cieza z wegarkami w nadprozu, wzdtuz stojakéw oscieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub drewnianym
impregnowanym (przytwierdzony do dolnej cze$ci o$cieza), powinny zapewnia¢ prawidtowe osadzenie i uszczelnienie
stolarki okiennej.
- Oscieza bezwegarkowe powinny by¢ tak wykonane aby spetnione byly wymagania z punktu widzenia zamocowania
okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy o$ciezq i oscieznica.
- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oScieza i stan powierzchni wegarkéw, do ktérych ma
przylegac o$cieznica, w przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni ocieza, oscieze
nalezy naprawi¢ i oczyscic.
- Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennych dla $cian murowanych wykoriczonych wyprawg tynkarskg wynosza;
al szeroko$¢ +10 mm
b/ wysoko$¢ +10 mm
¢/ dopuszczalna roznica dtugosci przekatnych 10 mm
- Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymogami producenta stolarki
- Przy wbudowywaniu okien w zestawach w $cianach pasmowych punkty faczenia o$cieznic sasiadujacych ze sobg okien
nalezy rozmieszcza¢ zgodnie z zaleceniami producenta
5.1.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej
- Sprawdzone i przygotowane os$cieze, tj. po naprawionych uszkodzeniach i nieréwnos$ciach oraz oczyszczonych z pytu
powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarka okienng na podktadach lub listwach
- W zaleznosci od rodzaju tacznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposéb trwaty ich elementy
kotwigce w oSciezach.
- Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od
pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysoko$ci okna jednak nie wigcej niz 3 mm na catej dtugosci
elementdw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Rdznice wymiarow
przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej 2 m dtugosci
przekatnej.
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- Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ sie
swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac¢ skrzydta do oscieznicy.
- Zamocowanie o$cieznic nalezy dokona¢ za pomoca tacznikow zalecanych przez producenta stolarki okiennej.
- Uszczelnienie styku okna z oSciezem wykonac¢ po trwaltym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki poliuretanowe;.
Zabrania si¢ uszczelniania przestrzeni miedzy osciezg i o$cieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami wtoknistymi
zabezpieczonymi przed korozja biologiczng $rodkami wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
- Osadzenie parapetdw nalezy wykona¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zalezno$ci od zastosowanego rodzaju
parapetéw, ich dtugosci i grubosci, do kona¢ montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetow. Dla prawidtowego
zamocowania parapetu i zapobiezenia przed ewentualnym przeciekiem wody w $cianie podokiennej, parapet powinien by¢
wpuszczony na state w specjalnie do tego celu wykonany wrab w progu o$cieznicy.
- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu o$cieznicy, odpowiednio zamocowaé podokiennik w sposéb
okre$lony jednoznacznie przez producenta.
- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamknagé.
5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej
- Doktadno$¢ wykonania o$cieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robot murowych . Odlegto$ci miedzy
punktami mocowania o$cieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednocze$nie nie powinny by¢ wigksze niz 75 cm, a
maksymalne odlegto$ci od narozy oScieznicy nie wigksze niz 30 cm.
- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowaé za pomoca tacznikéw zalecanych przez producenta
stolarki drzwiowe;j.
- Szczeliny powstate pomiedzy oSciezem i oScieznicg nalezy wypetni¢ na obwodzie piankg poliuretanowg
- W $cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy $Scisle stosowac sie do zalecen

producenta, w szczegdInosci stosowac zalecane kotwy i Srodki uszczelniajace.
6. KONTROLA JAKOSCI
=Odbidr wbudowanych o$cieznic drzwiowych i okiennych
Odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wigksze niz2 mm na 1 mi nie
wiecej niz 3 mm na catej diugosci stojaka lub nadproza o$cieznicy.
Najwieksze dopuszczalne zwichrowanie o$cieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigkszy niz 2 mm.
6.2 Odbidr wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych
Przy odbiorze koricowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjq projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez pordéwnanie
zamontowane] stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru,
- sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobdw do stosowania w budownictwie uzytych materiatéw,
- sprawdzenie stanu technicznego stolarki (w szczegéino$ci oszklenie, okucia, inne akcesoria itp.),
- sprawdzenie przygotowanych o$ciezy w murach,
- sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet stolarki i
elementdw segmentowych wrét, prawidtowe uszczelnienie miedzy o$cieza i oScieznica),
- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw wbudowywanych
wyrobow,
- prawidtowo$¢ montazu parapetow, (wewnetrznych i zewnetrznych).
Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu. Jezeli cho¢
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej
sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien
Jednostka obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi
Jednostka obmiaru jest 1 szt [sztuka] zamontowanej oScieznicy drzwi

8. ODBIOR

Odbioru robét dokonuje sie na podstawie ogledzin.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania™.

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania

Instrukcje producentéw odno$nie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.

Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP Budownictwa ogélnego
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ST.1.12. ROBOTY TYNKARSKIE, MALARSKIE, OKLADZINY SCIENNE Z PLYTEK, WYPRAWY
ELEWACYJNE.

1. CZESC OGOLNA.

1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robot tynkarskich oraz malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych , a takze wykonania oktadzin Sciennych z ptytek. S.T. jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze
robot.

1.2. Zakres rob6t

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robét tynkarskich, malarskich oraz
oktadzinowych.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét stanowigcego integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robét wedtug stownika CPV :

- klasa 45.44. kod CPV 45442100-8 ,Roboty malarskie”

- klasa 45.41. kod CPV 45410000-4 ,Tynkowanie”

- klasa 45.43. kod CPV 45432210-9 ,Wyktadanie $cian”.

2. MATERIALY.

Zaprawy zwykte do wykonywania tynkow przygotowywane na placu budowy, suche mieszanki tynkarskie przygotowywane
fabrycznie, mineralne tynki wewnetrzne, farby wewnetrzne dajace powtoke otwartg na dyfuzje pary wodnej, ptytki , klej do
ptytek, preparat do gruntowania ,ATLAS UNI GRUNT".

Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inzyniera.

3.1.1.2

3.1.1.32.1. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowywac¢ w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu; poszczegdine rodzaje zapraw powinny byé

zuzyte w ciggu:
al zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin
b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6ot murowych nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Wymagania
techniczne dla piasku powinny byé zgodne z obowigzujacymi normami pafstwowymi.

2.2. Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 i 35. Do
zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem Ze temperatura otoczenia co najmniej w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw
uplastyczniajacych lub uszczelniajacych i przyspieszajacych wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych dodatkow powinno
by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie. Sktad
objetoSciowy zaprawy nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz marki cementu,
kierujac sie orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1.
Orientacyjne skfady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Orientacyjny sktad objetosciowy (cement:piasek) przy marce zaprawy
Marka cementu 15 3 5 8 10 2
25 1:6 1:5 1:4 1:3 1:2 1:1
35 - - 1:5 1:4 1:3 11,5

Dla zapraw wyzszych marek sktad objeto$ciowy zapraw oraz dobor wiasciwego rodzaju i marki cementu powinien by¢
ustalony do$wiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od jej
przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.
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Tablica 2.
Marka i konsystencja zapraw cementowych w zalezno$ci od ich przeznaczenia
Lp. | Przeznaczenie zaprawy Kongystenqa wg stozka Marka zaprawy
pomiarowego (cm)

1 Do murowania fundamentéw $cian budynku 6-8 3,58
Do wykonywania filaréw no$nych oraz murow, tukéw i

2 - . ) . 6-8 8,10, 12
sklepief narazonych na duze obcigzenia

3 Do murowania sklepien Ya cegly 6-8 5, 8,10, 12
cienko$ciennych przy grubosci s cegly 6-8 3,58,10

4 Do wykonania podtozy pod posadzki 5-7 5,8,10
Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod podokienniki,

5 e o 6-8 15, 3
obroébki blacharskie itp.
Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod posadzki z

6 . : 4-6 1,5
duzych ptyt kamiennych

. . pod tynki zewnetrzne 9-11 3,5,8,10

! Do wykonywania obrzutk pod tynki wewnetrzne 9-10 3,5,8,10
Do wykonywania narzutu dla tynkéw zewnetrznych i

8 6-9 3,5
wewnetrznych
Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkéw zwyktych

9 . 9-11 3,5
zewnetrznych i wewnetrznych

10 Do wykqnywanla kotew i +qczn|kow oraz zalewki w 6-11 5.8, 10
zalezno$ci od zastosowani

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, kruszywo), az do uzyskania
jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy. W
przypadku wzrostu temperatury powyzej + 25°C okres zuzycia zapraw cementowych podany w p. 2.4.8 powinien by¢
skrécony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wigkszy niz 0,1%

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych marki 25 i
35 . Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej
w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z
ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych technologicznych.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych odpowiadajacych wymaganiom
obowigzujacych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka
pomiarowego mozna przyjaé wg tablicy 3.

Tablica 3. Orientacyjny skfad objetoSciowy zapraw cementowo-wapiennych

Orientacyjny sktad objetosciowy zaprawy
Marka o -
zaprawy cemgnt : 0|a§to Cement : wapno .

wapienne : piasek hydratyzowane:piasek
0,8 1:2:12 1:.2:12

1:1:9 1:1:9
1,5 1:1,5:8 1:1,5:8

1:2:10 1:2:10

1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7

1:1,7:5 1:1:7,5
5 1:.0,3:4 1:.0,3:4

1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowaé w zalezno$ci od przeznaczenia, kierujac sie wytycznymi podanymi
w tabeli 4.
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Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zalezno$ci od jej przeznaczenia

Lp. | Przeznaczenie zaprawy Kongystencla wg stozka Marka zaprawy
pomiarowego (cm)
Do murowania fundamentéw $cian budynkéw z pomieszczeniami i
1 . . e AT, 6-8 3,5
wilgotno$ci wzglednej nie mniejszej niz 60%
Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach
2 podlegajacych wstrzasom i murdéw ponizej izolacji w gruntach 6-8 3,5
nasyconych wodq
3 Do wykonania obrzutki pod tynki zewnetrzne 9-11 1,5,3,5
wewnetrzne 9-10 0,8,1,5,3
4 Do wykonywania narzutu tynkéw Zewnetrznych 6-9 1,535
yrony y wewnetrznych 0,8,1,5,3,5
Do wykonania warstwy wierzchniej (gtadzi) | zewnetrznego 15,3
5 9-11
tynku zwyktego wewnetrznego 08,153
6 Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania 9-11 15,35

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajacych powinno byé zgodne z wymogami normy panstwowej lub instrukcji.

Przy mieszaniu nalezy najpierw mieszac¢ sktadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkow sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z pozostatymi
sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkdéw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢
w wodzie przed dodaniem do sktadnikow suchych.

2.4. Zaprawy gotowe
Stosujac zaprawy gotowe nalezy Scisle przestrzega¢ technologii opracowanej przez producenta. Przed zastosowaniem
wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET.

Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, szpachle, taty, poziomice, taczki, mieszadta do tynkow , farb i klejow,
pojemniki i wiadra, pedzle, narzedzia do ciecia terakoty (wyzynarki, noze specjalistyczne) .

W zalezno$ci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegéinych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentow poszczegdlnych materiatow.

Brak szczegolnych wymagan odno$nie sprzetu.

4. TRANSPORT

Dostawa - samochodem ciezarowym, na miejsce robot i we wnetrzach reczny.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw malarskich, tynkarskich i oktadzinowych powinny odbywacé sie tak
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

3.1.1.45.1. OgoIne warunki wykonania tynkow

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu zerowego, roboty
instalacyjne podtynkowe , zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponize;
00C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkow
zabezpieczajg zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”
opracowanymi przez ITB.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane woda.

3.1.15

3.1.1.65.2. Przygotowanie podtozy

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gteboko$¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur jest
wykonany na spoine petna, nalezy ja wyskrobac na gteboko$¢ jak wyzej lub zastosowac specjalne $rodki zapewniajace
nalezyta przyczepno$¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substanc;ji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez
wypalanie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.
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3.1.1.75.3. Wykonywanie tynkdw jednowarstwowych

Do tynkéw jednowarstwowych zalicza sie:

al surowe rapowane

b/ surowe wyrdwnanie kielnig,

¢/ surowe $cigganie paca

d/ surowe pedzlowane

e/ zatarcie na ostro

g/ zacieranie z zaprawy gipsowej

Grubos¢ i odchytki grubosci tynkdw jednowarstwowych powinny wynosic:

al tynk rapowany 12 iz mm
b/ tynk wyrownany kielnia, sciagany paca i pedzlowany 10 iz mm
¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany 5 i§ mm

d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowe; 10 j mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywac z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajac je kielnia
rdwnomiernie na tynkowang powierzchnig. Sasiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy sobg, dopuszczalne sg
niewielkie prze$wity podtoza.

Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywac¢ jak wyzej wyrownujac dodatkowo powierzchnig za pomocg kielni.
Tynki $ciggane paca nalezy wykonywac jak wyzej z wyrdwnaniem powierzchni tynku za pomoca pacy z miekkiego drewna.
Tynki pedzlowanie nalezy wykonac¢ jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni rzadka zaprawa rozprowadzana pedzlem.

Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne
podtoze betonowe z wyrownaniem powierzchni pacq i zatarciem paca.

5.4. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej moga by¢ stosowane na przecietnie wykoriczonych elewacjach,
innych zaprawach w przecigtnie wykoriczonych wnetrzach budynkow; tynki cementowe nalezy stosowa¢ w przypadku
wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ do rodzaju podtoza.
Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. I) lub na gtadko (kat. IIl)
Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 0 konsystencii
odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.
Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Na narzut powinny by¢ stosowane
nastepujace zaprawy:
al cementowo-wapienne;

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10
do tynkdw zewnetrznych 1:1,5:10,
do tynkdw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
b/ cementowe:

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4
do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3

Zapraw zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajaca 7-10 cm, a przy podtozach z nienasigkliwego kamienia
tamanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac¢ bez pasow i listew, Sciggajac go paca, a
nastepnie zacierajac packg drewniang. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

5.5. Wykonanie tynkéw trojwarstwowych

Tynki tréjwarstwowe sktadajace sie z obrzutki , narzut i gtadzi stosowane sg na dobrze wykoriczonych elewacjach i wnekach
przy czym na narzut i gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienna. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonywa¢ wedtug paséw lub listew kierunkowych. W odréznieniu od tynkéw pospolitych
tréjwarstwowych tynki o szczegéinie starannym pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sq sq tynkami doborowymi (kat. [V)
a jezeli ponadto gtadz jest zacierana packa obtozona filcem — tynkami doborowymi filcowanymi (kat.. IVf).

Obrzutke we wszystkich przypadkach wykonaé wg p. 5.4.

Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mie¢ konsystencje
odpowiadajaca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne:

52



REMONT BAZY SPRZETOWO-MAGAZYNOWEJ w Piasecznie przy ul. Elektronicznej 4 STWIOR

w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,
Gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2.
Do wykonania gtadzi tynkow tréjwarstwowych pospolitych (kat. Ill) nalezy stosowaé do zaprawy drobny piasek przesiany o
uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa.
5.6. Wykonanie tynkéw szlachetnych - tynki zewnetrzne
Wyprawami w systemie ocieplen sg cienkowarstwowe tynki strukturalne mineralne lub polimerowo — akrylowe. Tynki
mineralne o fakturze typu baranek lub rustykalnej drapanej typu kornik, produkowane sg na bazie kruszywa kwarcowego i
wapiennego w grubosciach 2 i 3 mm. Dzieki specjalnym dodatkom chemicznym sg plastyczne i fatwe w parcy oraz
przyczepne do podtoza. Zawarte w nich zwigzki hydrofobowe zatrzymujg wode na powierzchni tynku i czynig go odpornym
na zmywanie. Inng grupe tynkéw szlachetnych stanowig tynki akrylowe. Sq to gotowe do uzycia, cienkowarstwowe tynki
strukturalne, na bazie wodnej dyspes;ji zywic akrylowych.
Zaprawe tynkarskq nalezy nacigga¢ na podoze rozprowadzajac jg rownomiernie cienkg warstwa przy pomocy pacy stalowej
gtadkiej. Uzyskanie zadanej struktury tynku odbywa sie przy pomocy plaskiej pacy z tworzywa sztucznego poprzez zatarcie
lub zagtadzenie $wiezo natozonego materiatu.
5.7. Tynki z gipsu tynkarskiego
Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowac jedynie gotowe zestawy tynkarskie.
Tynki z gipsu tynkarskiego moga by¢ stosowane w pomieszczeniach w ktérych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 60%.
W pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest okresowo wigksza niz 60% (tazienki), warunkiem
stosowania tynkéw gipsowych jest zapewnienie prawidtowej wentylacji oraz zabezpieczenie tynkéw narazonych na
bezposrednie dziatanie wody przed wsigkaniem jej w tynk, np. powtokami z tworzyw sztucznych, lamperiami olejnymi i
wyktadzinami z ptytek szkliwionych.
Wymagania odnosnie podtoza jak dla tynkéw tradycyjnych.
Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkdw nalezy $cisle przestrzegac rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.
5.8. Wyprawy tynkarskie z gotowych zapraw
Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowac jedynie gotowe zestawy tynkarskie
Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkdw nalezy $cisle przestrzegac¢ rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

5.9. Ogolne warunki dotyczace wykonywania robat malarskich

Podczas wykonywania robdt malarskich obowigzuja wymagania dotyczace robot tynkarskich i nizej podanych robét
malarskich.

Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do
tugowania powtok itp.) nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej:

al zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i rak przez posmarowanie ich tlustym kremem ochronnym oraz wykonywac prace w
rekawicach

¢/ uzywaé specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.10. Warunki ogélne przystapienia do rob6t malarskich

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawi¢
uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadko$¢ powierzchni.

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnieciu tynkdw i miejsc

naprawianych.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych
materiatow malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednocze$nie powinna by¢ nie wieksza niz to podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnosc tynku przeznaczonego do malowania

Najwigksza wilgotno$¢ podtoza, %

masy

Farba wapienna 6

Farba klejowa lub kazeinowa 4

Farba olejna, olejno-zywiczna i syntetyczna 3
4

Rodzaj powtoki z farby

(np. ftalowa)
Farba emulsyjna
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1/ Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim podczas
opaddw atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Nie
dopuszcza sie malowania powierzchni zawilgoconych lub w dniach deszczowych.

2/ Przy wykonywaniu rob6t malarskich materiatami malarskimi lub metodami pracy powodujacych zagrozenie zdrowia dla
wykonawcow robét lub bezpieczenstwa pozarowego nalezy Scisle przestrzegaé przepiséw dotyczacych zdrowia ludzi i
mienia.

3/ Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w zaleznosci
od rodzaju stosowane;j farby i zadanej jakoSci robot.

4/ Elementy ktdre w czasie rob6t malarskich mogq ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu , nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢
przed zabrudzeniem farbami (np. folig z tworzywa sztucznego lub ptytg pilsniowa migkka).

5.2.2  Przygotowanie powierzchni do malowania

5.2.2.1. Wyréwnanie powierzchni

1/ Podtoza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé
naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowa 1:3 .

2/ Dopuszcza sie naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masg szpachlowa przewidziang do wykonania
tynkéw pocienionych.

3/ Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice oraz inne elementy drewniane powinny mie¢ usunigte wszelkie drobne wady
powierzchniowe np. wgniecenia pekniecia wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ szpachlami zalecanymi przez
producenta wyrobéw.

4/ Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tuszczéw (do czystej ISniacej powierzchni)
stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete.

5.2.2.2. Gruntowanie
W zalezno$ci od zastosowanych materiatéw malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.2.3. Wykonywanie rob6t malarskich zewnetrznych

1/ Powtoki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitdéw, plam i odpryskéw. Nie powinny
Scierac sie ani obsypywacé przy potarciu miekka tkaning bawetniang lub wetniang. Przy malowaniu uproszczonym dopuszcza
sie $lady pedzla.

2/ Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywa¢ smug, plam, prze$witdw podtoza, Slady pedzla i odpryskéw. Dopuszcza
sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywajacego podtoza. Powtoki nie powinny sie Sciera¢ przy
potarciu tkaning. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez widocznych poprawek lub potaczen o innym odcieniu i natezeniu.
Nie dopuszcza sie widocznych plam lub zagtebien w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast dopuszcza sie niejednolity odcien
barwy powtoki w miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan, z tym, ze najwiekszy ich wymiar nie powinien przekracza¢
20 cm2,

3/ Przy zastosowanej powtoce malarskiej w zalezno$ci od producenta nalezy $cisle przestrzega¢ wytycznych technologii
wykonywania robét malarskich, opracowanych przez producenta.

4/ Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez
$ladow pedzla, smug, zaciekéw uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowatos¢
powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podktadu; powtoka powinna bez prze$witow pokrywac
podtoze lub podktad, ktére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe
prze$wity wytacznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny
by¢ jednolicie matowe lub potmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie miejscowe zmatowienie oraz
réznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzoochronng nalezy stosowaé farby réznigce
sie miedzy sobg odcieniem lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymaé prébe
na : wycieranie, zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepno$¢ i wsigkliwos¢. Powtoki z emalii olejnych lub
syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom podanym dla powtok z farb olejowych, z tym , ze powinny one
mie¢ potysk lakierniczy. | wytrzymywa¢ dodatkowo probe badania twardosci powtoki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie wykonanych tynkéw z
dokumentacjg opisowa i rysunkowa wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestéw jako$ci materiatow, protokotow odbiordw
czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw.
Badanie przyczepnosci tynku do podfoza poprzez opukiwanie tynku lekkim miotkiem,

Badania grubosci tynku poprzez wyciecie pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposéb, aby podioze byto odstoniete
lecz nie naruszone.

Sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki.

Sprawdzenie wykonania narzutu z tynku renowacyjnego-wewnetrznego.

Sprawdzenie wykonania gtadzi.
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Sprawdzenie kolorystyki i jako$ci rob6t malarskich.

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m2) tynkéw wewnetrznych oraz malowanych powierzchni , oraz powierzchni wykonficzonych glazurg scienna, (m) cokolikow
z ptytek, emewntualnie z listew wykoriczeniowych (wedtug ustalenh Wykonawcy z Inwestorem)

8. ODBIOR ROBOT
Roboty tynkarskie wewnetrzne i roboty malarskie, oraz oktadzinowe odbiera Inspektor Nadzoru wraz z Nadzorem Autorskim.

8.1. Odbior podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkarskich. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie w dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczys$ci¢ i zmy¢é woda.

8.2. Odbidr tynkdéw wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny byé zgodne z dokumentacja

techniczng,

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sie ptaszczyzn tynkéw zwyktych wewnetrznych podano w

tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchytki dla tynkéw zwyktych wewnetrznych

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenia
Odchylenie powierzchni 7 .
. . przecinajacych sie
Kategoria | tynku od ptaszczyzny i
tynku odchylenie krawedzi do i i plaszczyzn od kata
Y - ylenie e Pionowego Poziomego przewidzianego w
inii prostej -
dokumentacii
0
I Nie podlegajg sprawdzeniu
la
Nie wieksze niz 4 mm na
Nie wieksze niz 4 mm na 1m | ogolem nie wigce]
e .~ | Nie wieksze niz3mmna 1 | niz 10 mm na cate] Nie wieksze niz 4
Il dtugosci taty kontrolnej 2 . S
m m powierzchni miedzy mmna1m
przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.)
Nie wigksze niz2 mm na 1 . .
DY Co Nie wigksze niz 3 mm na
o . .| miogo6tem nie wigcej niz 4 D CC
Nie wigksze niz3 mm i . ‘ 1 m i ogétem nie wiecej
R ... | mw pomieszczeniach do . . I .
w liczbie nie wigkszej niz " . niz 6 mm na catej Nie wigksze niz 3
1l . Iy 3,5 wysokosci oraz nie . S
3 na catej dtugosci taty A, powierzchni miedzy mmna1m
. wiecej niz 6 mm w . .
kontrolnej 2 m : : przegrodami pionowymi
pomieszczeniach 3,5 m . -
o (ciany, belki itp.)
wysokosSci
Nie wigksze niz 1,5 mm na . .
S T | Nie wigksze niz 2 mm na
o . .| 1m i ogbtem nie wiecej niz S T
Nie wigksze niz2 mmiw . . 1m i ogdtem nie wigcej
v R - 3mm w pomieszczeniach do | .. . . .
liczbie nie wiekszej niz o . niz 3mm na cate; Nie wigksze niz 2
1% . - 3,5m, wysokosci oraz nie . g
2m na catej diugoscitaty | e powierzchni miedzy mm na 1m
IVw . wiecej niz4mm w o .
kontrolnej 2 m : . . . | przegrodami pionowymi
pomieszczeniach powyze; -~ S
. (ciany, belki itp.)
3,5m wysokosci

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii 11-IV nie powinny by¢ wieksze niz:
al na catej wysokosci kondygnacii
b/ na catej wysokos$ci budynku

-10 mm
-30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym natezeniu, bez

smug i plam.
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Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecno$ci w zaprawie nie zgaszonych czastek wapna (czesto gliny)
sq;

al dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m2 tynku.

Peknigcia na powierzchni tynkow:
al dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne
b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wioskowate rysy skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujace wady:

al wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza, plesni itp.
b/ trwate $lady zaciekéw na powierzchni,

¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepno$¢ tynku do podioza z cegty, pustakéw lub blokéw betonowych powinna wynosié:

al dla tynkéw wapiennych - 0,01 Mpa

b/ dla tynkow cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa

c/ dla tynkéw gipsowych -0,04 Mpa
d/ dla tynkéw cementowych -0,05 Mpa

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 8 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. Przepisy zwigzane

PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane

PN-70 /B-10100 - Roboty tynkowe tynki zwykte.Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65 /B-10101 - Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN- 76/ 6734-02- Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcigczalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-69/B-10285  Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych

PN-80/C-04401  Pigmenty. Ogdlne metody badan.

PN-71/C-04403  Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

PN-79/C-04411  Pigmenty. Oznaczenie trwato$ci na $wiatto.

Instrukcje i certyfikaty producenta
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ST.1.13. ROBOTY DEKARSKIE | BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE.

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét blacharskich i dekarskich. Specyfikacja Techniczna jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

1.2. Zakres

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t dekarskich i blacharskich oraz montazu rynien i
rur spustowych.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robét, ktéry stanowi integralny zatacznik do niniejszej
specyfikacji techniczne;.

Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dla nastepujacych klas robot wedtug stownika CPV :

=klasa 45.25. kod CPV 45260000-7 — roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

mklasa 45.25. kod CPV 45261320-3 - ktadzenie rynien.

2. MATERIALY

Blacha ocynkowana, blacha miedziana grubosci 0.6mm i 0.5mm, kotki, preparat do izolacji obrobki blacharskiej — kwas
krzemowy ISOLIT.

Papy termozgrzewalne — materiat samoprzylepny dostepny na rynku, posiadajacy aktualne $wiadectwo dopuszczenia do
stosowania , aprobate techniczna albo certyfikat zgodnosci z polska norma.

Parametry techniczne:

Grubo$¢ —4.2/4.0 mm

Warstwy no$ne- bitum oksydowany

Powierzchnia gdrna —lupek naturalny/talk

Zrywalno$¢ — wzdtuz ,w poprzek ,na skos >1000 N

Rozciggliwo$¢ — wzdtuz ,w poprzek ,na skos >2 %

Odpornos¢ na wysokie temperatury +700 °C

Zachowanie elastycznosci w niskich temperaturach -/+ 0.0 °C

Odpornos¢ na starzenie wg UEAtc

Odpornos¢ na rozprzestrzeniajacy sie ogien i ciepto wgDIN 4102 i PN -B-02872

Opakowanie —rolki po 5 m 2

Aprobata techniczna ITB -AT -15-4574/2000

Ceertyfikat PCBC Nr B/32/379/2000 -Uprawniajacy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa ,B”

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do ciecia blachy, gietarka do blachy, mtotek, poziomice, piony, taty, drabiny,
watki zabkowane, noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, szczotki z migkkim witosiem (jak do tapet) na
dtugim trzonku, w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, reczne
elektryczne dmuchawy goracego powietrza, palniki gazowe i gaz propan-butan w butli.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac si¢ tak aby zachowac ich dobry stan
techniczny

5. WYKONANIE ROBOT

Szczegotowy zakres robot przedstawiono w pkt.1.2. niniejszego opracowania.

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania rob6t blacharskich

Obrébki blacharskie wykonane z blachy ocynkowanej oraz z blachy powlekanej powinny by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia i wielkosci pochylenia potaci dachowe;.

Dylatacje konstrukcyjne dachu powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przemieszczenie ruchéw dachu w taki
sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacii.

Obrébki blacharskie do podtoza mocuje sie za pomocg silikonu dekarskiego natomiast przy okapach mozna taczy¢
gwozdziami blacharskimi . Jednym ze sposobéw potaczenia blachy wykonuje sie na pojedynczy lub podwéjny rabek lezacy i
na zabki lub fapki. Styki z pokryciem potaci mozna wykonac¢ na rabki lezace lub potaczenia systemowe. Obrobki kominéw
mogq by¢ z wydrg i bez wydry. Okna potaciowe, wywietrzaki dachowe, wywiewki kanalizacyjne montowane sg z gotowg
obrébka dekarska.
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5.2. Przygotowanie i sprawdzenie materiatéw i sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet pomocniczy i nastepujace
narzedzia :

noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,

deska gtadka szeroko$ci min. 20 cm i dtugosci min 3,0 m ,

listwa drewniana,

w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne potaczenie.
Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegto$¢ 1,2 cm oraz na catej dtugosci
podgrzewaneg;j rolki.

Izolacji nie wolno uktadaé na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy doktadnie
skontrolowaé czy na plycie nie ma zanieczyszczen.

Kalkulujac ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjaé co najmniej 15% wigecej izolacji niz istniejgca powierzchnia.
Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co najmniej 0 3°C od temperatury punktu
rosy lecz nie mniejsza od 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ < 85%.

Temperatura podioza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajgcego powinna byé > 0°C ,a
wilgotno$¢ wzgledna powietrza < 90%.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdine:

Obrébki blacharskie odbiera¢ facznie z odbiorem pokrycia dachowego.

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy
przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep pozniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢
potwierdzone w dzienniku budowy.

Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonficzeniu robét po deszczu.

Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawic:

al dokumentacje techniczna,

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czesciowych podktadu oraz poszczegoinych warstw lub fragmentow pokrycia,
c/ zapisy dotyczace wykonania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokdtdw i zapiséw w dzienniku budowy:

al czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia robot pokrywczych,

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze bylty odpowiedniej jakosci,

¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania robét — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne wymagania
zapisane w dzienniku budowy.

6.2. Zasady kontroli jakosci rob6t

Kontroli jako$ci wykonania podlega :

-sprawdzenie potaczen na stykach

-sprawdzenie czy nie powstaty pecherze pod izolacjg $wiadczace o ztym wykonaniu.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostkg obmiaru jest :

(m2) obrébki blacharskiej oraz blachodachéwki , ilos¢ zamontowanych elementdw systemowych,

(m2) powierzchni utozonej papy termozgrzewalnej nawierzchniowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuije Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w ksigzce obmiaréw i kontroli z
dokumentacjq techniczna.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe i system ptatno$ci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

Zaleca sie forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badanie techniczne przy
odbiorze.”

PN-69/B-10260 "Izolacje bitumiczne"

PN-72/B-04615 "Papy asfaltowe i smotowe".

PN-80/B-10240 "Pokrycia dachowe z papy i powfok asfaltowych".

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania.
Instrukcja producenta .

Opracowat:
Mgr inz. arch Barbara Le$niewska-Wekka
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