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SST-B-1.1 ROBOTY ZIEMNE
kod CPV 45111200-0

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) sg
wymagania dotyczace wykonania robét ziemnych przy budynku warsztatowym bazy sprzetowo-
magazynowej: Budowa "Baza Sprzetowo-Magazynowa - Budynek Garazowy".

1.2 Zakres stosowania STWiOR
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt (STWIOR) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robdt objetych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych (wykopy
i zasypki) przy wykopach fundamentowych.

Okreslenia podstawowe

1.4.1 Gteboko$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robdt ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.

1.4.2 Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.3 Wykop $redni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.4 Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos$¢ przekracza 3 m.

1.4.5 Wykop szerokoprzestrzenny - wykop, o szerokosci dna wiekszej od 1 ,5 m.

1.4.6 Wykop waskoprzestrzenny - wykop,o szer. dna mniejszej lub rownej od 1,5 m

1.4.7 Wykop jamisty - wykop, o pow. dna réwnej lub mniejszej od 2,25 m2, o Scianach pionowych
badz nachyleniu 1 :0,2

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$c¢ z
Dokumentacjq Projektowa, STWIiOR i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w STWIOR Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Grunty uzyskane z wykopdw powinny by¢é w maksymalny sposdb wykorzystane do ewentualnych
zasypow. Grunty powinny spetniaé szczegdétowe wymagania zawarte w niniejszej STWIiOR.

2.1 Zasypki

Wykonawca wykona zasypki gruntem z odktadu lub gruntem przywiezionym. Materiat na
zasypki z oktadu Iub dowieziony nie moze zawiera¢ gruzu, korzeni, materiatow
pochodzenia organicznego i spetnia¢ nastepujace wymagania:

D wskaznik réznoziarnistosci >5

. wskaznik piaskowy >35

. wodoprzepuszczalnos$¢ k> 10-2 m/s

. zawartos¢ frakcji pytowej i itowej s10 %
3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w ST. Wymagania ogdlne

3.2 Sprzet do robdt ziemnych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig,
korzystania z nastepujacego sprzetu do:

. odspajania i wydobywania gruntéw ( koparki, tadowarki),
. jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki.,zgarniarki),
. transportu mas ziemnych (samochody wywrotki. samochody skrzyniowe),

. sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).



4. TRANSPORT
4.1 Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w ST. Wymagania ogdlne

4.2 Transport gruntéw

Przewiduje sie odwo6z odspojonego gruntu na wysypisko na odlegtos¢ ok.5,0km od placu budowy.
Grunt wywozi¢ sie bedzie samochodami samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 0Ogdlne zasady prowadzenia robét
Ogodlne zasady prowadzenia robot podano w STWIOR Wymagania Ogdlne.

5.2 Zasady prowadzenia robot

5.2.1 Warunki wykonania wykopow:
Przed przystapieniem do prac nalezy przeprowadzi¢ wszelkie przektadki i demontaze
infrastruktury podzemnej. Prace mozna rozpoczac¢ po otrzymaniu pozwolenia Inspektora
Nadzoru.
Po zebraniu warstwy humusu, przystapi¢ nalezy do wykonania wykopu. Wykopy prowadzi¢
nalezy na rozkop, zachowujac nachylenie skarp zapobiegajace obsuwaniu sie ziemi do wykopu,
sprzetem ciezkim, koparka z zapasem dna wykopu min 0,6m z kazdej strony od lini
projektowanych taw fundamentowych budynku. Cze$¢ ziemi nalezy zostawi¢ na odktad tak aby
nie zagrazata osunieciem sie do wykopu. Reszte nalezy wywozi¢ na wysypisko. Metody
prowadzenia robot ziemnych - mechaniczne w 0k.95%, reczne 5% powinny zosta¢ dostosowane
do gtebokosci wykopu, warunkdéw geotechnicznych, ustalen z wtadzami koordynujacymi.
Wszystkie roboty ziemne nalezy wykonywac zgodnie z przepisami BHP.
Sposdb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos$¢ w catym okresie
prowadzenia robot, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce
robot ziemnych. Wyréwnanie dna wykopu i wykonanie podtoza nalezy wykona¢ bezposrednio
przed przystgpieniem do deskowania fundamentow. Wykopy fundamentowe nalezy prowadzi¢ w
okresach suchych. Nie wolno zostawia¢ wykopow otwartych na dtuzszy czas, gdyz stwarza to
niebezpieczenstwo uplastycznienia sie gruntow pod wptywem wdd opadowych. Wykopy nalezy
zabezpieczy¢ przed obrywaniem i obsuwaniem sie scian. Nie wolno wykonywaé wykopéw
fundamentowych, sprzetm pracujacym na dnie wykopu. Wykopy nalezy prowadzi¢ pod nadzorem
geologa.

5.2.2 Warunki wykonania zasypki
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdéw
materiatow budowlanych, $mieci i osuszone.
Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane recznie,warstwami grubosci 0,20 m
przy stosowaniu ubijakéw recznych, Do zasypu nalezy uzy¢ ziemi z odktadu.

5.2.3 Minimalne parametry zageszczenia

Zageszczenie gruntu pod posadzki, obiekty kubatrowe ID>0.7, modut Mo = 80 Mpa

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1  0Ogdlne zasady kontroli jakosci robot .
0golne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiOR Wymagania Ogodlne

6.2 Kontrola wykonania wykopow

Sprawdzenie wykonania wykopdéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w Dokumentacji Projektowej. W czasie kontroli
szczegdlng uwage nalezy zwrécié na:

. zapewnienie statecznosci $cian wykopu,
. odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,
. doktadnos$é wykonania wykopdéw (usytuowanie i wykonczenie),

. zageszczenie warstwami zasypywanych wykopdw.



6.3

6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

7.1

8.1

9.1

10.

10.1

Badania do odbioru robét ziemnych

Minimalna czestos¢ i zakres testow i pomiaréw podano ponizej.

Pomiary szerokosu dna wykopu
Pomiary rowdéw wykonywac tasme} w linii prostej.
Pomiary wykopow pod obiekty nalezy wykonywaé w kazdym znaczacym przekroju.

Pomiary zagtebienia dna
W wykopach pod obiektami pomiary nalezy prowadzi¢ na kazdym znaczacym obszarza i poziomie.
Szerokos$¢ dna wykopu

Szerokos$¢ dna wykopu powinna pozwoli¢ na swobodne wykonanie fundamentdw i
$cian fundamentowych oraz ich zaizolowanie zgodnie z dokumentacjg projektowg

Zagtebienie dna

Zagtebienie dna wykopu, okreslane pomiarem rzednych wysokosciowych przy uzyciu niwelatora
nie powinno rozni¢ sie od projektowanych rzednych z tolerancjg -3 cmdo + 1 ¢

Zageszczanie gruntu

Stopien zageszczenia zdefiniowany wg normy BN-77/8931-12 powinien by¢ zgodny z punktem
5 niniejszej specyfikacji. Wymiana gruntu pod posadzki, obiekty kubatrowe ID>0.7, modut Mo
= 80 Mpa

OBMIAR ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot.

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacja przedmiotowej
inwestycji, obmiar robdt nie obowigzuje.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiOR Wymagania ogdlne. pkt 8.
PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej brutto
realizacji przedmiotowej inwestycji.

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow
2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntéow



SST-B-1.2 KONSTRUKCIJE ZELBETOWE
kod CPV 45223500-1

1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR) sg
wymagania dotyczace wykonania robét zelbetowych w budynku warsztatowym bazy sprzetowo-
magazynowej: Budowa "Baza Sprzetowo-Magazynowa - Budynek Garazowy".

1.2 Zakres stosowania STWIOR

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robot objetych STWIOR

Roboty. ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie konstrukcji z zelbetu. W zakres tych robdt wchodzi, przygotowanie i montaz
zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi i zebrowanymi oraz wykonania deskowania i betonowania :

. stop i taw fundamentowych
. $cian fundamentowych
1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWiOR Wymagania Ogdlne

1.4.1 Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu. wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw
mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2 Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu

1.4.3 Zardb mieszanki betonowej - ilo$¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia mieszajgcego
lub pojemnika transportowego

1.4.4 Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych sktadnikow. w
ten sam sposdb i w tych samych warunkach.

1.4.5 Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. C-20/25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang Rb (np.
beton klasy B25 - RbG = 25 Mpa).

1.4.6 Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtona¢ beton do jego masy w
stanie suchym.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacj Projektowa, STWIOR i poleceniami Konstruktora. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w STWiOR Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej A-II1

(34GS) - zbrojenie gtéwne o przekroju 8,0-20,0mm
A-0 (STOS) - zbrojenie rozdzielcze i zbrojenie strzemion o przekroju 6,0 - 10,0mm

2.2 Klasa betonu

W projekcie przyjeto beton klasy C20/25, C16/20, B-7,5 konsystencji potciektej.

3. TRANSPORT



3.1

3.2

4.2

5.1.1

5.1.2

Dostawa stali

Inspektor Nadzoru w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy
odbioru stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach na budowie, na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

. znak wytwoércy,

. gatunek stali,

. numer wyrobu lub partii,
. znak obrobki cieplnej,

. $rednice nominalng, .

Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej zawiera nastepujace kryteria:

. na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,
. odchytki wymiardéw przekroju poprzecznego pretdow i ozebrowania muszg

miesci¢ sie w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach
przedmiotowych,
. prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywac odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5mm na 1 m dtugosci preta.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob
gwarantujacy unikniecie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Ogolne zasady transportu masy betonowej

Beton do robot konstrukcyjnych, dostarczany bedzie na plac budowy z
wytworni betonu Mase betonowg nalezy transportowac $rodkami nie

powodujacymi:
. naruszenia jednorodnosci masy,
. zmian w skiadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas transportu i jego organizacja powinny zapewniac¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i
rodzaju konstrukcji.

SPRZET

Roboty betonowe

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie
przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10m.
Stosowac wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. i butawami o Srednicy nie
wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt powinny
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Roboty zbrojarskie

Roboty zbrojarskie mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

WYKONANIE ROBOT
Wykonywanie zbrojenia

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z ze rdzry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy
opala¢, np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretéw
powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali
ani pdzniejszej ich korozji. Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je
prostowac. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé mechanicznie. Haki, odgiecia
pretow, ztacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé z zachowaniem postanowien normy
PN-91/S-10042.

Montaz zbrojenia



5.1.3

5.2

5.2.1

5.2.2

Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim o grubosci 1 mm dla pretéw do 12 mm
$rednicy, i 1.5 mm dla pretédw ponad 12 mm. Mozna je tez zgrzewac lub spawacd. Ilo$¢ zbrojenia
w poszczegdlnych elementach - wg projektu knstrukcyjnego. W trakcie montazu zbrojenia nalezy
osadzi¢ na sztywno $ruby fundamentowe tak aby ich geometria nie zmienita sie pod wptywem
wlewania mieszanki betonowej do szalunkéw. Po wypetnieniu betonem szalunkéw nalezy
sprawdzi¢ rozmieszczenie $rub i w razie potrzeby, przesungc w projektowane miejsce.

Deskowanie

Przyjeto deskowanie dla stop, taw i $cian fundamentowych, drobnowymiarowe np. Stal-Form.
Dla $cian dokow tradycyjne z ptyt szalunkowych i desek

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$¢ oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan ich projekt
techniczny powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajacych
warunkom PN-92/S-10082.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej
masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci
betonowania. sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan
powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan
dla betondéw ciektych powinny by¢ tak szczelne. aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z
masy betonowej. Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug ich Dokumentacji
Projektowej i przed wypetnieniem masg betonowg doktadnie sprawdzone. aby wykluczaty
mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowanej konstrukcji.
Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona
przez kontrole techniczng. Deskowanie przed wypetnieniem ich masg betonowg powinno by¢
posmarowane srodkiem adhezyjnym, utatwiajgcym rozdeskowanie.

Betonowanie

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206.1 Recepture
betonu, krzywe uziarnienia kruszywa oraz plan i technologie betonowania pielegnacji zatwierdza
Inzynier, po otrzymaniu niezbednych informacji od Wykonawcy nie pdzniej niz 14 dni przed
planowanym betonowaniem. Informacje te beda zawiera¢ w szczegoélnosci harmonogram dostaw
betonu, rodzaje i ilosci uzytych dodatkéw i domieszek, sposdb pielegnacji i rozformowania oraz
opis dziatan zaradczych na wypadek niskich i bardzo wysokich temperatur, opadéw
atmosferycznych, a takze jednoznacznie okreslony zakres planowanych prac betonowych.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera Projektu potwierdzonego wpisem
do Dziennika Budowy.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Uktadanie mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywac sie tylko zgodnie z planem
betonowania, bezposrednio z pojemnikéw zsypowych lub za pomocg pompy. Zageszczanie
mieszanki moze odbywac sie tylko w sposéb mechaniczny przy uzyciu wibratoréow wgtebnych.
Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
$rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie
poziomej. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé butawg wibratora
zbrojenia oraz deskowania.

Pielegnacja betonu

Pielegnacja stwardniatego betonu stanowi przedmiot opracowania planu betonowania. Bezposrednio
po zakoAczeniu betonowania Wykonawca przykryje powierzchnie betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12
godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu. W
temperaturach nizszych od +5°C pielegnacje wilgotnos$ciowa nalezy rozpoczgé po 24 godzinach.
Okres pielegnacji nalezy rozpocza¢ odpowiednio wczesniej dla betondw z domieszkami
przys$pieszajacymi wigzanie. Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko
wtedy, gdy beton nie bedzie sie tqczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy
nie sg stawiane specjalne wymagania odnos$nie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Wykonawca uzyje do pielegnacji betonu wody z ogdlnie dostepnego przytacza wody. W czasie
dojrzewania betonu elementy beda chronione przed uderzeniami i drganiami.



6.1

6.2

6.3
6.3.1

8.2

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie
polega na sprawdzeniu zgodnosci - z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi, a takze
wypetnieniem zatozen przedstawionych w Programie Zapewnienia Jakosci.

Pobranie prébek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
norma PN-EN 206.1 i Programem. Zapewnienia Jakosci, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi Projektu wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci beton i
stosowanych materiatow. W szczegdlnosci Wykonawca zadba o gromadzenie wystarczajacej ilosci
probek, wymagang jakos¢ ich formowania, przechowywanie probek w warunkach identycznych z
tymi, jakim poddana jest badana konstrukcja oraz nalezyte opracowanie statystyczne wynikow.
Wykonawca zadba takze o gromadzenie probek na potrzeby badan wczesniejszych, zwigzanych z
decyzjami o obcigzaniu konstrukcji przed uptywem 28 dni od betonowania.

Wykonczenie powierzchni betonu

Dla powierzchni betondéw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami

kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie
krawedzie wypukte elementdw muszg posiadac sfazowanie szerokosci 2 cm
pekniecia sq niedopuszczalne
rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia
pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia, a
powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni $ciany lub stropu
rownosc¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadacd
wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz
2mm

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonowania

Zakres kontroli
Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu. badane wg PN-88/B-

06250:

. konsystencja mieszanki betonowej.

. zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,
. wytrzymatosé betonu na sSciskanie,

. nasigkliwo$¢ betonu.

. odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu.

. przepuszczalnos$¢ wody przez beton.

OBMIAR ROBOT

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robdt objetych realizacjq przedmiotowej
inwestycji, obmiar robdt nie obowigzuje.

ODBIOR ROBOT
Odbioér dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

. znak wytwoércy,

. $rednice nominalna,

. gatunek stali,

. numer wyrobu lub partii,

. znak obrobki cieplnej.

Odbiér zmontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy,

Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji,

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:



. zgodnos¢ ksztattu pretow,

. zgodnos¢ liczby pretow i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,

. prawidtowe wykonanie hakow, ztacz i dtugosci zakotwien,

. zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.
8.3 Odbidr betonowania

Odbiorom podlegajq:

. receptura mieszanki przedstawiona przez dostawce betonu
. dostarczana na plac budowy mieszanka betonowa.
. odbidr deskowan przed rozpoczeciem betonowania,
. jakos¢ i pozycja zbrojenia i $rub fundamentowych
. odbidér wykonanych konstrukcji betonowych.
. pielegnacja powierzchni betonu po rozdeskowaniu
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej brutto
realizacji przedmiotowej inwestycji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251
PN-88/B-06250
PN-91/H-04310
PN-89/H-84023/0
PN-82/H-93215
PN-B-03264:2002

Roboty betonowe i zelbetowe.

Beton zwykty

Préba statyczna rozciggania metali .

Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.



SST-B-1.3 IZOLACJE
kod CPV 45320000-6

1.1

1.2

1.3

1.4

2.1

2.2

2.3

3.1

3.2

4.1

4.2

WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot (STWIOR) sg
wymagania dotyczace wykonania robét izolacyjnych w budynku warsztatowym bazy sprzetowo-
magazynowej: Budowa "Baza Sprzetowo-Magazynowa - Budynek Garazowy".

Zakres stosowania STWiIOR

Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych
i nalezy je stosowac¢ w zleceniu i wykonaniu robot opisanych w podpunkcie 1 .1

Zakres robdt objetych STWIOR

Roboty obejmuja wykonanie izolacji:

. przeciwwilgociowych pionowych i poziomych fundamentoéw i $cian fundamentowych
. przeciwwilgociowych pionowych zewnetrznych
. cieplnych $cian fundamentowych

Dla catosci izolacji pwilgociowych przyjeto jeden system np Schomburg

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji STWiIOR. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowq, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w STWIOR. ,Wymagania ogolne"
MATERIALY

Wymagania ogdlne dotyczace materiatow

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w STWiOR."Wymagania ogdlne

Izolacje przeciwwilgociowe pionowe i poziome fundamentéw i $cian fundamentowych
- podwdjna warstwa roztworu asfaltowego na zimno

Izolacje cieplna z ptyt styropianowych gr.8cm

SPRZET

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST. ,Wymagania ogdlne"

Sprzet do wykonania robét

Prace nalezy wykonac¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego
przez producenta stosowanego materiatu.

TRANSPORT I SKLEADOWANIE
Wymagania ogdlne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne"

Transport materiatow i sktadowanie
Materiaty nalezy transportowaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w



sposdb zgodny z instrukcjami ich producentdw i zabezpieczony przed zawilgoceniem. Wszystkie
materiaty powinny by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych, nie napoczetych
opakowaniach z nienaruszonymi etykietami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robot

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robot podano w STWiOR."Wymagania
ogdlne" Powierzchnia podktadu pod izolacje bedzie réwna, czysta i odpylona. Wykonawca
zrealizuje warstwy izolacji w sposdb rekomendowany przez dostawce materiatow
izolacyjnych, zgodnie z ich przeznaczeniem i rodzajem podtoza. Szczegdlnie dotyczy to
gruntowania podtoza i sposobu taczenia materiatow. Wilgotnos$¢ powierzchni betonowych nie
moze przekracza¢ 5%. Temperatura otoczenia oraz podioza podczas nanoszenia $rodkéw
gruntujacych oraz warstw izolacji nie moze by¢ nizsza niz 5°G oraz nie nizsza od
wymaganej przez producenta materiatu. Wykonawca kazdorazowo uzyska zgode Inspektora
na przystapienie do uktadania materiatow izolacyjnych.

5.2 Zasady wykonania izolacji przeciwwilgociowych

5.2.1 Izolacja przeciwwilgociowa pozioma i pionowa Kolejnos$¢ robot
1. Zagruntowanie powierzchni masq asfaltowgq izolacyjng
2. Naniesienie masy asfaltowej na zimno

Stosowad na suche, oczyszczone podtoze w temperaturze otoczenia i podtoza od +5°C do +30°C
i wilgotnosci powietrza nie wyzszej niz 65%. Nanosi¢ przy pomocy szpachli lub szczotki. Zaprawe
nanosi sie warstwg o grubosci ok. 1mm. Kazdg kolejng warstwe (powtoka powinna by¢ wykonana
Z co najmniej 2 warstw) nanosi sie po wyschnieciu poprzedniej. Czas tworzenia powtoki zalezy od

panujacych warunkow (ok. 6 godzin w temp. 23 + 2°C).

5.3 Zasady wykonania izolacji cieplnych:
Izolacji podlega cata powierzchnia sciany fundamentowej od strony zewnetrznej.
Ptyty styropianowe gr.10,0cm nalezy klei¢ na zaprawie uszczelniajacej . Ptyty przyklejac z
przesunietymi pionowymi spoinami . Potgczenia ptyt nie mogg znajdowac sie w miejscu
wystepowania rys ciagtych Nie nalezy wprowadzaé zaprawy w potaczenia ptyt . Nalezy zwrocic¢
szczegdlng uwage aby nie uszkodzi¢ izolacji w trakcie zasypywania budynku albo przed
zasypaniem, nalezy jg zabezpieczy¢ folig polietylenowg wyttaczang np Fondaline do poziomu
docelowego terenu.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIOR. "Wymagania ogdlne"
6.2 Kontrola jakosci
Kontrola jakosci prac obejmuje:
. sprawdzenie jakosci materiatéow i kompletnosci dokumentéw,
. sprawdzenie jakosci podtozy,
. sprawdzenie utozenia materiatéw, prawidtowosci zaktaddow, spoin i grubosci warstw.
6.3 Ocena wynikow badan
Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien STWiIOR powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robdt

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robdt objetych realizacjg przedmiotowej
inwestycji, obmiar robdt nie obowigzuje.

ODBIOR ROBOT



8.1

8.2

9.1

10.

Ogoblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady dotyczace odbioru robét podano w STWIOR. "Wymagania ogdlne"
Rodzaje odbioréw

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji podlegajq:
a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbiorowi wstepnemu
c) odbiorowi konicowemu

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej
brutto realizacji przedmiotowej inwestycji.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN- 72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palnE i samogasnace. PN-B-
20130:1999 Wyroby do izolacji w budownictwie - ptyty styropianowe PS-E



SST-B-1.4 KONSTRUKCJE STALOWE
kod CPV 45223110-0

1.

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

2.2

2.3

2.4

WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania Iodbioru Robdt (STWIOR) sg
wymagania dotyczgce wykonania konstrukcji stalowych hali produkcyjnej w budynku
warsztatowym bazy sprzetowo-magazynowej: Budowa "Baza Sprzetowo-Magazynowa - Budynek
Warsztatowy".

Zakres stosowania STWiIOR

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych wystepujacych w obiekcie przetargowym
sktadajqcych sie na konstrukcje stalowa.

- stupy

- wigzary dachowe

- ptatwie, stezenia dachowe, wymiany

- konstrukcja wsporcza obudowy $cian

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST Wymagania Ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$c¢ z
Dokumentacjg Projektowa. STWIOR i poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania dotyczace
robot podano w ST Wymagania Ogdlne. Wykonawca konstrukcji powinien by¢ firma spetniajaca
wymagania Normy PN- B06200:1997 wediug zatacznika D niniejszej normy

MATERIALY
Stal konstrukcyjna

Wykonawca zastosuje stal konstrukcyjng St3S, wg normy PN-H-84020.

Rodzaje przekrojow poszczegdlnych elementdéw konstrukcyjnych wg Projektu Konstrukcji.
Poszczegdlne elementy konstrukcji zostang na budowe dostarczone jako gotowe, warsztatowo
wykonczone, pomalowane antykorozyjnie.

taczniki montazowe

marki stalowe

kotwy, nakretki i podktadki

topniki do spawania i napawania tukiem krytym wg PN-M-69355
druty lite do spawania i napawania stali wg PN-M-69420

elektrody stalowe otulone do spawania i napawania wg PN-M-69430

Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcja stalowa konstrukcja stanowigca dostawe producenta — zabezpieczenie powtoka przez
galwanizowanie w procesie wannowym. Grubos$¢ powtoki okreslono na podstawie oznaczenia gatunku
stali ( patrz obliczenia statyczne ). Symbol Z 275NA oznacza warstwe po procesach galwanizacyjnych
275 g/m2 co koresponduje z taczng gruboscig ~19,5 mikrometréw.

Dostawa materiatéw na Plac Budowy

Wykonawca dostarczy elementy stalowe na Plac Budowy z naniesionymi petnymi powtokami
malarskimi podktadowymi zgodnie z Projektem i Specyfikacjq. Dostawa profili, blach i tgcznikéw
nastapi nie wczesniej niz 7 dni przed planowanym montazem.

Kazdej dostawie konstrukcji stalowej na Plac Budowy musi towarzyszy¢ przekazanie



2.5

4.1

4.3

4.4

dokumentacji wysytkowej zawierajacej:

. nazwe wytwaorni, .

. numer identyfikacyjny zamdwienia,

. nazwe i adres Placu Budowy,

. wyszczegdlnienie elementdéw wysytkowych,

. deklaracje zgodnosci,

. atesty stali profilowej,

. atesty tacznikow,

. protokoty kontroli jakosci przeprowadzonej w wytworni.

Sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni sktadowanie materiatdw na utwardzonym i odwodnionym podwyzszeniu.
Szczegodlnie wazne jest, aby elementy nie lezaty na sobie i nie opieraty sie o siebie. taczniki,
farby i inne akcesoria beda przechowywane w pomieszczeniu zadaszonym, zamknietym z
podtoga wyniesiong ponad poziom terenu.

SPRZET

Wytwdrca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani
sq do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykaz zasadniczego sprzetu.
Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne
Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zadanie Inzyniera jest
zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie
powinno odbywaé sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

TRANSPORT

Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy).

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgoé. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiadac¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN- 73/H-011 02.
Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji.
Konstrukcja przed wysytkg powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg i wysytana w kolejnosci
uzgodnionej z wykonawcg montazu. Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na
srodki transportu w ten sposdb, aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania
nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Przewozone elementy powinny by¢
zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez
normy.

Odbiér konstrukcji po roztadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i
odpowiadajq zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie
powinny przekraczac¢ odchytek podanych w pkt. 4.7. PN-B-06200. Odbidr powinien by¢
dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany.
Wytwdrca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore bedg uzyte na miejscu budowy np.
komplet érub. Z dostawy wytaczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji.

Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytwoérca przedstawia
Inzynierowi Projektu. do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania
odchytek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci
przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi WybNdrca konstrukcji, a do ich wykonania
powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po
zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela



Inzyniera. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne
uszkodzenia, element (lub jego cze$é) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 TECHNOLOGIA MONTAZU -KOLEINOSC PRAC

. Prace przygotowawcze na placu budowy zwigzane z rozpoznaniem uzbrojenia oraz instalacji w
obrysie planowanej inwestycji

*  Wykonanie gtdwnej osnowy geodezyjnej - wysokosciowej - zgodnie z projektem
zagospodarowania terenu oraz projektem budowlanym

*  Wykonanie elementdéw zakotwien budynku - fundamentéw

*  Przygotowanie placu dla elementéw konstrukcji , roztadunek elementéw ze srodkow
transportowych

. Przygotowanie stanowisk scalania elementéw ramowych

. Montaz poszczegdlnych scalonych ram dachowych przez potaczenie z prefabrykatem

fundamentowym, roztraczanie pierwszych ram przy pomocy odciggow linowych. Pionowanie
ustrojow przy pomocy pomiardow.

. Usztywnianie kolejnych dostawianych ram przez montaz ptatwi oraz poziomych usztywnien Scian -
montaz stezen potaciowych oraz pionowych w $cianach bocznych

. Sprawdzenie prawidtowego ustawienia stupow oraz punktéw charakterystycznych geometrii
ustroju.

. Montaz stupow obudowy - potaczenie ich z fundamentem i ramami
*  Odcinkowy montaz elementow pokrycia

. Montaz $wietlikow potaciowych wg lokalizacji zgodnej z PB

*  Montaz pokrycia Scian

*  Wykonanie obrdbek potaci oraz obrobek otworéw w obudowie

Uwagi wykonawcze przy montazu konstrukcji
a) W wytworni wszystkie elementy muszg przejs¢ odbior w zakresie koordynacji wymiarowej , zgodnosci z
zamoOwieniem oraz jakosci zabezpieczen antykorozyjnych

b) W trakcie transportu roztadunku oraz sktadowania i scalania zabezpieczy¢ elementy przed odksztatceniami
oraz uszkodzeniami

) Drobne elementy nalezy powiaza¢ dla zabezpieczenia przed zagubieniem i utatwienia montazu. Sruby i
taczniki pakowac do trwatych skrzynek

e) Przy montazu stosowac stalowe i linki odciggowe oraz zblocza do ich napinania

f) Przed przystgpieniem do ustawiania elementéw nalezy sprawdzi¢ ich prostoliniowo$¢ w granicach
dopuszczalnych odchytek , oczysci¢ otwory i powierzchnie stykowe elementéw , skontrolowac jakosc
zabezpieczen antykorozyjnych , oczysci¢ elementy z wszelkich zanieczyszczen

g) kaczone elementy w konstrukcjach cienkosciennych powinny by¢ w styku dociggniete srubami montazowymi
aby nie bylo szczelin.

h) W trakcie ustawiania konstrukcji nie dopusci¢ do skrecania stupow , zachowac prostoliniowos$¢

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W trakcie odbioru technicznego nalezy sprawdzié

*  Wymiary konstrukcji z uwzglednieniem wymiardow istotnych dla wbudowania elementdéw ewentualnej stolarki

* Prostoliniowo$¢ i pozycje stupdw

* Ustawienie rygli w ptaszczyznie pionowej oraz te wymiary ktére decydujg o prawidtowosci utozenia pokrycia
dachowego

* Zamocowanie stupdéw w fundamentach

* Funkcjonowanie elementdéw ruchomych jak drzwi , okna otwierane

* Jakos¢ potaczen

* Inne wymiary , ktdre majq istotne znaczenie dla technicznego wykorzystania obiektu
¢ Stan powtoki antykorozyjnej

Dopuszczalne odchytki montazowe
¢ Przesuniecie stupa wzgledem osi szeregu lub rzedu < 10 mm

¢ Odchylenie osi stupa od pionu 8< H/300 mm

e Strzatka wygiecia stupa f <H/1000 ; f <10mm

* Odchyltka rzednych weztdw oporowych rygla 6<+-12 mm

» Strzatka wygiecia rygla miedzy punktami zamocowania odcinkéw $ciskanych L < H/1000 ; f <10mm
¢ Odchytka rozstawienia miedzy ptatwiami 6<+- 3 mm
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8.2.

8.2.2

a)

9.1

10.

OBMIAR ROBOT

Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robot.

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robdt objetych realizacjg przedmiotowej
inwestycji, obmiar robdt nie obowigzuje.

ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot

Wszystkie roboty objete niniejszym rozdziatem podlegajgq Odbiorowi Czesciowemu wg zasad
ujetych w Specyfikacji ST Wymagania ogdlne.

Rodzaje odbioréw

Odbioér dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinina
by¢ zaopatrzona kazda dostawa stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

* znak wytworcy,

¢ gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,
* znak obrébki cieplnej.

Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowej.

odbidr konstrukcji powinien by¢é dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy,
b) odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi
konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji,
c) sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:
. zgodnos$¢ uzytych profili
. prawidtowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej brutto
realizacji przedmiotowej inwestycji.

PRZEPISY ZWIAZANE
Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,

Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow.

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-M-697 Spawalnictwo - Wadliwosci ztaczy spawanych - Oznaczanie
klasywadliwosci napodstawie ogledzin zewnetrznych

PN-M-69777 Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
wynikéwbadan ultradzwiekowych

PN-H-01107 Stal- Rodzaje dokumentdw kontrolnych

PN-B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogdlne zasady uzytkowania,
konserwacji i napraw

PN-EN 45014 Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez
dostawcow

PN-EN ISO 12944-4 Farby ilakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich.

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich.



SST-B-1.7 OBUDOWA SCIAN ZEWNETRZNYCH I DACHU PLYTAMI
WARSTWOWYMI
kod CPV 45262522-6

1.

1.1

1.2

1.5

1.5

2.1

2.2

2.3

2.4

WSTEP

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sqg wymagania dotyczace wykonania
obudowy $cian zewnetrznych i dachu hali produkcyjnej z ptyt warstwowych w budynku
warsztatowym bazy sprzetowo-magazynowej: Budowa "Baza Sprzetowo-Magazynowa - Budynek
Warsztatowy".

Zakres stosowania STWiIOR

Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych
i nalezy je stosowaé w zleceniu i wykonaniu robdt opisanych w podpunkcie 1 .1

Zakres robdt objetych STWIOR

Roboty obejmuja:

. wykonanie obudowy $cian zewnetrznych hali warsztatowej na komstrukcji systemowej
. wykonanie obudowy dachu hali warsztatowej na komstrukcji systemowej

. montaz obrobek blacharskich

. montaz orynnowania

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST..Wymagania ogdlne"

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowq, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST. ,Wymagania ogdlne"
MATERIALY

Wymagania ogdlne dotyczace materiatow

Wymagania ogdlne dotyczace materiatdbw podano w STWiOR. "Wymagania ogdlne"

Ptyty obudowy

- ptyty warstwowe z ociepleniem 1-powtokowym gr. 10 cm, z rdzeniem z pianki poliuretanowej
$cienna i dachowa

Kolorystyka ptyt:

- jasne aluminium - RAL 9006,

- ciemne aluminium - RAL 9007 (w pasach nad oknami).

Obrobki blacharskie

nalezy stosowac typowe (systemowe) obrébki blacharskie z blachy powlekanej, dla ptyt
warstwowych

- - elementy orynnowania stosowa¢ wg zalecen producenta hali. Dostawa kompletna.

taczniki

taczniki gtdbwne stuzg do mocowania izolacyjnych ptyt warstwowych do konstrukcji budynku, a
taczniki dodatkowe stuzg do mocowania oktadzin na ztaczach bocznych ptyt, do mocowania
obrdébek blacharskich, itp. Na etapie projektowania, przy doborze tacznikéw, nalezy bra¢ pod
uwage nastepujace parametry techniczne: wytrzymatosé, odpornosé na warunki atmosferyczne,
trwatos¢ oraz wyglad.

taczniki gtéwne

taczniki sg zaprojektowane w taki sposdb aby przewierci¢ sie przez ptyte warstwowa,
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3.2

4.2

4.2

nagwintowa¢ w konstrukcje wsporczg budynku oraz uszczelni¢ ztgcze ptyt. taczniki dostarcza
wytworca ptyt. mogg by¢ produkowane z wysokiej jakosci stali weglowej lub austenitycznej
stali nierdzewnej, dobdr ostrza wiertta zalezy od rodzaju oraz grubosci materiatu, w ktory
wwiercany jest tgcznik, dobdér gwintu samogwintujgcego zalezy od rodzaju i grubosci materiatu,
w ktéry wwiercany jest tacznik,

catkowita dtugos¢ tacznika zalezy od grubosci montowanej ptyt warstwowej,

taczniki dodatkowe

Sa to taczniki, ktore stuzg do mocowania oktadzin ptyt warstwowych, obrdbek blacharskich do
oktadzin ptyt, oraz obrdbek blacharskich pomiedzy soba. Najczesciej stosowane taczniki
dodatkowe to: blachowkrety oraz nity.

Samowiercace i samogwintujace blachowkrety po wwierceniu spinaja razem oba taczone
elementy oraz uszczelniajq powstate potaczenie. Blachowkrety produkowane sg z wysokiej
jakosci stali weglowej lub austenitycznej stali nierdzewnej.

Nity produkowane sg ze stopu aluminium. Nitowanie przebiega dwustopniowo: - wywiercenie
otworu przez dwa taczone elementy i wtozenie w otwor nitu, - Scisniecie nitu nitownica.
Nitownica ciggnie trzpien przez obudowe nitu, trzpien deformuje obudowe, ktdéra zaciska sie
obustronnie na taczonych elementach, az do momentu zerwania trzpienia.

SPRZET
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w STWiOR. ,Wymagania ogdlne"

Sprzet do wykonania robét

Prace nalezy wykonac¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego
przez producenta stosowanego materiatu. Montaz tacznikdw wymaga zastosowania
specjalistycznych narzedzi celem zapewnienia poprawnej pracy zamocowanych
wkretow.

taczniki z podktadkami uszczelniajgcymi muszg by¢ wkrecane w taki sposdb aby podktadka
uszczelniajaca byta dociskana rownomiernie do oktadziny. Wkretarka musi by¢ wyposazona w
odpowiedni czujnik gtebokosci wkrecania. Czujnik powoduje odtaczanie napedu we wkretarce,
gdy tacznik zostanie wkrecony na odpowiednig gtebokosc.

Sprzet do montazu ptyt i obrébek blacharskich :

- wkretarki wyposazone j.w.

- wiertarki elektryczne

- nitownice

- nozyce elektryczne

- inny drobny sprzet $lusarski

- rusztowanie kolumnowe

TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wymagania ogdlne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne"

Transport materiatéw i sktadowanie

Materiaty nalezy transportowaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w
sposdb zgodny z instrukcjami ich producentdw i zabezpieczony przed zawilgoceniem. Wszystkie
materiaty powinny by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych, nie napoczetych
opakowaniach z nienaruszonymi etykietami.

Wszystkie izolacyjne ptyty warstwowe firmy Kingspan sa fabrycznie pakowane i
odpowiednio zabezpieczane, co gwarantuje dostawe ptyt bez zadnych uszkodzen na

plac budowy. Sposéb pakowania ptyt zalezy od ich rodzaju i ksztattu.

Wszystkie rodzaje ptyt warstwowych sa pakowane w pozycji poziomej.

Ptyty w pakiecie uktadane sg jedna na drugiej. Po obu stronach pakietu oraz na jego koncach
montowane sg zabezpieczenia chronigce ptyty przed uszkodzeniem. Aby ptyty podczas
transportu nie ulegty zabrudzeniu caty pakiet z ptytami jest owiniety folig polietylenowa.
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Liczba ptyt w pakiecie zalezy od ich grubosci oraz wymagan klienta. Najczesciej maksymalna
wysokos$¢ kazdego pakietu z ptytami wynosi okoto 1 100 mm. Kazdy pakiet z ptytami ma ulotke
informacyjng zawierajgcg dane dotyczace odbiorcy dostawy oraz zawartosci pakietu.

Pakiety z ptytami uktadac¢ na drewnianych przektadkach z nieznacznym spadkiem w kierunku
podtuznym, tak aby woda deszczowa, ktéra dostanie sie pomiedzy pakiety, mogta tatwo i szybko
sptyngt. Przektadki nalezy rozmiesci¢ w rozstawie co 1,5 m. W przypadku sktadowania pakietéw
w stosach przektadki dystansowe pomiedzy pakietami powinny by¢ umieszczone doktadnie jedna
nad druga. Jezeli pakietéw z ptytami nie mozna sktadowac pod dachem, nalezy zabezpieczy¢ je
wodoszczelnym materiatem (ptétnem/brezentem), ktéry zapewni szybki odptyw wody oraz nie
dopusci do tworzenia sie katuz wody na gorze pakietdw. Materiat wodoszczelny powinien
rowniez umozliwi¢ naturalng wentylacje powietrza pomiedzy pakietami.

Nie wolno chodzi¢ po pakietach z ptytami.

WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot

Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robdt podano w ST ."Wymagania ogdlne"

Montaz ptyt

Ptytywarstwowe sg taczone pomiedzy sobg na bokach i na koncach na zaktad, a zatem nalezy je
montowaé w odpowiedniej kolejnosci tak aby zapewni¢ ich poprawng prace w trakcie
uzytkowania.

1. Montaz rozpoczac od ptyty naroznej przy cokole budynku, oktadzing zewnetrzng i
wycieciami na zewnetrz budynku. Sprawdzi¢ czy dolny rygiel Scienny jest na state lub
tymczasowo zamocowany do konstrukcji budynku. Przed rozpoczeciem montazu ptyty
sprawdzi¢ poziom konstrukcji wsporczej na catym obwodzie budynku.

2. Zamocowac obrdobke blacharska przy cokole do dolnego rygla sciennego. Sprawdzi¢ czy
jest zamocowana prosto i ha tym samym poziomie.
3. Zamontowac¢ pierwsza ptyte. Sprawdzi¢ przed zamocowaniem czy ptyta jest w pionie.

Ptyte zamocowac¢ do konstrukcji wsporczej. Nalezy uzy¢ 1 albo 2 tgczniki w kazdym
miejscu mocowania w zaleznosci od rozpietosci ptyty oraz obcigzenia wiatrem.

4, Ztacze boczne drugiej ptyty wsunaé na pidro ztacza bocznego pierwszej ptyty.

Sprawdzi¢ czy ztacze jest rownolegte, a ptyta poprawnie wcisnieta na catej wysokosci.

Zamocowac ustalong liczbe tacznikdw na wysokosci kazdego rygla sciennego.

Powtdrzyé powyzsze czynnosci przy montazu kolejnych ptyt Sciennych.

6. Ptyty docinaé¢ na diugosci w miejscach otwordéw okiennych i drzwiowych oraz w
naroznikach. W takich przypadkach nalezy wykona¢ mocowanie widoczne, ktére
nastepnie jest maskowane obrdbka blacharska.

Dtugos¢ ptyt powinna by¢ tak dobrana aby nie tgczyé ptyt ze sobg w poziomie. Wszelkie

potaczenia ptyt z $lusarka zewnetrzng, cokotem, naroza budynku itp nalezy wykonczy¢

obrébkami bacharskimi systemowymi

(6]

Montaz obrdbek blacharskich

Obrdbki blacharskie oraz elementy maskujace nalezy montowac wraz z orynnowaniem do ptyt
bardzo doktadnie, tj. sprawdzi¢ czy znajdujg sie na tym samym poziomie, sprawdzi¢
uszczelnienie, sprawdzi¢ czy krawedzie ptyt sg proste i nie ulegty znieksztatceniu

KONTROLA JAKOSCI
Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac obejmuje:

. sprawdzenie jakosci materiatéw i kompletnosci dokumentdw,
. sprawdzenie zamocowania konstrukcji wsporczej
. sprawdzenie utozenia ptyt, prawidtowosci potaczen, ich geometrii wzgledem siebie
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. sprawdzenie mocowania i uszczelnienia obrébek blacharskich

Ocena wynikow badan

Wszystkie elementy robot, ktére wykazujq odstepstwa od postanowien ST powinny zostaé
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

OBMIAR ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robdt

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacja przedmiotowej
inwestycji, obmiar robdt nie obowigzuje.

ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady dotyczace odbioru robdét podano w ST. "Wymagania ogolne"
Rodzaje odbioréw

Roboty zwigzane z wykonaniem obudowy z ptyt warstwowych podlegajq:
a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu :
- prawidtowo$¢ mocowania konstrukcji obudowy
- grubos$¢ warstw farby na konstrukcji wsporczej od strony ptyt
b) odbiorowi posredniemu w trakcie prowadzonych robét
- rodzaj uzytych materiatéw podstawowych i tacznikow
- faczenia ptyt pomiedzy sobg
- montaz obrébek blacharskich i ich uszczelnienie
c) odbiorowi koncowemu
- geometria $ciany, prostoliniowos$¢, pionowos¢ zamontowanych ptyt
- staranno$¢ wykonania
- ukrycie potaczen ptyt z konstrukcjg

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej brutto
realizacji przedmiotowej inwestycji.

PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow..
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 75, poz. 690)



SST-B-1.8 SLUSARKA OKIENNA I DRZWIOWA
kod CPV 45421100-5

1.
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1.2

1.3

1.4

1.5

2.1

2.2

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania dotyczace montazu Slusarki
okiennej i drzwiowej w hali produkcyjnej w budynku warsztatowym bazy sprzetowo-
magazynowej: Budowa "Baza Sprzetowo-Magazynowa - Budynek Warsztatowy".

Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdow Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je

stosowac w zleceniu i wykonaniu robot opisanych w podpunkcie 1.1

Zakres robdt objetych STWIOR

Zakres robdt ST dotyczy stolarki okien i drzwi ujetej w zestawieniach w projekcie
architektonicznym i obejmuje wykonanie i montaz:

Slusarki okiennej

garazowych bram

stolarki drzwiowej

Okreslenia podstawowe
Stolarka - oznacza stolarke budowlang, czyli zmontowane zespoty elementéw drewnianych,

przeznaczone do zabudowy otwordéw budowlanych (drzwi,wrota, bramy).

Okucia - oznacza okucia budowlane, czyli system elementéw zamontowany do stolarki stuzacy
do jej otwierania i zamykania oraz innych czynnosci zwigzanych z jej uzytkowaniem.

Oscieznica - jest to rama bedaca nieruchomym elementem stolarki, ktéry jest mocowany w
otworze budowlanym do jego osciezy na krawedzi otworu lub wewnatrz osciezy.

Oscieze - oznacza powierzchnie muru otaczajacg od wewnatrz otwor budowlany, ktéry jest
przeznaczony do zabudowania stolarka,

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST .Wymagania ogdlne

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST .Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowq, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST. Wymagania ogdlne"

MATERIALY

Wymagania ogdlne dotyczace materiatow

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w ST. "Wymagania ogdlne"
Slusarka powinna by¢ znakowana przez producentéw:

. znakiem dopuszczenia do obrotu i stosowania

. znakiem bezpieczenstwa.

Drzwi i bramy powinny by¢ dostarczone na budowe jako jeden zestaw z oscieznica,
fabrycznie wykonczone, wyposazone we wszystkie okucia zgodne dokumentacjg
techniczna.

Slusarka okienna zewnetrzna OH

- zestawy aluminiowo-szklane szyby zespolone

Konstrukcje zewnetrzne z izolowanych termicznie profili

wykonanie i montaz konstrukcji wedtug wytycznych aktualnej dokumentacji systemowej
- gtebokos$¢ zabudowy ramy, skrzydta drzwiowego, poprzeczek 68mm

- gtebokos$¢ zabudowy dla skrzydta okiennego wynosi 77mm
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- profile drzwiowe z dylatacjg na przektadkach termicznych.

Wiasnosci mechaniczne profili aluminiowych: stop EN AW 6060 wg PN EN 573-
3:2004, sktad chemiczny wg PN EN 573-3/4, wtasnosci mechaniczne wg PN EN 755-

2 stan T66, tolerancje wymiarowe PN EN 12020-2, sktad chemiczny stopu zgodny z
wytycznymi systemowymi.

Szyba zespolona ze szkiem hartowanym, zielonym refleksyjnym (powioka do wewnatrz
zespolenia), od wewnatrz szkio laminowane. szyba zespolona ze szkiem hartowanym,
zielonym, refleksyjnym (powtoka do wewnatrz zespolenia), na szkle wewnetrznym emalia w
kolorze dobranym pod katem ujednolicenia elementéw przeziernych i nieprzeziernych. Przed
zamoéwieniem nalezy przygotowaé probke szkta emaliowanego do akceptacji.

Slusarka drzwiowa zewnetrzna

Bramy przemystowe i jednostki roztadunkowe np. firmy

HORMANN Bramy przemystowe, jednostki przetadunkowe:

a) brama przemystowa HORMANN 4,64*3,5m segmentowa ocieplona ,
prowadzenie pionowe VU, naped elektryczny,
b) jednostka przetadunkowa:

- uszczelnienie bramy HORMANN 4,64*3,5m,

Drzwi zewnetrzne ptytowe stalowe.

Konstrukcja skrzydta wykonana jest z ramy stalowej wypetniona materiatem cieptochronnym.
Pokrycie skrzydta blachg. Oscieznica regulowana.
Kolor drzwi i o$cieznic - do ustalenia z Inwestorem

SPRZET
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST. Wymagania ogolne"

Sprzet do wykonania robét

Prace montazowe nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego
wskazanego przez producenta stosowanego materiatu.

TRANSPORT

Wymagania ogdlne dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST. Wymagania ogdlne"

Transport materiatow

Materiaty nalezy transportowaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami w
sposdb zgodny z instrukcjami ich producentdéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.
Drzwi i okna w transporcie sg oznakowane zgodnie z oznaczeniami na zestawieniu stolarki.
Opakowane w kompletach drzwi z o$cieznicq i zabezpieczone przed roztaczeniem.

WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét
Wymagania ogdlne dotyczace zasad wykonywania robot podano w ST. Wymagania ogolne".

Montaz Slusarki okiennej i drzwiowej

Slusarkle nalezy montowa¢ zgodnie z instrukcja producenta, wskazane aby montaz prowadzita
firma polecona przez producenta.

KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci



Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST. ,Wymagania ogdlne"
6.2 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac obejmuje:

. ocene jakosci materiatdw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentow

. brak zmian cech geometrycznych oscieznic, brak uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen
ram, szyb i okuc¢

. odchylenie od pionu oscieznic drzwiowych nie moze przekracza¢ 2mm na 1 m os$cieznicy, ale nie
wiecej niz 3mm na catg oscieznice,

. otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac sie bez zacie¢,

. otwarte skrzydta drzwiowe nie mogg samoczynnie (pod wtasnym ciezarem) dalej sie otwierac lub
zamykag,

. zamkniete skrzydta powinny przylegac¢ do oscieznicy rownomiernie wszystkimi narozami i
ptaszczyznami.

6.3 Ocena wynikow badan

Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy

7.  OBMIAR ROBOT
7.1  Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robdt

Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robdt objetych realizacjq przedmiotowej
inwestycji, obmiar robdt nie obowigzuje.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 0Ogodlne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady dotyczace odbioru robdt podano w ST."Wymagania ogdlne"

8.2 Rodzaje odbiordow

Roboty zwigzane z wykonaniem montazu stolarki podlegaja:
. odbiorowi przed wbudowaniem - na zgodnos$¢ z aprobata techniczng lub dokumentacjg
indywidualng w zakresie rozwigzania konstrukcyjnego
. robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu - zamocowanie oscieznic, uszczelnianie luzow
. odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu - wbudowaniu stolarki
D odbiorowi koncowemu

PODSTAWA PLATNOSCI

©

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej brutto
realizacji przedmiotowej inwestycji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisow. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 75, poz. 690)

PN-88/B-10085 Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-B-02151-03:1999 Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach
-Izolacyjnoé¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé
akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania



