Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych M.12.01.00

M.12.00.00 ZBROJENIE

M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA

M.12.01.01 ZBROJENIE BETONU STALA KLASY A-l, A-llIN
1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z przygotowaniem i montazem zbrojenia elementdéw betonowych konstrukcji dla
zadania Rozbudowa i przebudowa drogi powiatowej nr 2814W Piaseczno — Chycie — Chyliczki - Etap Il - ,,Projekt
remontu obiektu mostowego w ciagu drogi powiatowej nr 2814 W w km 1+631 w Piasecznie”

1.2.  Zakres stosowania STWiIORB
STWIORB stanowig dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres rohot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robdt wymienionych w p. 1.1., majacych na celu
przygotowanie i montaz zbrojenia.

W zakres tych rob6t wehodza;

* przygotowanie zbrojenia,
» montaz zbrojenia,
« kontrolg jako$ci Robot i materiatow.

Rozmieszczenia stykow i zaktadow dla pretéw o dtugoSciach wiekszych niz niehandlowe nalezy do obowigzkéw Wykonawcy
i podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Projektu.

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszej Specyfikacji sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w STWiIORB M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

1.1.  Ogoblne wymagania robé6t
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodno$é¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz z poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

21.  Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

2.2.  Klasy i gatunki stali zbrojeniowej
Do konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych niniejszym Kontraktem stosuije si¢ klasy i gatunki stali wg ponizszej tabeli:

Klasy Al All Alll AllIN
Gatunek: : - - : : RB400W RB500W™
St3S-b PB240 PB300 18G2-b 34GS (BSt4208) (BSt500W)
Rodzaj pretow tadka 1adka tadka Zebrowana zebrowana | zebrowana Zebrowana
okragtych: 9 g 9 jednosko$nie | dwusko$nie | dwusko$nie | dwusko$nie
Srednice [mm] 55-40 16 - 40 16- 40 6-32 6-32 10-32 10-28
Granica
plastycznosci [MPa] | min.240 min.240 min.300 min.335 min.410 400 min.500
Wytrzymatos¢ na
rozcigganie [MPa] 370-460 265 330 490 590 440 550
Wydtuzalno$¢ [%] 24 20 16 20 16 12 12
Préba na zginanie c(xj —= 12 20* Tab 3" Tab 3" ((Jj —= 13 20* 3;3?2 Tab 5™ Tab 5™

*- wg normy PN-89/H-84023/06
“-wg normy PN-1SO 6935-1 wraz z PN-ISO 6935-1/AK
- wg normy PN-ISO 6935-2 wraz z PN-ISO 6935-2/AK

1
P.H.U DROG-MEN




Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych M.12.01.00

2.3.  Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-89/H-
84023/06, PN-ISO 6935-1 (/Ak) oraz PN-1SO 6935-2 (/Ak).

2.4. Wady powierzchniowe
a) Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan,

b) Na powierzchni czotowe] pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne
nieuzbrojonym okiem,

c) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukio$ci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:
—  jeSli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla walcowki i pretow gtadkich,

jesli nie przekraczaja 0,5mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnejdo  25mm, za$ 0,7mm dla
pretow o wigkszych Srednicach.

2.5. Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wediug
wymiarow i gatunkow.

2.6. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz wykonanych z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretdéw zbrojenia.

Nie dopuszcza sie stosowania pretéw stalowych jako podktadki dystansowe.

3. SPRZET

3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogoine".

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w wykonywanych konstrukcjach powinien spetnia¢
wymagania obowigzujace w budownictwie ogéinym i odpowiada¢ wymaganiom STWIORB M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

4. TRANSPORT

41. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB M.00.00.00. "Wymagania Ogédlne".

Przy transporcie stali, jak réwniez prefabrykatow zbrojeniowych, nalezy przestrzegaé zasad obowigzujacych w transporcie
drogowym i kolejowym.

Musza by¢ réwniez spetnione wymagania Specyfikacji Technicznej STWIORB M.00.00.00. "Wymagania ogdine.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w STWIORB M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wykonania robot

5.2.1. Harmonogram prac
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bede wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2.2. Wykonywanie zbrojenia

5.2.2.1.  Czystos¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota.
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiadciwo$ciach technicznych stali ani
pdzniejszych ich korozji.
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5.2.2.2.  Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane. W przypadku stwierdzenia krzywizn
w pretach stali zbrojeniowej nalezy jq prostowaé.

Haki, odgiecia pretow, ztacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentaciji Projektowej z rbwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN 91/S-10042.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé mechanicznie.

5.2.2.3.  Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezpo$rednio w deskowaniu zaleca sie wykona¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezpo$rednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu pretow.

Dla zachowania witasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z rysunkami roboczymi
przez spawanie.

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow
mogq byé dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia. Nie nalezy spawaé pretéw
zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.

Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigza¢, zgrzewaé lub spawa¢ w dwéch rzedach pretéw skrajnych kazde skrzyzowanie, w
pozostatych rzedach co drugie w szachownice.

Zamknigcia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretdw i strzemion, styki
spawania moga sie znajdowac na jednym, precie.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna przekraczac 4
w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie
nie powinna przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
OgoIne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

6.2.  Szczegodtowe zasady kontroli jakosci robot
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materiatéw, zgodno$ci z Dokumentacjq Projektowg
oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujacymi normami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed zabetonowaniem.

6.2.1. Badania stali na budowie

Nie ma konieczno$ci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania wg PN-91/S-10042. Do kazdej dostawianej partii
stali zbrojeniowej powinien by¢ dotgczony atest, w ktérym podane sg informacje o klasie stali i jej podstawowych cechach.
Kazda partie zbrojenia, po sprawdzeniu atestu, nalezy podda¢ kontroli cech zewnetrznych.

W przypadku watpliwosci Kierownik Projektu moze nakaza¢ wykonanie dodatkowych badar kontrolnych.

W przypadku stali o nieznanych wiasciwo$ciach nalezy wykona¢ badania wytrzymatosci na rozcigganie i granicy
plastycznosci oraz wydtuzenia, na pieciu probkach z kazdej partii.

W przypadku przewidywanego taczenia pretéw przez spawanie w niskiej temperaturze, nalezy zbadac stal na udarnosg,
przestrzegajac warunku udarnosci PN-82/S-10052.

6.2.2. Badania w czasie budowy

Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w Dokumentacji Projektowe; i
czy sq zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.

Powinno sie sprawdzi¢ zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa;

a) $rednice uzytych pretow,

rozstawy pretow,

rozstawy strzemion wzdtuz belek,

odchylenia od przewidzianego projektem nachylenia wzgledem poziomu,
réznice dtugosci pretdw, potozenie miejsc koficzenia ich hakami, odgiec,
f) otuliny zewnetrzne,

g) powigzania zbrojenia w sposéb stabilizujacy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania.
Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomicg i tasma, suwmiarkg i poréwnanie
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z Dokumentacjq Projektowa.

Badanie na wytrzymato$¢ siatek i szkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za partie ich liczbg o ciezarze nie
przekraczajacym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletéw ptaskich nie powinna byé mniejsza niz 3 na partie.

Badania nalezy przeprowadzi¢ rozrywajac prety w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny siatki lub szkieletu na catej siatce,
podpierajac pret gorny w miejscach taczenia i podwieszajac ciezar do preta dolnego. Badany wezet powinien wytrzymaé
obcigzenie nie mniejsze od podwdjnego ciezaru siatki lub szkieletu ptaskiego.

Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretéw, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzedach $rodkowych. W przypadku,
gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, probom nalezy poddaé podwdjng czes$¢ siatek lub szkieletéw ptaskich. Jesli
badanie podwdjnej liczby prébek da réwniez wynik ujemny, wowczas partie nalezy odrzucié.

6.2.3. Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tab. nr 1.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm.

Dopuszczalna réznica dtugo$ci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do podanych w Dokumentacji
Projektowej nie powinna przekraczaé 10mm.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekraczaé 3%.

Réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczac¢ +3mm.

Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugo$ci nie powinna przekraczac¢ +25mm.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich
liczby na tym precie.

Tabela nr1
Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna odchytka
ciecie pretow dla L <6.00m 20mm
(L — dtugosé ciecia wg projektu) dla L >6.00m 30mm
odgiecia dla L<0.50m 10mm
(odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w dla 0.50m<L<1.50m 15mm
projekcie) dla L>1.50m 20mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan <5mm
projektu)
b) odchylenie plusowe (h — jest catkowitg gruboscig dla h<0.50m 10mm
elementu) dla 0.50m<h<1.50m 15mm
dla h>1.50m 20mm
c) odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami a<0.05m 5mm
(kablami) (a - jest odlegtoscig projektowana pomiedzy a<0.20m 10mm
powierzchniami przylegtych pretéw) a<0.40m 20mm
a>0.40m 30mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szeroko$ci w b<0.25m 10mm
kazdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego (b - b<0.50m 15mm
oznacza catkowitg grubosé lub szeroko$¢ elementu) b<1.50m 20mm
b>1.50m 30mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 kg zmontowanego zbrojenia. Do obliczenia nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ [kg]
zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dugo$¢ pretow poszczegdinych Srednic pomnozong odpowiednio przez ich cigzar
jednostkowy [kg/mb]. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdw o Srednicach wigkszych
niz wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogdlne zasady odbioru robét
OgoIne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB M.00.00.00. ,Wymagania ogéine”.
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8.2.  Szczegodtowe zasady odbioru robot
8.21. Odbidr stali na budowie
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zadwiadczenia, w ktore powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawieraé:
—  znak wytworcy,
— Srednice nominalng,
— gatunek stali,
— numer wyrobu lub partii,
—  znak obrobki ciepinej.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztuki dla kazdej wigzki.
Dostarczona na budowe stal, ktéra:

a) nie ma zaswiadczenia (atestu),
b) ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wkasnosci,

c) peka przy wykonywaniu hakéw,

moze by¢ dopuszczona do wybudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw badan wg normy PN-91/H-04310.

8.2.2. Odbiér zamontowanego zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do Dziennika
Budowy.

Odbi()rypowinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z Dokumentacjg Projektowg roboczymi rysunkami konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

—  zgodnos¢ ksztattu pretow,

—  zgodnos¢ liczby pretow i ich $rednic w poszczegéinych przekrojach,

—  rozstaw strzemion,

—  prawidtowe wykonanie hakow, ztacz i dlugosci zakotwien,

—  zachowanie wymaganej Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy Ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB M.00.00.00. ,Wymagania ogoine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuije:

—  opracowanie Projektu organizacji i harmonogramu robét i uzyskanie akceptacji Kierownika Projektu,
- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkci,
—  oczyszczenie i wyprostowanie materiatow,

—  wygiecie, przycinanie, faczenie spawane ,na styk” lub ,zaktad”, przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz montaz zbrojenia
w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjq Projektowa i niniejszg Specyfikacja,

—  dodatkowe iloci zbrojenia i spawy dla pretéw dtuzszych niz dtugo$ci handlowe,

—  oczyszczanie terenu rob6t z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy i usuniecie ich poza pas drogowy.
Do ceny jednostkowej ujmuje sie réwniez koszty wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw do montazu zbrojenia wraz
z ich rozbiorka oraz wszelkie elementy pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje zelbetowe, betonowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-1SO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu - Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak Stal do zbrojenia betonu - Prety gtadkie.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
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PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane.
PN-1SO 6935-2/Ak Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-EN ISO 15630-1 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Cze$¢ 1: Prety, walcéwka i drut do
zbrojenia betonu.
PN-EN ISO 15630-2 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Cze$¢ 2: Zgrzewane siatki do zbrojenia.
PN-89/H-84023/06 Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-82/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na goraco.
PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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