Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych M.13.03.06.

M.13.03.00 PREFABRYKATY BETONOWE
M.13.03.06 POLIMEROBETONOWE DESKI GZYMSOWE
1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem i montazem prefabrykatow gzymsowych dla zadania
Rozbudowa i przebudowa drogi powiatowej nr 2814W Piaseczno — Chycie - Chyliczki - Etap Ill - ,,Projekt remontu
obiektu mostowego w ciagu drogi powiatowej nr 2814 W w km 1+631 w Piasecznie”.

1.2.  Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Rohét objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i montazem
prefabrykowanych gzymséw z tworzywa sztucznego.

1.4.  Okres$lenie podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi i okre$leniami
podanymi w STWiIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdine".

1.4.41. Prefabrykat gzymsowy

Element prefabrykowany wykonany z betonu, polimerobetonu lub tworzywa sztucznego, przeznaczony do ochrony
mostowych elementdw betonowych, przed niszczacym dziataniem aktywnych chemicznie roztworéw wodnych. Jest
elementem wykoriczeniowym krawedzi belek gzymsowych obiektéw mostowych (krawedzi chodnikéw). Stanowi réwniez
estetyczne wykoriczenie belek gzymsowych i moze stuzy¢ jako element ostonowy przewodow prowadzonych na obiekcie.

1.5.  Ogoélne wymagania dotyczace Rohot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodno$¢ z
przedmiotowymi normami, Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Kierownika Projektu.
Prefabrykaty powinny posiada¢ Aprobate Techniczna,

2. MATERIALY

21.  Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWiORB M.00.00.00. ,Wymagania Ogélne”.

2.2.  Materialy do wykonania prefabrykatéw gzymsowych

2.21. Laminat poliestrowo - szklany

Laminat poliestrowo-szklany sktada sie z zywicy poliestrowej, ciagtego i cietego widkna szklanego, wypetniaczy oraz
dodatkéw wiasciwych dla technologii produkciji. Elementy prefabrykowane gzymséw powinny by¢ wykonane z laminatu
poliestrowo-szklanego o wlasciwoSciach podanych w tablicy 1:

Tablica 1
L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badanie wg.
1 | Wytrzymato$¢ gwarantowana laminatu na $ciskanie MPa 100 PN-EN ISO 604
9 Wytrzyr'na’fo.éé gwarantowana laminatu na rozcigganie MPa 100 PN-EN SO 178
przy zginaniu

2.2.2. Prefabrykaty
Rozréznia sie rodzaje prefabrykatow:
- prefabrykat gzymsowy,

oraz elementy uzupetniajace:
- prefabrykat dylatacyjny,
- prefabrykat ostonowy.
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Prefabrykaty gzymsowe sg produkowane w nastepujacym przedziale wymiaréw:
- wysoko$¢ - od 600 mm do 1000 mm,

- dtugos¢ - od 1000 mm do 2000 mm,

- grubo$¢ - nie mniejsza niz 4 mm.

Wymiary, ksztatt profilu oraz rozmieszczenie zeber wzmacniajacych powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

W tablicy 2 przedstawiono wymiary i mase prefabrykatow gzymsowych.

Tablica 2
Wysoko$¢ H [mm] Grubo$¢ Scianki g [mm] Dlugos¢ elementu L [mm)] Masa [kg]
1 2 3 4
600 5 1000 8,50
600 5 2000 16,00
700 5 1000 10,00
700 5 2000 18,50
1000 5 1000 14,50
1000 5 2000 23,00

W tablicy 3 zestawiono wymagania dla gotowych prefabrykatéw z laminatu poliestrowo-szklanego.

Tablica 3
L.p. Whasciwosci Jednostka Wymagania Metody badan wg
1. Odchytki dtugo$ci elementow mm <3
2. QOdchyiki innych niz dlugo$¢ wymiaréw elementdw mm <2
3. | Odchyiki prostoliniowosci mm <2
<1/500 dtugosci PN-B-11213

4. | Odchytki skrecenia przekroju mierzone wzajemnym mm <2

przesunieciem odpowiadajacych sobie punktéw przekroju <1/500 dhugosci
5. Rownos¢ powierzchni: szczerby i uszkodzenia mm <1

powierzchni elementéw widocznych po wbudowaniu

Prefabrykaty gzymsowe wykonane z laminatu poliestrowo-szklanego sg odporne na

- dziatanie temperatury od -40°C do 100°C,

- uszkodzenia spowodowane uderzeniami. W razie uszkodzen istnieje mozliwos¢ ich naprawy,
- dziatanie aktywnych chemicznie roztworéw wodnych.

2.2.3. Siatka z widkna szklanego

Prefabrykat gzymsowy powinien by¢ wyposazony w siatke z widkna szklanego (o0 min parametrach 145 g/m?i o

oczkach 4x4mm), ktéra zapewnia wiasciwe potaczenie prefabrykatu i betonu chodnika oraz stanowi jednocze$nie
uszczelnienie styku po wykonaniu nawierzchni chodnika.

2.24. Kolorystyka

Powierzchnie zewnetrzne elementow (nie przylegajace do betonu) powinny byé pokrywane zelkotem zywicznym w réznych
kolorach, wedtug palety RAL zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub w uzgodnieniu z Zamawiajgcym. Istnieje mozliwo$é
malowania prefabrykatow farbami poliuretanowymi po uszorstnieniu ich powierzchni i odttuszczeniu.
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2.2.5. Znakowanie

Wyroby nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11

sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami).

Wyroby nalezy oznakowa¢ podajac nastepujace informacje:

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres producenta,

- numer partii,

- informacje o uzyskaniu przez wyrdb Aprobaty Technicznej,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie sie z nig przez stosujacego ten
wyrob.

2.3.  Laczniki do prefabrykatéw gzymsowych

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ taczone ze sobg za pomoca;

- $rub nierdzewnych, np. ze stali kwasoodpornej w gatunku OH18N9 (1.4301) lub z materiatu 316L,

- Srub ocynkowanych ogniowo,

- przez klejenie klejem zywicznym.

Do wykonywania kotew, $rub kotwigcych lub systemu zawiesi moga by¢ stosowane wszystkie gatunki stali

zbrojeniowej wg PN-S-10042, innych polskich norm dotyczacych stali do zbrojenia betonu wg Aprobat Technicznych IBDIM
albo norm i Aprobat Europejskich.

3. SPRZET

3.1.  Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”. Sprzet uzywany do rob6t
przy montazu musi by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

3.2.  Sprzet do uktadania gzymsow
Roboty zwigzane z wykonaniem gzymsow mogg by¢ wykonywane recznie oraz przy uzyciu drobnego sprzetu
pomocniczego zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

41. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdine".

4.2.  Transport materiatéw i przechowywanie materiatow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do montazu prefabrykatéw gzymsowych powinny

odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny. Prefabrykaty gzymsowe mogq by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportowymi. Zatadunku i wytadunku prefabrykatow gzymsowych nalezy dokonywac¢ za pomocg dzwigéw lub
przenoszenia recznego.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

Prefabrykaty gzymsowe sg elementem wykonczeniowym i stanowig jednoczesnie deskowanie dla betonowanej kapy. Deski
gzymsowe, powinny by¢ fabrycznie, pokryte zywiczng powtokg ochronng. W obrebie dylatacji mostowych nalezy stosowaé
prefabrykat dylatacyjny. Dodatkowo celem zamaskowania rur ostonowych na kable (teletechniczne, o$wietleniowe itp.)
mozna zastosowac prefabrykaty ostonowe.

5.2.  Montaz prefabrykatow gzymsowych

Montaz prefabrykatow gzymsowych mozna wykonywaé bez stosowania rusztowan i bez ciezkiego sprzetu. Masa
prefabrykatu pozwala na prowadzenie montazu przez dwéch ludzi.

Poziome pdtki prefabrykatu nalezy ustawia¢ na podlewce na wykonanej izolacji ptyty pomostu. Jezeli elementy z laminatu sg
wklejane w konstrukcje przy uzyciu zapraw PC lub PCC nalezy przestrzega¢ dla danej zaprawy wymagan dotyczacych
przygotowania podfoza oraz warunkdw atmosferycznych podczas wykonywania robét.

Prefabrykaty mozna mocowa¢ do ptyty pomostu poprzez wywiercenie w niej otwordéw (przez izolacje) i osadzenie kotew z
fiolkami wypetnionymi Zywicg, celem zapewnienia szczelno$ci. W pionowym Zeberku prefabrykatu przez znajdujace sie w
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nim otwory nalezy przeprowadzi¢ prety zbrojeniowe kapy chodnikowej, celem prawidtowego zespolenia.

Prefabrykaty gzymsowe powinny by¢ taczone ze sobg za pomocg $rub nierdzewnych $rub ocynkowanych ogniowo lub przez
klejenie klejem zywicznym. Je$li zachodzi potrzeba, prefabrykaty mogg by¢ wyposazone w Zebra montazowe, prety
kotwigce, $ruby kotwigce lub system zawiesi umozliwiajacy zamocowanie dodatkowych elementéw dekoracyjno -
ostonowych np. przewodéw prowadzonych pod wspornikiem ptyty pomostu.

Szczegotowy sposob montazu prefabrykatow gzymsowych powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowg

Prefabrykat gzymsowy powinien by¢ wyposazony w tkanine z wiokna szklanego, ktéra zapewnia wiasciwe potaczenie
prefabrykatu i betonu chodnika. Tkanine przykleja sie klejem Zywicznym do betonu tacznie z chemoutwardzalng
nawierzchnig chodnika zapewniajac jednoczes$nie uszczelnienie styku.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Ogdlne wymagania dotyczace jakosSci robot
Ogdlne wymagania dotyczace jakosci Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogédlne".

6.2.  Zakres kontroli

6.2.1. Sprawdzenie wymaganych dokumentéw

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do
obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, atesty producenta, aprobaty techniczne,
ewentualnego badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.)

Nalezy sprawdzi¢ oznakowanie wyrobu znakiem budowlanym zgodnie z obowigzujacym przepisami.

6.2.2. Sprawdzenie cech wewnetrznych prefabrykatow gzymsowych

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin prefabrykatow gzymsowych przez
ocene powierzchni poszczegdlnych elementéw:

- sprawdzenie ksztattu, wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie wymiaréw (pomiar nalezy wykonac¢ z doktadno$cig do 0,1 cm),

- sprawdzenie wad i uszkodzen.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji.

6.2.3. Kontrola materiatow
Sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie dokumentéw stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji projektowej, STWIORB oraz powotanymi normami.

6.2.4. Sprawdzenie utozenia prefabrykatow gzymsowych

Sprawdzenie obejmuije :

- zgodno$¢ wykonania robdt z Dokumentacjg Projektowg

- prostoliniowo$¢ utoZenia — odchylenia mierzone tatg o diugosci 4,0 m nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm
- tolerancje utozenia w planie i wysokosci £10 mm przy zachowaniu dopuszczalne;j tolerancji spadku
poprzecznego na kapie +0,5%.

- wykonania potaczen prefabrykatow gzymsowych polegajace na przeprowadzeniu ogledzin wzrokowo
Wyniki kontroli nalezy poréwna¢ z wymaganiami niniejszej STWiORB, pkt.2.

6.3. Badania

6.3.1. Badania biezace obejmuja:

- odchytki dtugosci elementéw - wedtug tablicy 3, poz. 1,

- odchytki innych niz dtugo$¢ wymiaréw elementow - wedtug tablicy 3, poz. 2,
- odchytki prostoliniowo$ci - wedtug tablicy 3, poz. 3,

- odchytki skrecenia przekroju - wedtug tablicy 3, poz. 4,

- rowno$¢ powierzchni - wedtug tablicy 3, poz. 5.

6.3.2. Badania uzupetniajace

Badania uzupetniajgce prefabrykatéw gzymsowych obejmujg sprawdzenie

« - wytrzymatosci gwarantowanej laminatu na $ciskanie - wedtug tablicy 1, poz. 1.

+ - wytrzymato$ci gwarantowanej laminatu na rozcigganie przy zginaniu wedtug tablicy 1, poz. 2

7. OBMIAR ROBOT
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7.1.  Ogodlne zasady obmiaru Robo6t
OgoIne zasady obmiaru Robét podano w STWiIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m utozonych prefabrykatéw gzymsowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru Robét
OgoIne zasady odbioru Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

8.2.  Odbiér koricowy

Odbior robot jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie
z wymaganiami STWIORB. JeZeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z STWIORB i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogélne zasady dotyczace ptatnosci podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia: zakup prefabrykowanych gzymséw z zewnetrznymi powierzchniami wykonanymi w
okres$lonym kolorze; zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji i materiatéw; prace pomiarowe; wykonanie niezbednych
rusztowan; pomostéw z dostosowaniem do projektowanej geometrii obiektu; wykonanie podlewek, osadzenie kotew do
zamocowania prefabrykatéw; montaz prefabrykatow; utozenie ostony dla przeprowadzenia przewodéw (o ile wystepuje w
Dokumentacji Projektowej); rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych; usuniecie materiatéw i konstrukcji poza pas
drogowy; uporzadkowanie terenu robét.

Cena jednostkowa nie uwzglednia wykonania uszczelnienia potaczenia prefabrykatow gzymsowych z betonem

chodnika tj. wykonania nawierzchni chemoutwardzalnej na kapach, przykrywajacej tkanine z wtokna szklanego
zapewniajaca wiasciwosé potaczenia.

Cena jednostkowa obejmuje wykonanie wszystkich czynno$ci i zapewnienia niezbednych materiatéw i sprzetu do wykonania
robot.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady, ubytki i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 604 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci przy $ciskaniu

PN-ENISO 178 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<=10% (Grupa Bllb)
PN-B-11213:1997. Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735).

2. Normy branzowe.

3. Instrukcje producenta.
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