Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych M.15.03.01

M.15.03.00 NAWIERZCHNIE
M.15.03.01 NAWIERZCHNIA POLIURETANOWO — EPOKSYDOWA
1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rohét Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni poliuretanowo - epoksydowych dla zadania
Rozbudowa i przebudowa drogi powiatowej nr 2814W Piaseczno — Chycie - Chyliczki - Etap Ill - ,,Projekt remontu
obiektu mostowego w ciagu drogi powiatowej nr 2814 W w km 1+631 w Piasecznie”.

1.2.  Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Rohét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Rob6t wymienionych w p. 1.1.
Prace obejmuja;

- przygotowanie powierzchni kap chodnikowych,

- wykonanie nawierzchni kap chodnikowych grubosci 6 mm.

1.4.  Okreslenie podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i okre$leniami
podanymi w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

1.5.  Ogoélne wymagania dotyczace Robét

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w STWiIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdline".

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, STWiORB i
poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

21.  Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogéine".

Do zastosowanych materiatow producent zobowigzany jest dotaczy¢ karte informacyjng produktu, w ktérej podany jest opis
produktu, jego wtasciwe zastosowanie (proporcje mieszania, itp.).

2.2.  Proponowany zestaw Srodkéw

2241. Srodek gruntujacy polepszajacy przyczepnosé
Zywica epoksydowa o niskiej lepkosci.

2.2.2, Warstwa wierzchnia
Materiat chemoutwardzalny na bazie Zywic epoksydowych i poliuretanowych o wysokiej odporno$ci chemicznej i
mechaniczne;j.

2.2.3. Warstwa zamykajaca
Poliuretanowy materiat uszczelniajgcy odporny na promienie ultrafioletowe.

2.3.  Skladowanie materiatow
Materialy uwazane za niebezpieczne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach z wentylacjq, generalnie: przy sktadowaniu
nalezy przestrzega¢ Srodkdw bezpieczenstwa wydrukowanych na etykiecie.

2.4. Wymagania dla materiatow
Materiaty zastosowane do wykonania nawierzchni musza posiada¢ Aprobate Techniczna.

2441, Materiaty do gruntowania
Wiasciwo$ci wymagane: niska lepko$é, bardzo dobra penetracja podtoza, wysoka wytrzymato$¢ na $ciskanie (> 65 MPa ) i
na rozcigganie przy zginaniu (> 60MPa — dla zywicy) oraz twardo$¢ (wg Shorea > 80).
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24.2. Materiaty na warstwe wierzchnig
Wiasciwo$ci wymagane: wysoka odporno$¢ chemiczna, wysoka odporno$¢ mechaniczna, wodoszczelno$é oraz  twardo$cé
(wg Shorea > 90), wytrzymato$¢ na rozcigganie > 6,5 MPa, wydtuzenie przy zerwaniu > 30%.

243. Materiaty na warstwe zamykajaca
Wtasciwosci wymagane: wysoka odporno$¢ chemiczna, materiat elastyczny o wysokiej odpornosci na Scieranie,
wytrzymato$¢ na rozciaganie > 8 MPa, wydtuzenie przy zerwaniu > 9%.

3. SPRZET

3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogoine".

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

41. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdine".

Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Kierownika Projektu w
sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

5.2.  Organizacja Robét
Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty.

5.3.  Przygotowanie powierzchni
Z uwagi na lokalny charakter rob6t nalezy zastosowac technologie recznego czyszczenia przy uzyciu szczotek.

5.4. Wykonywanie nawierzchni

Nanoszenie $rodka gruntujgcego odbywaé sie¢ powinno na powierzchnie odpowiednio przygotowang. Przygotowanie
powierzchni do gruntowania: powierzchnia musi by¢ dobrej jakosci, réwna — lekko szorstka, sucha (wilgotno$¢ < 4%), oraz
oczyszczona przez przedmuchanie sprezonym powietrzem z luznych czastek. Préba ,pull-off” — wytrzymatos¢ na odrywanie
nie mniejsza niz 1.5 MPa.

Fragmenty podioza o niewystarczajacej wytrzymatoSci, jak réwniez zanieczyszczone olejami muszg by¢ usunigte
mechanicznie (piaskowanie, frezowanie, skucie).

Przyjeto potozenie $rodka gruntujgcego w 2 cyklach, nanoszonego na podtoze pedzlem lub szczotkg poprzez wcieranie.
Temperatura otoczenia i podtoza: min. 10°C; max 30°C.

Nanoszenie warstwy nawierzchniowej odbywac sie moze po wyschnieciu $rodka gruntujgcego — po okoto 24 godz. (Srodek
gruntujacy nie moze by¢ lepki), nie pdzniej niz 7 dni. Naktadanie $rodka recznie uzywajac szpachli zgbkowej, gtebokosé
zabkow dostosowana do grubo$ci warstwy (6 mm). Po roztozeniu natychmiast wyréwnac powierzchnie watkiem okotowanym
dodatkowo odpowietrzajac mieszanke.

Masa elastyczna powinna by¢ w miare mozliwosci nanoszona jednowarstwowo. W przypadkach wyjatkowych mozna
nanosi¢ w dwoch warstwach. Pierwszg warstwe nalezy bezwzglednie posypa¢ wysuszonym ogniowo piaskiem kwarcowym,
a niezwigzane ziarna piasku doktadnie usuna¢. Temperatura otoczenia i podioza jak przy srodku gruntujgcym. Nanoszenie
warstwy zamykajacej po 8-24 godz. w zalezno$ci od temperatury.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Ogolne wymagania dotyczace jakosci
Ogélne wymagania dotyczace jakosci Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogédlne".

6.2. Badania i pomiary kontrolne

Zakres badan kontrolnych obejmuije:

- stwierdzenie wtasciwej jakoSci materiatu na podstawie kart technicznych producenta,
- kontrole przygotowania powierzchni podtoza (zgodnie z pkt. 5),

- kontrole warunkéw atmosferycznych w trakcie nanoszenia,
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sprawdzenie prawidtowosci przygotowania mieszaniny sktadnikéw
(wg kart informacyjnych produktu),

kontrole grubosci powtoki metodg niszczaca,

wizualng ocene wykonanego zabezpieczenia - ocena jednorodnosci.

7. OBMIAR

7.1.  0Ogblne zasady obmiaru Robét
OgoIne zasady obmiaru Robét podano w STWiIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m2).

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogoblne zasady odbioru Robét
Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogoine".

8.2.  Szczegodtowe zasady odbioru Rohot
Odbior Robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

materiatdw konstrukcyjnych uzytych do wykonania zabezpieczenia

przygotowania podtoza do nanoszenia poszczegoinych zabezpieczen.
Podstawg odbioru koricowego jest pisemne stwierdzenie przez Kierownika Projektu w Dzienniku Budowy zakorczenia
wszystkich Robot i spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentaciji Projektowej, STWiIORB oraz innych warunkow
dotyczacych tych Robét zawartych w Kontrakcie.
Odbior kocowy nalezy prowadzic tacznie z odbiorem obiektu.
Przy odbiorze sprawdzeniu podlega:

atesty i $wiadectwa dopuszczenia,

wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

protokoty wszystkich odbiorow Robét cze$ciowych.
W przypadku stwierdzenia usterek, Kierownik Projektu ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na
whasny koszt w terminie uzgodnionym z Kierownikiem Projektu.
W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu Rob6t z wymaganiami, Roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacjg,
Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogélne zasady dotyczace ptatnosci podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji dla wykonania nawierzchni epoksydowo -
poliuretanowej, zgodnie z wymogami Zamawiajacego, sztukg budowlana, przepisami i normami, Dokumentacjg Projektowa,
oraz STWIORB. Podstawe ptatno$ci za Roboty stanowi catkowicie zakoriczony element (wykonany i odebrany).
Cena jednostkowa jest ceng usredniong i obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatow,

przygotowanie podtoza,

wykonanie powtok (taczna grubo$¢ powtoki 5 mm),

pielegnacje powtok,

koszty badar i pomiaréw,

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu Robot.
W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez odpady, ubytki i materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-92/B-01814. Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe
i zelbetowe — Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.
PN-85/B-04500. Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
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Wymagania i badania.
PN-87/C-89085/03. Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gestosci (masy wiasciwej).
PN-86/C-89085/06. Zywice epoksydowe. Oznaczanie lepkosci.

10.2. Inne dokumenty
Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich.
Czes$¢ | - wymagania.  IBDiM 2002.
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