Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych M.19.01.03

M.19.01.03 Bariery energochtonne

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rohét Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru Robét zwigzanych z wykonaniem i montazem barier energochfonnych dla zadania dla dla
zadania Rozbudowa i przebudowa drogi powiatowej nr 2814W Piaseczno - Chycie — Chyliczki — Etap Ill — ,,Projekt
remontu obiektu mostowego w ciggu drogi powiatowej nr 2814 W w km 1+631 w Piasecznie”.

1.2.  Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres Robét objetych STWiORB
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza STWIORB obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu montaz barier
ochronnych na obiektach i odcinkach przej$ciowych poza obiektem.

Stosuje sie:
- bariere ochrong klasy H1/W1/B
- bariere drogowg klasy H2/W2/B.

1.4.  Okreslenie podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi i okre$leniami
podanymi w STWiIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdine".

1.4.41. Bariera ochronna

Urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu zapobiezenia wyjechania z korony drogi, przejechaniu
pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z
obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2, Poziom powstrzymywania
Poziom powstrzymywania jest to zdoInos¢ bariery do powstrzymywania uderzajacego w nig pojazdu.

1.4.3. Szerokos$¢ pracujaca

Szeroko$¢ pracujaca jest to odlegto$¢ miedzy boczng powierzchnig czotowg bariery od strony ruchu przed zderzeniem, a
maksymalnym dynamicznym bocznym potozeniem jakiejkolwiek wiekszej cze$ci systemu. Szerokos¢ pracujaca jest miargq
odksztatcenia bariery.

1.4.4. Poziom intensywnosci zderzenia
Poziom intensywno$ci zderzenia jest to parametr odzwierciedlajacy oddziatywanie zderzenia na osoby znajdujace sie w
pojezdzie (okreslany jako A, B lub C) oceniany wskaznikami ASI, THIV i PHD.

1.5.  Ogoélne wymagania dotyczace Rohot

Ogolne wymagania dotyczace Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodno$é z Dokumentacjq Projektowa, STWIORB i
poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

21.  Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagania Ogélne”.

2.2.  Rodzaj materiatéw

Wykaz elementéw stalowych wehodzacy w sktad danego systemu barier powinien odpowiada¢ zapisom i wskazaniom
formutowanym w protokotach i instrukcjach z przeprowadzanych testdw zderzeniowych wedtug PN-EN 1317 dostarczanymi
wraz z systemem barier przez producenta.

Do spawania nalezy uzywa¢ elektrod gatunku ER146 (E432R11) wg PN-88/M-69433. Wykonawca powinien przedstawic dla
barier ochronnych jako wyrobu budowlanego oznakowanie europejskie CE. Wszystkie elementy sktadowe barier powinny
mieC okres trwato$ci co najmniej 20 lat.
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2.3.  Ochrona antykorozyjna

Wszystkie stalowe elementy barier ochronnych (réwniez faczniki) nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez ocynkowanie

ogniowe, w taki sposob aby zapewni¢ trwato$¢ powtoki przez okres co najmniej 15 lat.

Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w zaleznosci od grubo$ci materiatu

Grubo$c¢ stali t w mm Minimalna miejscowa grubo$¢ Minimalna $rednia grubo$¢
powitoki w um powtoki w um
t>6 mm 70 85
3mm<t<6mm 55 70
1,5mms<t=3mm 45 55
t<1,5mm 35 45

Grubo$¢ powtoki cynku na elementach gwintowanych

Czesci i ich grubosé

Grubo$¢ miejscowa powtoki
(warto$¢ minimalna)

Grubo$¢ Srednia powtoki
(warto$¢ minimalna)

(Hm] (um]
Czesci gwintowane
0 $rednicy > 20mm 45 55
0 $rednicy > 6mm do < 20mm 35 45
0 $rednicy < 6mm 20 25
Inne czesci (wraz z zeliwem) 45 55
>3mm 35 45
<3mm

Metalizacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 1461:2000.

24. Zakotwienia

Jako zakotwienia przewidziano marki stalowe zabetonowane w konstrukcji kapy, gzymsu lub fundamentu pod stupek
balustrady wedtug rozwigzan katalogowych. Elementy marki nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie na powierzchni stykajgcej
sie z powietrzem jak elementy bariery. Dopuszcza sie inny sposéb zamocowania barier w konstrukcji kapy lub fundamentu.
Zakotwienia powinny odpowiada¢ wymaganiom, jakim poddany byt odcinek testowy barier w przeprowadzonym tescie

zderzeniowym wg PN-EN 1317.

3. SPRZET

3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

41. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdine".

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je umie$cié réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami samego elementu jak i natozonej

na niego powltoki antykorozyjnej.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne wymagania dotyczace wykonania Robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

5.2.  Organizacja Robot

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacii rysunki robocze rozmieszczenia stupkéw barier i dylatacii barier

w odniesieniu do dylatacji ustroju niosacego oraz Projekt organizacji i harmonogram Rob6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg montowane bariery i ich zakotwienia na obiektach.
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5.3.  Montaz barier

Montaz bariery ochronnej rozpoczyna sie od ustawienia kotew stupkdw réwnocze$nie z montazem zbrojenia wspornikow.
Kotwy te muszg by¢ ustawiane w przewidzianych Dokumentacjg Projektowa rozstawach oraz na odpowiednich
wysoko$ciach z takim wyliczeniem, aby gdrna krawedz tasmy profilowej potozona byta na odpowiedniej wysoko$ci nad
gorng powierzchnig jezdni. Kotwy stupkdw nalezy montazowo zamocowac tak, aby nie ulegly przemieszczeniu w czasie
betonowania.

taczenie segmentdw prowadnicy barier ochronnych nalezy wykona¢ w ten sposéb, aby nieprzettoczony

koniec prowadnicy zwrdcony byt w kierunku ruchu pojazdéw.

Montaz elementéw barier przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjami i rysunkami montazowymi przekazywanymi

przez producenta barier.

Przy montazu prowadnic bariery nalezy zwraca¢ uwage na usytuowanie dylatacji na obiekcie oraz na wlasciwe zachodzenie
na siebie odcinkéw profilowanej taSmy stalowej (poprzedni odcinek tasmy musi zachodzi¢ na nastepny, aby przy
ewentualnym uderzeniu pojazdu w bariere nie zaczepit sie on o wystajacg krawedz tasmy).

5.4. Zabezpieczenie przed korozja

Elementy barier energochtonnych sg zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe ocynkowanie

z natozeniem powtoki malarskiej w kolorze ustalonym z Kierownikiem Projektu w wytwérni, przez co nie jest wymagane
zabezpieczenie barier na placu budowy. Nalezy jedynie zwréci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ powtoki cynkowej podczas
montazu bariery. Ubytki powtoki cynkowej nalezy naprawi¢ przez cynkowanie

elektrolityczne lub natryskowe wzglednie sposobem zapewniajacym nie mniejszg trwato$¢ antykorozyjna.

Zakotwienia barier nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie jak konstrukcije barier.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Ogdlne wymagania dotyczace jakosSci robot
Ogdlne wymagania dotyczace jakosci Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogéblne".

6.2.  Sprawdzenie materiatéw

Na podstawie dokumentéw stwierdzajacych ich zgodno$¢ z niniejszg STWIORB i Aprobatg Techniczna.

Szczegolnie nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ ochrony antykorozyjne.

Materiaty nie majace dokumentdw stwierdzajacych ich jakos¢ powinny by¢ poddawane badaniom przed ich zastosowaniem,
a wyniki badan powinny by¢ zgodne z pkt 2 niniejszej STWIORB i odnotowane w Dzienniku Budowy.

6.3.  Sprawdzenie ustawienia barier

Sprawdzeniu podlegajg prostoliniowo$¢ i prawidtowo$¢ wykonania i zamocowania bariery oraz prawidtowo$¢ ochrony
antykorozyjnej.

Ocena jako$ci powtoki ochronnej polega na sprawdzeniu grubo$ci powtoki metalizacyjnej za pomocg grubosciomierzy
magnetycznych lub elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym 0-500 ym z doktadnoscig wskazan £10% zgodnie z BN-
89/1076-02. Dopuszczalna odchytka od prawidtowego przebiegu bariery wynosi 1 cm na diugosci 8 m.

7. OBMIAR ROBOT

7.4.  0Ogblne zasady obmiaru Robét
OgoIne zasady obmiaru Robét podano w STWiIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m bariery ochronnej o rozstawie stupkow podanym w Dokumentaciji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogoblne zasady odbioru Robét
Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogoine".

8.2.  Odbior czesciowy

Odbiorom czesciowym podlegaja;

- dostarczone na budowe elementy stalowe barier ochronnych,

- zamocowania kotew (przed ich zabetonowaniem),

- bariera po jej osadzeniu na kotwach i wykonaniu potaczen elementéw,
- ochrona antykorozyjna.
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8.3.  Odbior koncowy
Podstawg odbioru koricowego jest pisemne stwierdzenie przez Kierownika Projektu w Dzienniku Budowy zakorczenia
wszystkich Robat i spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentaciji Projektowej, STWiIORB oraz innych warunkéw
dotyczacych tych Robét zawartych w Kontrakcie.
Przy odbiorze koricowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

protokoty wszystkich odbiorow Robét cze$ciowych.
Jezeli wszystkie badania daty wynik zgodny z Dokumentacjg Techniczng oraz wymogami odpowiednich norm i STWIORB,
to wykonane Roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
W przypadku gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane Roboty lub ich cze$¢ nalezy uzna¢
za niezgodne z wymaganiami normy, Dokumentacjg i STWiORB. W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ Roboty do zgodno$ci z normg, STWiIORB, Dokumentacjg Techniczng i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
Odbidr koricowy Robdt winien by¢ potwierdzony spisaniem protokotu odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

a) roboty przygotowawcze

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— zapewnienie materiatow i sprzetu do prowadzenia robot,

— zapewnienie warunkdw do przeprowadzenia badan kontrolnych i sporzadzenia wynikow.

b) wykonanie rob6t

— zakup i dostarczenie materiatdw i wyrobow,

— wykonanie pomiaréw,

— zastosowanie materiatéw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania rob6t lub wynikajacych z przyjetej
technologii robét,

— wykonanie i osadzenie w ptycie chodnikowej kotew barier,

— koszt zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkich elementéw barier z zakotwieniami,

— ustawienie stupkoéw barier,

— wykonanie podlewki pod stupek, jesli jest wymagana,

— wykonanie ochrony powierzchniowej betonu wraz z cokolikiem podstawy stupka,

- montaz i regulacja elementéw barier,

— uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego uszkodzonego w transporcie i montazu,

— usunigcie poza pas drogowy odpadéw bedacych wiasnoscig Wykonawcy i wywiezienie w

miejsce uzgodnione z Kierownikiem Projektu.

c) wykonanie badan kontrolnych

— badania kontrolne materiatow zgodnie z pkt 2 niniejszej STWiORB,

— badania wykonanych robét zgodnie z pkt 6 niniejszej STWiORB,

— odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge - Cze$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych
i metody badan barier ochronnych.

2. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

3. PN-91/H-93419 Dwuteowniki réwnolegtocienne IPE walcowane na goraco
4. PN-EN 10034:1998 Dwuteowniki réwnolegto$cienne IPE. Tolerancja ksztaltu i wymiardw.
5. PN-80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowane na gorgco. Wymiary
6. PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
10.2. Inne
7. ,Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych”, GDDKIA, kwiecier 2010
8. L. Mikotajkéw: ,Drogowe bariery ochronne”,
9. WKit, 1983 Katalogi urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego.
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