Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.20.01.09

M.20.01.09 SCHODY ROBOCZE NA SKARPIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem schoddw skarpowych przy obiektach inzynierskich projektowanych w
ramach zadania Rozbudowa i przebudowa drogi powiatowej nr 2814W Piaseczno — Chycie — Chyliczki -
Etap Ill — ,Projekt remontu obiektu mostowego w ciggu drogi powiatowej nr 2814 W w km 1+631 w
Piasecznie”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych majg zastosowanie przy
wykonaniu prefabrykowanych schodéw przeznaczonych dla stuzby utrzymaniowej, potozonych na skarpach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.4.1. Wskaznik zageszczenia gruntu
Wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okre$lona wg wzoru:

Is = Sa/ Sds

gdzie:

Sq - gestos¢ objetosSciowa szkieletu gruntu w nasypie, okre$lona wg BN-77/8931-12 [5], w gramach na centymetr
szescienny,

Sds - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntu zageszczonego wg PN-88/B-04481[6], w gramach na centymetr
szescienny.

1.4.2. Schody
Konstrukcja budowlana umozZliwiajaca, za pomocg stopni, komunikacyjne powigzanie réznych pozioméw w sposdb
dostosowany do warunkéw ruchu pieszego.

1.4.3. Bieg
Wydzielona czes¢ schoddw skiadajaca sie co najmniej z dwdch nastepujacych po sobie stopni o jednakowych wysokosciach
i odpowiednich szeroko$ciach uzytkowych, stanowigcych potaczenie komunikacyjne dla dwéch réznych pozioméw.

1.4.4. Stopien
Zasadniczy element schodéw, na ktorym wspiera si¢ stopa przy pokonywaniu réznych poziomow.

1.4.5. Balustrada
Pionowa przegroda o konstrukciji i wysoko$ci zabezpieczajacej przed upadkiem ze schodow, zakonczona gérng porecza.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. 0Ogolne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB M.00.00.00 ,Wymagania

ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania schodéw
Do wykonania schoddw skarpowych nalezy stosowa¢ materiaty, jak ponizej.
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2.2.1. Stopnie prefabrykowane

2.2.1.1. Beton i jego skfadniki

Stopnie prefabrykowane powinny by¢ wykonane z betonu klasy C 25/30 (B30) wg PN-EN 206-1:2003[15]. Beton w stopniach
powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1
L.p. | Whasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
PN-EN 206-
1 | 1 Klasa betonu - C25/30 B30 1:2003[15] PN-88/B-
06250[7]
2 | Nasigkliwos¢ % <5,0 PN-88/B-06250[7]
3 | Wodoprzepuszczalnosé - W6 PN-88/B-06250[7]
4 | Mrozoodpornosé - F100 PN-88/B-06250[7]
5 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego mm <35 PN-84/B-04111[10]
2.21.2. Stal

Do zbrojenia stopni nalezy stosowac stal klasy A-IlIN wg STWiIORB M.12.01.01 .[3], pkt.2.

2.2.1.3. Elementy prefabrykowane stopni
Powierzchnie stopni powinny by¢ bez rys , peknie¢ i ubytkdw betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste.
Tekstura i kolor powierzchni gornej (licowej) powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni elementow zelbetowych nie powinny przekraczaé wartosci:

- wklesto$C lub wypuktos¢ powierzchni gérnej, wichrowato$¢ powierzehni i krawedzi: 3 mm

- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy - liczba max. 3, diugo$¢ max. 20 mm.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu poprzez pomiar i policzenie
uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiaréw nalezy dokonywa¢ zgodnie z PN-80/B-
10021[11].

2.2.2. Obrzeza betonowe

Obrzeza betonowe o wymiarach 6x20x75 ¢m, gatunku 1-go powinny by¢ wykonane wg PN-EN 1340:2004[16].

Produkt powinien spetia¢ wymagania:

-charakterystyczna wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 5,0 MPa

-Srednia nasigkliwo$¢ ponizej 6%

-Sredni ubytek masy po badaniu zamrazania/rozmrazania z udziatem soku odladzajacych ponizej 1,0 kg/m2 (klasa 3-D)
-§cieralno$¢ na tarczy Boehmego nie wieksza niz 18000 mm3 /5000 mm2

-odporno$¢ na poslizg zadowalajaca

Tekstura i zabarwienie powinny by¢ zgodne z probkami dostarczonymi przez Producenta i zatwierdzonymi przez Inzyniera.
Wykwity wapienne sg dopuszczalne. Niedopuszczalne sa rysy i odpryski na gérnej powierzchni elementow.
Dopuszczalne odchytki od deklarowanych wymiardw:

-dtugos¢: +1%

-pozostate wymiary :£3%

Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy:

— wklestos$¢ lub wypukto$¢ powierzchni i krawedzi - 2 mm,

— szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajacych powierzchnie gérne (Scieralne)- niedopuszczalne.
— szczerby i uszkodzenia krawedzi ograniczajacych pozostate powierzchnie:

- liczba max.: 2

- dtugos$¢ max.: 20 mm

- gteboko$¢ max.: 5 mm

Materiaty do wykonania podsypki:

— cement klasy 32,5 N wg PN-EN 197-1:2002[8],
— piasek wg PN-EN 13043[17],

— woda wg PN-EN 1008:2004[9], lub woda pitna.

Materiaty do wykonania zaprawy do uszczelniania spoin:

P.H.UDROG-MEN



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.20.01.09

— cement klasy 32,5 N wg PN-EN 197-1:2002[8],
— piasek wg PN-EN 13139[18],
— woda wg PN-EN 1008:2004[9], lub woda pitna.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje potciekia.

2.2.3. Lawa zwirowa
Zwir na tawe zwirowa powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 13043 [17]

2.2.4. Lawa zwirowo-cementowa

Nalezy stosowaC mieszanke cementu i zwiru w stosunku 1:4 ze Zwiru spetniajagcego wymagania PN-EN 13043 [17] i
cementu portlandzkiego klasy 32,5 N, odpowiadajacego wymaganiom PN-EN 197-1:2002[8]. Woda powinna spetiaC
wymagania PN-EN 1008:2004[9].

2.2.5. Balustrada

Balustrada powinna by¢ wykonana z rur o $rednicy 35 mm ze stali R35, wg PN-80/H-74219[12] lub réwnowaznej wg PN-EN
10025-2[13]. Elementy stalowe balustrad powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z
PN-EN ISO 1461:2000 [14]. Stupki balustrad powinny byé ocynkowane do 5 cm ponizej poziomu zakotwienia w betonie.

2.2.6. Fundamenty balustrady

Fundamenty nalezy wykona¢ z betonu C25/30(B30), spetiajacego wymagania podane w STWIORB M.13.01.00. pkt.2,
zbrojonego stalg A-IlIN wg STWIORB M.12.01.01[3] pkt.2. Powierzchnie fundamentow stykajace sie z gruntem powinny by¢
pokryte izolacjg cienka, spetniajacg wymagania STWIORB M.15.01.01. [4], pkt.2.

3. SPRZET

3.1. 0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne™[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do zageszczenia podsypki mozna stosowaé:

— rowniarki,

— walce kotowe gtadkie i zebrowane,

— ubijaki o recznym prowadzeniu,

— wibratory samobiezne,

— piyty ubijajace,

— reczny sprzet do wykonania wykopow pod fundamenty poreczy.

Sprzet do wykonania robét betoniarskich - wg STWIORB M.13.01.00.[2], pkt.3.

Sprzet do wykonania robét zbrojarskich — wg STWIORB M.12.01.01 [3], pkt.3.
Sprzet do wykonania izolacji cienkiej - wg STWIORB M.15.01.01. [4], pkt.3.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB M.00.00.00 ,Wymagania ogoine’[1], pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Elementy prefabrykowane moga by¢ transportowane po osiggnieciu przez beton 80% projektowej wytrzymato$ci, dowolnym
Srodkiem transportu zaakceptowanym przez Inzyniera, w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.
Prefabrykaty betonowe mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podiozu wyréwnanym i odwodnionym, z
zastosowaniem podktadek i przektadek.

Transport mieszanki betonowej do wykonania fundamentéw balustrady - wg STWIORB M.13.01.00[2], pkt.4.

Transport materiatéw do wykonania izolacji cienkiej fundamentéw- wg STWiORB M.15.01.01. [4], pkt.4.

Transport elementéw balustrady - dowolnym $rodkiem transportu , przy zabezpieczeniu przed uszkodzeniem powtoki
antykorozyjnej.

Transport kruszyw - kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem i zmieszaniem z
innymi frakcjami.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w STWIORB M.00.00.00 ,Wymagania ogéine”[1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robét obejmuja;

— roboty przygotowawcze,

— utozenie podbudowy pod schody,
— utozenie stopni prefabrykowanych,
— wykonanie obrzeza,

— wykonanie balustrady,

— roboty wykonczeniowe.
Roboty nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nalezy:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét.

5.4. Wykonanie koryta pod schody
Roboty nalezy rozpocza¢ od wykonania koryta pod tawe zwirowa i tawe zwirowo-cementowg pod stopier podwalinowy. Dno

koryta nalezy zagesci¢ do wskaznika zageszczenia Is = 1.0 wg Proctora.

Wymiary koryta powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z tolerancjg =1 cm.
Réwnos¢ podtoza nalezy sprawdzac tatg 4-metrowg — przeswit pod tata nie powinien przekracza¢ 1 cm.

5.5. Ulozenie tawy pod schody

tawe Zzwirowg i zwirowo-cementowg, rozéciela sie na podtozu przygotowanym, jak w pkt.5.4. Grubo$¢ fawy (podsypki)
powinna wynosi¢ po zageszczeniu 10 cm, a wymagania dla materiatéw na podsypke powinny byé zgodne z punktem 2.2.3. i
2.2.4. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé¢ + 1 cm. Podsypke zwirowo-
cementowo przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastepnie uktada sie na uprzednio zwilzonym podtozu.

5.6. Utozenie stopni prefabrykowanych

Stopnie prefabrykowane moga by¢ wykonane na budowie lub w wytworni. W kazdym przypadku powinny spetnia¢
wymagania pkt.2.2.1. Stopnie nalezy uktada¢ na zwilzonej tawie zwirowej lekko ubijajac, zachowujac ostroznos¢, aby nie
uszkodzi¢ ich powierzchni.

5.7. Wykonanie obrzeza

Obrzeza nalezy ustawiaC w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (fawie) cementowo-piaskowej wg pkt.2.2.2 o
grubosci 5 cm, obsypujac zewnetrzng Sciane obrzezy gruntem i ubijajac go. Przed zalaniem spoin zaprawg nalezy je
oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ pielegnowane woda. Szeroko$¢ spoin pomiedzy betonowymi elementami powinna
wynosi¢ od 3mm do 5 mm. Po utoZeniu elementdw betonowych, spoiny nalezy wypetni¢ zaprawa cementowo — piaskowa 1:4
spetniajacg wymagania pkt. 2.2.3. Zaprawe cementowo — piaskowq zaleca sie przygotowa¢ w betoniarce, w sposéb
zapewniajacy jej wystarczajacg ptynno$é. Przed rozpoczeciem ukiadania zaprawy elementy betonowe powinny byé
oczyszczone i dobrze zwilzone woda. Zaprawa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z elementami
betonowymi. Po wypetnieniu spoin zaprawg cementowo — piaskowa powierzchnig obrzezy nalezy starannie oczysci¢. W kilka
godzin po wypetnieniu spoin nalezy pokry¢ wykonane obrzeze warstwg piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm, pola¢ wodg i
utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres 7do 10 dni, po czym nalezy oczysci¢ z piasku.

5.8. Wykonanie balustrady

Stupki balustrady bedg mocowane w fundamentach betonowych. Wykonanie robét betonowych - zgodnie z STWIORB
M.13.01.00. [2] Boczne i gorne powierzchnie fundamentéw nalezy zabezpieczy¢ izolacjg cienkg wg STWIORB M.15.01.01.
[4]. Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych balustrady zgodnie z wymogami
normy PN-EN ISO 1461:2000 [14], zostanie wykonane w Wytwérni. Na placu budowy, przed przystgpieniem do spawania
nalezy usung¢ powtoke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawdw
uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania 0 30 um
wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki. Nalezy rowniez uzupemié ubytki powtoki cynkowej powstate w czasie transportu i
montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w M.00.00.00 [1] ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatbw wykonane przez dostawcow itp.),
potwierdzajace zgodno$¢ materiatéw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacii,

— ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwo$ci materiatow przeznaczonych do wykonania robét, okre$lone w pkt 2 lub przez
Inzyniera, Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Kontrola wykonania schodéw

6.3.1. Kontrola materiatow
Materiaty nalezy kontrolowa¢ na podstawie atestow i aprobat technicznych na zgodno$¢ z pkt.2. niniejszej STWiORB.
Kontrola materiatow polega na sprawdzeniu ich aprobat technicznych i atestéw na zgodno$¢ z wymaganiami pkt.2.

6.3.2. Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki pod schody

Sprawdzenie wykonania koryta obejmuje:

— Stopien zageszczenia podtoza gruntowego w dnie koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 okre$lony
zgodnie z pkt 1.4.1.,

— Wymiary koryta nie powinny rozni¢ sie od projektowanych o wigcej niz = 1 cm,

— Stopien zageszczenia podsypki nie powinien by¢ mniejszy niz 1,0 okreslony zgodnie z pkt 1.4.1., — Grubos¢ podsypki
nalezy wykonac¢ z tolerancjg £1 cm

— Réwno$¢ powierzchni podsypki kontroluje sie tatg 3 metrowa. Najwieksze zagtebienie pod taka tatg nie moze
przekraczacC 1 cm.

— Dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadku podsypki nie moze przekracza¢ 0,5 %.

6.3.3. Sprawdzenie utozenia stopni
Sprawdzenie utoZenia stopni obejmuje:

— Konstrukcja utozonych schodéw nie powinna odbiega¢ od projektowane;j linii o wigcej niz 0,5%
— Rzedne wierzchu stopni (mierzone dla 3 stopni w kazdym biegu) nie moga rézni¢ sie od projektowanych
o wiecej niz 0,5 cm

6.3.4. Sprawdzenie utozenia obrzezy

Sprawdzenie utozenia obrzezy betonowych obejmuje:

— odchylenie linii obrzezy w planie - max. odchylenie moze wynies¢ 0,5%,

— odchylenie niwelety - max. + 0,5%,

— réwno$¢ gornej powierzchni obrzezy - tolerancja przeswitu pod tatg 3-metrowg < 0,5 cm,

— doktadno$¢ wypetnienia spoin - spoiny powinny by¢ wypetnione co najmniej na 3/4 grubosci elementéw.

Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje sie przez usunigcie materiatu wypetniajacego na dtugosci ok. 10cm i zbadanie
gtebokosci wypetnienia spoiny. W tych samych miejscach nalezy zbada¢ szeroko$¢ spoiny - powinna wynosié¢ od 3 mm do 5
mm.

6.3.5. Sprawdzenie wykonania fundamentéw balustrady
Sprawdzenie wykonania fundamentéw pod balustrade - wg STWIORB M.13.01.00.[2], pkt.6. Sprawdzenie wykonania izolacji
cienkiej - wg STWIORB M.15.01.02.[4], pkt.6.

6.3.6. Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej stalowych elementéw balustrady
Wykonanie ocynkowania ogniowego elementéw stalowych balustrady nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN 1SO
1461:2000[14].

6.3.7. Kontrola montazu balustrady
Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

- odchylenie stupka od pionu + 0,5%
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- odchytka w odlegto$ci ustawienia stupka od krawedzi schodéw + 0,5 cm
- odchytka od prostoliniowo$ci wykonanej balustrady 0,5%

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonania schodéw skarpowych Dtugosé schodéw mierzy sig¢ po skarpie nasypu od
poczatku stopnia podwalinowego do korica stopnia najwyzej potozonego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1], pkt. 8. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

— Réwnos¢ i stopien zageszczenia podioza gruntowego,

— UtoZenie fawy zwirowej,

— Wykonanie fundamentéw balustrady.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami M.00.00.00 ,Wymagania og6ine” [1] oraz niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

— Roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— Dostarczenie materiatow i wszystkich pozostatych czynnikdw produkcii,
— wykonanie i rozbiorke urzadzen pomocniczych,

— wykonanie koryta pod schody,

— wykonanie taw zwirowej i zwirowo-cementowej,

— montaz prefabrykowanych stopni i obrzezy,

— wykonanie balustrady stalowej, jesli wystepuje (w tym wykonanie fundamentéw dla balustrady i zabezpieczenie izolacjg
cienka , wykonanie i naprawa powtoki antykorozyjnej balustrady),

— wykonanie badan kontrolnych wg pkt 6,
— ubytki i odpady,
— oczyszczenie terenu robét.

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza STWiIORB obejmuje réwniez:

- roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg
usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do rob6t tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét ( STWIORB )
1. M.00.00.00 Wymagania ogélne
2.M.13.01.00 Beton konstrukcyjny
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.20.01.09

3.M.12.01.02
4. M.15.01.01.

10.2. Normy
5BN-77/8931-12

6 PN-88/B-04481

7 PN-88/B-06250

8 PN-EN 197-1:2002

9 PN-EN 1008:2004
10 PN-84/B-04111
11 PN-80/B-10021
12 PN-80/H-74219
13 PN-EN 10025-2

14 PN-EN ISO 1461:2000
15 PN-EN 206-1:2003

16. PN-EN 1340:2004

17 PN-EN 13043

18 PN-EN 13139

Zbrojenie betonu
Trzykrotne smarowanie powierzchni betonowych roztworem asfaltowym

Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu

Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu

Beton zwykly

Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu powszechnego
uzytku.

Woda zarobowa do betonéw

Materiaty kamienne — oznaczenie Scieralno$ci na tarczy Boehmego

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego stosowania

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy
stali konstrukcyjnych niestopowych.

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania.

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtadciwosci, produkcja i zgodno$é

Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaler stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

Kruszywa do zaprawy
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