Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych M.21.02.09.

M.21.02.09  NAPRAWY MATERIALAMI PCC
1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych (STWiORB)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiIORB) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z naprawa pionowych i poziomych powierzchni konstrukcji mostu zaprawami PCC w ramach
realizacji zadania: Rozbudowa i przebudowa drogi powiatowej nr 2814W Piaseczno - Chycie — Chyliczki — Etap Il - ,,Projekt
remontu obiektu mostowego w ciagu drogi powiatowej nr 2814 W w km 1+631 w Piasecznie”

1.2 Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem lokalnych napraw
powierzchni betonowych ustroju nosnego oraz podpor.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza nastepujacych robot:
- wykonanie i demontaz rusztowan

- wykonanie piaskowania powierzchni podp6r

- wykonanie piaskowania powierzchni ustroju no$nego

- wykonanie reprofilacji powierzchni podpér

- wykonanie reprofilacji powierzchni ustroju nosnego

- wykonanie rob6t pomocniczych

- wykonanie zabezpieczen przed spadaniem odpadéw do rzeki,

- uporzadkowanie placu budowy

1.4 Okres$lenia podstawowe
1.4.01  Ubytek - odspojenie sie czesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

1.4.02 Zaprawa typu PCC - zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych (SPCC- zaprawa
natryskiwana).

1.4.03 Zywica syntetyczna - lepka ciecz lub kruche cialo, ktére w procesie utwardzania przeksztalca sie wskutek
usieciowania w tworzywo o duzej wytrzymato$ci mechanicznej i znacznej odpornosci chemicznej.

1.4.04 Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa stuzaca do ochrony zbrojenia przed korozjg i zwiekszenia
przyczepnosci do stali materiatu wypetniajacego ubytek.

1.4.05 Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej
temperaturze powietrza i wilgotnosci.

1.4.06 Atest - wykaz parametréw technicznych materiatu gwarantowanych przez producenta.

2. MATERIALY

21 Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania, podano w STWiORB M.00.00.00 ,Wymagania
Ogodlne”.

Materiat stanowig zaprawy i preparaty jednolitego systemu naprawczego posiadajace Aprobaty Techniczne wydane przez
IBDiM lub tymczasowo dopuszczone przez IBDiM do stosowania.

Do naprawy ubytkéw w betonie nalezy stosowa¢ jednosktadnikowe zaprawy cementowe z dodatkiem Zzywic syntetycznych
(PCC) najlepiej dopuszczone do stosowania na elementach bezpo$rednio obcigzonych dynamicznie (typ PCC ).

2.2  Zaprawa do reprofilacji powierzchniowych

Jednokomponentowa szpachléwka naprawcza z grupy PCC, wykonana na bazie modyfikowanego zywicq cementu do
wygtadzania i szpachlowania drobnych ubytkow i powierzchni betonu. Zaprawa mieszana z woda.

Wiasnosci podano w tabeli ponizej:
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Whasciwosce Jednostka Warto$¢ (opis wiasno$ci)
Konsystencja - proszek
Kolor - szary
Gesto$¢ nasypowa kg /dm3 1.4
Wytrzymato$¢ na $ciskanie N/ mm? 30
Wytrzymato$¢ na zginanie N/ mm? 9
Przyczepno$¢ do betonu N/ mm? 215
Wydajnos¢ I/kg 0.53
Czas przerobu min. 60 ( temp. 20°C)
Temperatura przerobu °C 5-35
Zuzycie kg/1 mm/m? 1.52 - konsystencja pasty
1.55 -konsystencja szlamu

Zaprawe skfaduje si¢ w oryginalnym opakowaniu, w pomieszczeniu suchym, chronionym przed mrozem. Czas sktadowania 6
miesiecy.

2.3 Zaprawa reprofilujaca wieksze ubytki betonu

Jednokomponentowa sucha zaprawa naprawcza z grupy PCC na bazie modyfikowanego zywicg i zbrojonego widknem
szklanym cementu do uzupetiania ubytkow betonu. Zaprawa odznacza sie wysokg wytrzymatoscig mechaniczng i wysoka
mrozoodporno$cia. Zaprawa mieszana jest z woda,.

Dane techniczne zestawiono w tabeli ponize;j:

Wha$ciwosé Jednostka Warto$¢ (opis wiasno$ci)
Konsystencja - proszek
Kolor - szary
Gesto$¢ nasypowa kg /dm3 1.62
Wytrzymato$¢ na Sciskanie N/ mm2 50
Wytrzymatos¢ na zginanie N/ mm2 12
Przyczepno$¢ do betonu N/mm2 >2
Modut sprezysto$ci N/ mm2 30 000
Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej - 100
Wydajno$¢ I/kg 0.53
Czas przerobu min. 45 (temp. 200C)
Temperatura przerobu °C 5-35
Zuzycie kg /1 mm/m2 1.88

Zaprawe przechowywaé w pomieszczeniu o temperaturze min. +10 © C, w pomieszczeniu suchym i chronionym przed mrozem.
Okres waznosci w oryginalnym opakowaniu - 6 m-cy.

3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogéine".

Uzyty przez Wykonawce sprzet i narzedzia do uzupetniania ubytkdw betonu powinny zapewniC ciggtos¢ prac i uzyskanie
wymaganej jakosci robdt. Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonania rob6t nalezy do Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany
przez Kierownika Projektu. W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej pracy
lub uzyskania wymaganej jako$ci rob6t Kierownika Projektu moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. TRANSPORT

41  Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB M.00.00.00. "Wymagania Ogéine".

Sposaéb transportu przez Wykonawce materiatéw, konstrukcji lub wyrobéw przewidzianych do uzupetnienia ubytkéw betonu nie
moze powodowac obnizenia ich jakosci lub trwatych uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robot
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Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogolne".

Pracownicy wyznaczeni do rob6t winni posiada¢ przeszkolenie wykonywania rob6t naprawczych przyjetym, jednolitym
systemem, zaakceptowanym przez Kierownika Projektu lub wykonywa¢ prace pod nadzorem producenta materiatéw, po
uprzednim ich przeszkoleniu na placu budowy.

W trakcie rob6t nalezy Scisle przestrzegac instrukcji uzycia materiatdw podanych przez producenta.

5.2  Przygotowanie podioza
Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podtoze betonowe poprzez:
— usuniecie skorodowanego betonu i szkodliwych substanciji, mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu, a takze na
trwato$¢ potaczenia naktadanych materiatéw z podtozem betonowym,
— oczyszczenie podioza betonowego z pozostatosci powtok ochronnych, pytow i cze$ci luznych,
— oczyszczenie odstonietych pretdw zbrojeniowych.

Prawidtowo przygotowane podtoze betonowe do naprawy powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:
—  wytrzymato$¢ na Sciskanie > 25 MPa wg PN-74/B-06261,
—  wytrzymato$¢ na odrywanie wg PN-92/B01814
o warto$¢ Srednia >1,5MPa,
o warto$¢ minimalna 1,0 MPa

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na kazde 50 m2 powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen
to 5 dla jednego elementu obiektu.

Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajacej wytrzymato$ci na odrywanie mozna stosowaé wszystkie
metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne pod warunkiem, Ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu w
naprawianym elemencie.

Odkryte zbrojenie nalezy oczysci¢ z rdzy do czysto$ci wymaganej przez producenta materiatéw naprawczych a w przypadku
braku takich informacji wg PN-70/H-97050 stosujac zasade:

20 przy ochronie antykorozyjnej zbrojenia powtokami mineralnymi lub na bazie zywic epoksydowych,

30 przy ochronie antykorozyjnej zbrojenia poprzez pasywacje stali.

Beton naprawianego elementu wzdtuz krawedzi ubytku nalezy podku¢ pod katem prostym na gtebokos$¢ nie mniejsza niz 1 cm.

Wilgotno$¢ podtoza, na ktérym naktadane sg materiaty na bazie zywic syntetycznych, powinna spetnia¢ wymagania podane
przez producenta materiatéw w Kartach Technicznych.

Mieszanie sktadnikéw zapraw PCC nalezy wykonywaé¢ odpowiednig mieszarkg mechaniczng z zachowaniem warunkéw
podanych przez producenta materiatdw w Kartach Technicznych. — Przygotowana zaprawa powinna by¢ jednorodna.

Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosic:
- dla materiatéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8 °C (temperatura podioza musi by¢ wyzsza o 3°K od punktu
rosy) i nie wyzsza niz +259 C.

Przy wypetnianiu ubytkéw nie wolno stosowac technik tynkarskich. Zaprawe nalezy wciska¢ w ubytek. Masa betonowa lub
gesta zaprawa typu PCC powinna by¢ zageszczona mechanicznie lub recznie.

Niezbedne deskowanie do napraw betonu powinno spetnia¢ wymagania wg PN-63/B-06251 pkt.2.

5.3  Renowacja (uzupetnianie drobnych ubytkéw do 2 cm) powierzchni betonu

Zaprawe do reprofilacji powierzchniowych nalezy naktadaé przy pomocy pacy, w warstwach o grubosci do 5 mm (w zalezno$ci od
gtebokosci ubytku). Zaprawe nanosi¢ na wypiaskowane podioze spetniajgce warunki podane w pkt 5.2. W pierwszym etapie
wykonuje sie warstwe o grubo$ci uziarnienia kruszywa, zamykajac nig wystepujace, drobne nierownosci ,a nastepnie naktada sie
warstwe do petnej grubosci. nalezy pamieta¢ tu o koniecznosci starannego wykonania prac remontowych, w celu uzyskania
jednolitej, gtadkiej powierzchni betonu. Wygtadzanie mozna wykonywa¢ poprzez wygtadzanie mokrg gabka, - bez dociskania.
Zaprawe uzyskuje sie poprzez zmieszanie suchego preparatu cementowego z wodg w stosunku podanym przez producenta.,
mieszajac az do uzyskania konsystencja pasty lub szlamu — w zaleznosci od potrzeb reprofilacyjnych.

5.4  Warstwa reprofilujaca ubytki do gtebokosci 5 cm
Jest to zaprawa uzywana do uzupetniania wiekszych ubytkow betonu. Zaprawe nalezy nanosic warstwami przy uzyciu kielni,
szpachli lub pacy. Warstwy nanosi¢ az do catkowitego wypetnienia ubytku, a powierzchni¢ zewnetrzng wygtadzi¢ przy pomocy
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pacy. Natozona zaprawa przez pierwsze dni winna by¢ ostaniania folig lub utrzymywana w stanie wilgotnym, aby nie nastapito
zbyt gwattowne jej twardnienie. Zaprawe otrzymuje si¢ poprzez wymieszanie suchego materiatu z woda przy uzyciu mieszadta
osadzonego na wiertarce (400 obr. / min.) o stosunku podanym przez producenta materiatu. W miare twardnienia zaprawy
dopuszcza si¢ jej rozrobienie poprzez wprowadzanie matych ilosci wody do zaprawy i ponowne wymieszanie.

5.5 Rusztowania

Rusztowania nalezy wykona¢ zgodnie z zatwierdzonym projektem przez Kierownika Projektu

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych
niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy

5.6  Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Transport i magazynowanie sktadnikéw chemicznych zapraw z grupy PCC, powinny odpowiada¢ ogéinym wymaganiom jak dla
materiatow toksycznych i tatwopalnych.

Sktadniki zapraw z grupy PCC, powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach lub opakowaniach i sktadowane w
suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +59 C i wyzszych niz +25° C.

Zabezpieczenie robét prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak rowniez
zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu osob lub pojazdéw nalezy do Wykonawcy.

Sposob prowadzenia prac zwigzanych z naprawg ubytkdw w betonie materiatami z dodatkiem zywic syntetycznych nie
moze powodowac skazenia srodowiska. Wszelkie odpady tych materiatéw Wykonawca obowigzany jest usungg¢ z terenu

i poddac je utylizacji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami materiatéw szczegoinie nanoszonych
metoda natryskowa. Wszelkie odpady masy betonowej Wykonawca obowigzany jest usuna¢ z terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1  Ogolne wymagania dotyczace jakosci

Ogolne wymagania dotyczace jakosci Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogélne".

Przeprowadzenie wszystkich badar materiatow i jakoSci robot zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w betonie nalezy do
Wykonawcy. Do obowigzkéw Kierownika Projektu nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi w
niniejszej specyfikacii.

Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwo$ci Zamawiajacy moze poddac je kontrolnemu
badaniu w petnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.

6.2 Kontrola materiatow

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptaciji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty materiatow.
Kierownik Projektu obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan
oraz wiasciwego przechowywania materiatow.

6.3 Kontrola przygotowania podtoza
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic¢ kierownikowi Projektu do akceptacji wyniki badan przygotowania podtoza,
powierzchni stali wg p. 5.2., oraz przygotowania rusztowan i szalunkéw wg p. 5.5.

6.4 Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Kierownikowi Projektu do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymato$¢ zastosowanego materiatu na $ciskanie, okre$lonej na min 3 probkach (wykonanych w formach) w ksztatcie
beleczki o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC, wg PN-85/B-04500 p. 4.5.,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu zapraw z grupy PCC,

- wytrzymato$ci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podtoza metodg okreslong ,pull-off*, przy $rednicy krazka
prébnego fi 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m?, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B- 01814),

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi w punkcie 2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w STWiORB M.00.00.00. "Wymagania Ogdine".

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy [m?] powierzchni betonu, na ktérej dokonuje sie likwidacji ubytkéw betonu warstwa o
$redniej grubosci okreslonej w Komentarzu do pozycji Slepego Kosztorysu. Srednig grubosé warstwy w Komentarzu podano
szacunkowo i podlega ona uscisleniu w trakcie prowadzenia robot na podstawie wynikowego obmiaru robét. Obmiar powinien
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by¢ dokonany na budowie, w obecnosci Kierownika Projektu i wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinien obejmowac innych
rob6t nie wyszczegolnionych w niniejszej STWIORB, z wyjatkiem zaakceptowanych na pisSmie przez Kierownika Kontraktu.
Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia Kierownika Kontraktu nie mogg stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowq zaptate. Ogoine zasady obmiaru robét podano w STWIORB "Wymagania ogéine" pkt 7

8. ODBIOR ROBOT

8.1  Ogolne zasady odbioru Robét

Ogolne zasady odbioru Robét podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogoine".

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2 Odbiorowi podlegaja

Roboty ulegajace zakryciu w trakcie uzupetniania ubytkéw, wypetniania otwordw technologicznych oraz wykonywania warstw
wyréwnawczych powierzchni ptyty betonowej (odbior miedzyoperacyjny),

Roboty objete umowg po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koficowy).

8.2.01 Odbiér miedzyoperacyjny

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Kierownika Projektu w Dzienniku Budowy wykonania robét
okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami zawartymi w STWiORB oraz wyrazenie zgody na
przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

8.2.02 Odbiér koricowy

Podstawa odbioru koficowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robot
zwigzanych z uzupetnianiem ubytkdw (z wypetnieniem otwordw technologicznych lub wykonywania warstw wyréwnawczych
powierzchni ptyty betonowej) a takze spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentaciji Projektowej, STWIORB oraz innych
warunkéw dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w STWIORB M.00.00.00. "Wymagania Ogéine".

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m? powierzchni, na ktérej dokonano likwidacji ubytkdéw betonu wg ceny jednostkowe;.
Cena jednostkowa obejmuije:

- zakup i dostarczenie i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobdw potrzebnych do wykonania robdt,

- wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych, uzycie $rodkdw ptywajacych i innych urzadzen
pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdt prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na
obiekcie lub pod obiektem,

- wykonanie robét przez wypetienie ubytkow zaprawg typu PCC wraz z oczyszczeniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1  Normy

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jako$ci przygotowania powierzchni
stali do malowania.

PN-74/B-06261 Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymato$ci betonu na Sciskanie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Metoda badania przyczepno$ci powtok ochronnych.
10.2 Inne dokumenty
Zatacznik do Zarzadzenia Nr 1/90 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 03.01.1990 r.
,Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych. Wymagania techniczne wykonania i odbioru
betonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach mostowych (WTW)", Studia i materiaty IBDIM, Zeszyt32, Warszawa 1990.
,Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z wibknami stalowymi do naprawy obiektéw mostowych WTW nr
5M/91", GDDP, Warszawa 1991 r.
,Wytyczne badar wtadciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach", IBDiM, Warszawa 1992.
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