Szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt

M.17.01.03 tOZYSKA GARNKOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt budowlanych zwigzanych z wykonaniem i montazem tozysk garnkowych przy
budowie mostu na rzece Jeziorka w ciggu drogi powiatowej nr 2814W w miejscowosci Chyliczki.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem, montazem i odbiorem tozysk garnkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. tozysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przeniesienie sit z przesta lub belki na podpore, umozliwiajaca
jednoczesnie obroty przekrojow podporowych przesta lub belki i, ewentualnie, przemieszczenia przesta lub
belki w ptaszczyznie podparcia.

1.4.2. tozysko nieprzesuwne - fozysko uniemozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie podparcia.

1.4.3. tozysko przesuwne - fozysko umozliwiajace przemieszczenia przesta w ptaszczyznie podparcia, w jednym
lub wielu kierunkach.

1.4.4. tozysko garnkowe - tozysko w ksztatcie ptaskiego cylindra (garnka), w ktérym umieszczona jest warstwa
elastomeru, dociskanego z zewnatrz ttokiem, wchodzgcym czesciowo w cylinder.

1.4.5. Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo sztuczne, fluoroweglowe, o bardzo matym wspoétczynniku tarcia.
1.4.6. Stal austenityczna - rodzaj stali odpornej na korozje.
1.4.7. Smar silikonowy - smar stanowigcy kompozycje oleju silikonowego oraz mydta litowego.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét
2.2.1. Wymagania ogdlne dla tozysk

Zastosowane tozyska garnkowe powinny:
— przekazywaé obcigzenia pionowe catg powierzchnig, z jednoczesnym  zagwarantowaniem
wielokierunkowych obrotéw konstrukcji w punktach podparcia,
— by¢ wyposazone w oddzielne powierzchnie do przenoszenia przemieszczen liniowych i kgtowych,
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— przekazywac sity poziome z pominieciem powierzchni przenoszgcych naciski pionowe,

— zapewni¢ mate opory tarcia przy przemieszczeniach liniowych i katowych poprzez zastosowanie w
szczegolnosci odpowiednio:

a) wktadek z PTFE o wspodtczynniku tarcia nie wiekszym niz 0,03 - przy naprezeniach dociskajgcych nie
mniejszych niz 30 MPa,

b) blach slizgowych z wysokostopowych stali austenitycznych o chropowatosci powierzchni spetniajgcej
wymagania PN-EN 1337 tozyska konstrukcyjne

c) chromowanych zakrzywionych powierzchni $lizgowych o chropowatosci spetniajgcej wymagania PN-EN
1337 tozyska konstrukcyjne

Zastosowane tozyska nie powinny przenosié:

— obrotéw wiekszych niz 0,01 rad,

— sit poziomych wiekszych niz 10% wielkosci naciskéw pionowych.

Wktadki z PTFE powinny by¢ osadzone czescig swej grubosci w zagtebieniach stalowych elementdw i
powinny by¢ wyposazone w kieszenie smarownicze, wypetnione smarem spetniajgcym wymagania pktu
2.2.2.2.

Zastosowane tozyska garnkowe powinny w szczegdlnosci mieé cze$¢ garnkowg tozyska z poduszka
elastomerowa:

a) w tozyskach przesuwnych - w dolnej lub gérnej ich czesci,

b) w tozyskach statych - w gérnej ich czesci.

Zastosowane tozyska powinny by¢ wyposazone w:

— element dociskajagcy poduszke elastomerowa na jej styku z przykrywg garnka i zabezpieczajacy jg przed
wycisnieciem; osadzenie pokrywy w garnku nie powinno ogranicza¢ obrotéw fozyska i nie powinno
powodowac jego zaklinowania.

— dodatkowe ptyty slizgowe na pokrywie garnka, z odpowiednimi prowadnicami w przypadku ukierunkowania
przesuwu; prowadnice powinny przenies¢ na pokrywe garnka sity poziome dziatajgce na tozysko, sity te
powinny by¢ przekazane na Scianki garnka poprzez bezposredni docisk, bez oddziatywania na poduszke
elastomerowsa,

— elementy zabezpieczajgce powierzchnie slizgowe przed zanieczyszczeniem,

— wskazniki przesuwu tozyska - przy przemieszczeniach poszczegdlnych czesci tozysk wiekszych niz 20 mm,

— elementy stabilizujgce wzajemne potozenie czesci tozyska w czasie transportu i montazu,

— uchwyty - usuwane po zmontowaniu tozyska.

Poszczegdlne elementy tozysk stalowych powinny byé zabezpieczone odpowiednio przed korozjg, w
szczegolnosci za pomoca:

— powtok metalizacyjnych lub powtok specjalnie utwardzonych na powierzchniach kontaktowych tozysk,

— materiatéw nierdzewnych przewidzianych na powierzchnie kontaktowe,

— zabezpieczen antykorozyjnych identycznych, jakie przewidziano dla konstrukcji stalowej przylegajgcej do
tozyska,

— smardéw o wihasciwosciach antykorozyjnych na powierzchniach kontaktowych.

tozyska po wykonaniu powinny by¢ trwale oznakowane przez podanie nazwy producenta (lub nazwy
handlowej) oraz numeru seryjnego i roku produkcji. Numer seryjny powinien by¢ niepowtarzalny, aby
umozliwi¢ w razie potrzeby przesledzenie zapiséw kontrolnych w procesie produkcyjnym. Numer seryjny
powinien by¢ takze widoczny po ustawieniu tozyska na podporze. Gérna powierzchnia tozyska powinna by¢
wyraznie oznakowana, a na niej zaznaczone: wielkos¢ i kierunek projektowanego przemieszczenia oraz osie
stuzace do ustawienia tozyska na podporze. tozyska przesuwne projektowane na przesuw =20 mm, powinny
miec skale przemieszczen, pozwalajgcy okresli¢ wzajemne przesuniecie ruchomych elementéw fozyska. tozyska
z elementami $lizgowymi i obrotowymi powinny mieé¢ zaznaczone punkty kontroli: wysokos¢ wystepu arkuszy
PTFE poza osadzenie oraz wzajemnego potozenia ptyty gérnej i dolnej po obrocie.
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Sposdb wykonania poszczegdlnych elementéw tozysk (w tym wykonczenie powierzchni stalowych,
ochrona antykorozyjna, klejenie, wymagania geometryczne) oraz catych tozysk powinien by¢ zgodny z PN-S-
10060:1998 [2].

2.2.2. Materiaty do wykonania fozysk garnkowych

Materiaty do wykonania tozysk garnkowych i same tozyska powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-S-
10060:1998 [2]. Podstawowe wymagania dla materiatéw, zgodne z powyzszg normg podano w dalszym ciggu.

2.2.2.1. Stal na tozyska

Jezeli tozyska garnkowe sg wykonywane ze staliwa lub stali weglowej, to stal garnka powinna miec R, 2
205 MPa, a w pozostatych elementach R, > 175 MPa. W przypadku grubosci elementéw wiekszej niz 100 mm,
powinna by¢ wykonana proba udarnosci w temperaturze -20°C. Préba ta powinna da¢ wynik > 16J, za$ srednia z
3 probek wynik = 20 J.

W przypadku tozysk kotwionych bolce lub sruby kotwigce powinny by¢ typu odpornego na drgania.

2.2.2.2. Smar

Smary przeznaczone do smarowania powierzchni $lizgowych powinny by¢ trwate i zachowywac swe
wiasciwosci w temperaturze eksploatacji tozyska. Smary nie powinny dziata¢ niszczgco na inne elementy tozysk.
Do smarowania powierzchni Slizgowych (m.in. z PTFE) nalezy stosowac¢ smar silikonowy, zachowujgcy
niezmienne wtasciwosci w zakresie temperatury od -35°C do +50°C, spetniajagcy wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Witasciwosci fizyczno-mechaniczne smaru silikonowego

Lp. | Cecha Wymagania normy Jednostka | Wartos¢

1 Penetracja podczas pracy w temp. 25°C PN-88/C-04133(3] mm od 26,5
do 29,5

2 Temperatura kroplenia PN-84/C-04139[4] °C >180

3 Oddzielanie oleju: po 24 h w 100°C PN-62/C-04144[5] % (m/m) <3

4 Odpornosc¢ na utlenianie: spadek cisnienia po 100 h w PN-56/C-04143[6] MPa <01
100°C
5 Punkt ciektosci oleju PN-62/C-04144[5] °C <-60

2.2.2.3. Elastomer

Do wyrobu tozysk garnkowych nalezy stosowa¢ elastomer na bazie kauczuku naturalnego o twardosci

(5045)°Sh A, wg PN-80/C-04238 [17] spetniajacy ponizsze wymagania:

— do produkgcji tozysk nie mozna stosowac zadnych odpaddéw gumowych lub gumy z odzysku,

— elastomer powinien charakteryzowa¢ sie dobrg odpornoscia na dziatanie zmiennych warunkow
atmosferycznych, ozonu, promieniowania ultrafioletowego, olejow, smaru, benzyny, soli oraz
ekstremalnych temperatur, w ktérych eksploatowane jest tozysko (od -35°C do +50°C).

Parametry fizyczno-mechaniczne elastomeru o twardosci 50° Sh A powinny spetnia¢ wymagania

podane w tablicy 2.

Tablica 2. Witasciwosci fizyczno-mechaniczne elastomeru o twardosci 50°Sh A

Lp. | Cecha Wymagania normy Jednostka | Wartos¢

1 Modut odksztatcenia postaciowego PN-93/C-04210 [7] Mpa 0,9 £0,15
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2 Wytrzymatos$¢ na rozcigganie: Mpa
- probki formowane PN-93/C-04205 [8] =16
- prébki wycinane >14
3 Wydtuzenie przy zerwaniu: (badanie na proéb- | 9%
- prébki formowane kach wiosetkowych) =450
- prébki wycinane > 400
4 Odksztatcenie trwate po 24 h w temp. 70°C PN-80/C-04246 [9],
PN-54/C-04253 [10] % =30
PN-80/C-04290 [11]
5 Wytrzymatos¢ na rozdzieranie PN-86/C-04254 [12] kN/m =5
6 Odpornos¢ na starzenie: maksymalna zmiana wartosci | PN-82/C-04216 [13]
pierwotnej: Kauczuk naturalny
- twardosc powinien by¢
- wytrzymatosé¢ na rozcigganie poddany  starzeniu | °Sh A +10
- wydtuzenie przy zerwaniu przez 7d w temp. | % +15
(70+2) °C. % +25
7 Odpornos¢ ozonowa: wydtuzenie 30% przez 96 h w
temp. (40%2)°C, stezenie 25 pphm PN-85/C-05015 [14] - bez rys

2.2.2.4. Politetrafluoroetylen (PTFE)

PTFE, z ktdorego sa wykonane arkusze elementow slizgowych, powinien by¢é materiatem czystym,

bez wypetniaczy, wczesniej nie przerabianym. Nie dopuszcza sie materiatu regenerowanego. PTFE powinien

spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec PTFE

Lp. | Cecha Wymagania normy Jednostka | Wartos¢
1 | Gestosc PN-92/C-89035 [18] | g/cm’ 0d2,14
do 2,20
L . . S
2 Wytrzymatos¢ na rozcigganie PN-81/C-89034 [19] MPa 229
3 Wydtuzenie przy zerwaniu % >300
4 Twardos¢ PN-80/C-04238 [17] °Sh D > 65

2.3. Podlewka pod tozyska

Pod tozysko mozna stosowac podlewki z niskoskurczowej zaprawy cementowej, zywicowej lub

cementowo-zywicowej. Dla zastosowanej zaprawy Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez

IBDIM potwierdzajacg, ze zaprawa przeznaczona jest na podlewki pod tozyska.

Jezeli stosowana zaprawa jest na bazie zywicy, to chemiczne wtasciwosci zywicy oraz stosunek zywicy

do wypetniaczy powinny by¢ dobrane w ten sposéb, aby uzyskaé konsystencje i czas wigzania umozliwiajgce

prawidtowe ustawienie tozyska w warunkach budowy. Jezeli zastosowana zaprawa ma by¢ w bezposrednim

kontakcie z tozyskiem, to musi by¢ ona chemicznie obojetna wobec materiatu tozyska.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”[1], pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania robot

Do przygotowania i ufozenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki pod tozysko Wykonawca
powinien dysponowac szalunkami do zaprawy, mieszalnikiem wolnoobrotowym, pacg, szpachlg lub innym
narzedziem do nakfadania zaprawy ewentualnie aparaturg do wlewania lub ttoczenia zaprawy samorozlewnej
pod tozysko z odpowiednim jej odpowietrzaniem.

W przypadku zastosowania tozysk kotwionych konieczne sg wiertarki do betonu do wywiercenia
otworow na sworznie kotwigce. Do montazu fozyska nalezy uzywac zurawi samochodowych o udzwigu
odpowiednim do masy tozysk.

Sprzet stosowany do montazu tozysk musi zosta¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 4.
4.2. Przenoszenie, transport i przechowywanie tozysk

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywania tozyska powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone od
uszkodzenn mechanicznych, nadmiernej temperatury, opaddow atmosferycznych, zanieczyszczen i innych
szkodliwych czynnikéw. tozyska powinny by¢ pakowane w szczelne skrzynki, z ochrong elementéw fozysk przed
wzajemnym obcieraniem, a takze wstrzgsami i uderzeniami. Transport tozysk powinien odbywac sie w krytych
wagonach kolejowych lub pod plandeka w skrzyniach samochodéw ciezarowych, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami transportowymi. tozyska przed ustawieniem na podporach powinny by¢ chronione przed
uszkodzeniem i korozja.

tozyska powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenoszenia. Do zachowania
wiasciwego potozenia elementéw ruchomych tozysk, powinny byé stosowane tymczasowe zaciski montazowe.
Nie moga by¢ one uzywane do zawieszania lub chwytania tozysk, chyba ze zostaty specjalnie zaprojektowane
do tego celu. Otwory na zaciski, z zwtaszcza czesci gwintowane otwordéw, powinny by¢ chronione i
zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Materiaty do wykonania podlewek powinny byé transportowane i przechowywane zgodnie z
wymaganiami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1], pkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie” [23] oraz zgodnie z PN-S-10060:1998 [2].

5.2. Dokumentacja projektowa

Przed przystgpieniem do wbudowania tozysk Wykonawca powinien przygotowac:
a) harmonogram wbudowania tozysk, z uwzglednieniem robdt zwigzanych z przygotowaniem tozysk i ciosow
podtozyskowych,
b) projekt montazu tozysk, uwzgledniajgcy zalecenia producenta tozysk. Projekt montazu tozysk powinien
zawierac:
— zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia,
— rysunki nisz pod tozyska w ciosach podtozyskowych na podporach,
— szczegoty zamocowania tozysk na podporach oraz do ustroju niosgcego,
— wymagania odnosnie sktadania i montazu tozysk na podporach,
— kolejnosé montowania tozysk.

185



Szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt

Projekt powinien zawierac rysunki zbrojenia cioséw podtozyskowych i nadtozyskowych, w przypadku, gdy
dokumentacja projektowa uzaleznia gabaryty cioséw od wymiaréw tozyska konkretnego producenta, ktéry
zostanie wybrany po wygraniu przetargu.

5.3. Montaz tozysk

tozyska powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, projektem montazu i ST.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

roboty przygotowawcze,

przygotowanie podtoza do montazu tozyska,

montaz kotew tozysk kotwionych,

ustawienie tozyska,

LA A

roboty wykonczeniowe.
5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera:
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.5. Przygotowanie podfoza do montazu fozysk

tozyska powinny by¢ ustawiane na posredniczgcych warstwach zaprawy, ktére stuzg jako warstwy
wyréwnawcze i poziomujgce. Przed wykonaniem podsadzki, fozysko nalezy ustawi¢ w projektowanym
potozeniu. Do tego celu stuzg sruby nastawcze, kliny lub inne podktadki. Do tymczasowego podparcia fozysk
mozna stosowac kliny stalowe lub poduszki gumowe.

Niedopuszczalne jest pozostawienie sztywnych elementéw pod tozyskiem. Po osiggnieciu przez
zaprawe wymaganej wytrzymatosci, sztywne kliny i podktadki powinny by¢ usuniete. Zalecane jest stosowanie
klinébw i podkfadek z materiatéw Scisliwych. Do tego celu nie nadajg sie elastomery, gdyz sg materiatami
niescisliwymi.

tozyska powinny by¢ podsadzane na catej swej powierzchni. Po ich ustawieniu nie powinno by¢ pod
nimi pustek lub twardszych miejsc. Materiat do podsadzania powinien przenosi¢ przewidziane obcigzenia bez
uszkodzenn. Powierzchnie pod podsadzki powinny by¢ przygotowane odpowiednio do rodzaju zastosowanej
zaprawy, zgodnie z wymaganiami producenta zaprawy. Zwykle przed przystgpieniem do wykonania podlewki z
zaprawy lub zaczynu cementowego wymagane jest, aby beton ciosu podfozyskowego zostat nasycony woda,
aby unikngé¢ potem jej odsgczania z zaprawy. Nadmiar wody powstaty na powierzchni po wylaniu zaprawy
powinien by¢ usuniety. Gérna powierzchnia kazdej podsadzki powinna mie¢ spadki na zewnatrz tozyska.

Grubos¢ niezbrojonej warstwy podlewki z zaprawy miedzy tozyskiem a ciosem podtozyskowym nie
powinna przekracza¢ wartosci: 50 mm lub 0,1x(pole kontaktu/obwdd pola kontaktu) + 15 mm, przy czym
decyduje warto$s¢ mniejsza. Grubos$¢ podlewki nie powinna by¢ takze mniejsza od 3-krotnej S$rednicy
maksymalnych ziarn kruszywa.

Dopuszczalne sg nastepujace sposoby wykonania podsadzki:

a) przez utozenie gesto plastycznej zaprawy w formie stozka i opuszczenie na nig tozyska w ten sposéb, ze
nadmiar zaprawy bedzie wycisniety na wszystkich jego bokach,
b) przez wlewanie lub ttoczenie zaprawy samorozlewnej z odpowiednim jej odpowietrzaniem,
c) przez podbijanie wciskang zaprawa gestoplastyczna.
Sposdb b) powinien by¢ stosowany w przypadku tozysk z kotwami lub sworzniami czotowo
spawanymi do dolnej ptyty tozyska. Sposdb c) zaleca sie stosowaé w przypadku, gdy krawedzie tozyska s3
krétsze niz 50 cm.
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Deskowania do zaprawy nie nalezy usuwac wczesniej nim zwigze zaprawa. Musi by¢ ono jednak
usuniete w chwili wtgczania tozyska do wspétpracy z konstrukcjg niosgcg. Usuwanie deskowania przez jego
wypalanie jest niedopuszczalne.

5.6. Montaz tozysk

Przy montazu tozysk nalezy przestrzegac nastepujgcych ustalen:

— tozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz projektem montazu
tozysk, z uwzglednieniem oznaczen na wierzchu tozyska. Pierwsze tozysko powinno zostaé ustawione w
obecnosci przedstawiciela producenta tozysk lub upowaznionego przez niego przedstawiciela,

— fozyska wczesniej zmontowane w wytwdrni nie mogg by¢ rozktadane, chyba Zze zachodzg istotne
okolicznos$ci wymagajace ich roztozenia,

— ustawienie tozysk bez zapewnienia sptywu wody z poszczegdlnych ich elementéw i niszy tozyskowej nie jest
dozwolone,

— tozyska ruchome powinny by¢ ustawione w ten sposdb, aby potozenie neutralne zajmowaty w temperaturze
otoczenia +10°C i w przypadku obcigzenia przesta potowa obcigzenia ruchomego przyjetego w
dokumentacji projektowej. Przed ustawieniem tozyska nalezy sprawdzi¢ czy temperatura konstrukcji przesta
w czasie montazu fozyska miesci sie w zakresie tolerancji przewidzianych w dokumentacji projektowej w
stosunku do temperatury +10°C,

— po ustawieniu, tozyska i ich otoczenie powinny byé czyste. Tymczasowe zaciski montazowe powinny by¢
poluzowane lub usuniete. Wbudowane tozyska powinny by¢ skontrolowane po ich wtgczeniu do wspotpracy
z konstrukcja przesta i podpory.

5.7. Opuszczanie konstrukcji przesta na tozyska

Opuszczanie konstrukcji przesta na tozyska powinno przebiegaé zgodnie z dokumentacja
projektowg. Moze to nastgpi¢ dopiero po osiggnieciu przez podsadzke wymaganej wytrzymatosci.

Wszystkie Sruby nastawcze powinny byé dostepne, az do chwili zwigzania zaprawy podlewki. Wszystkie
elementy sztywne, przeszkadzajgce swobodnym ruchom tozyska powinny by¢ usuniete,

Konstrukcje przeset betonowanych na miejscu mogg by¢ wylewane bezposrednio nad gdérna
powierzchnig tozyska, po jego witasciwym ustawieniu. W tym przypadku powierzchnia fozyska oraz przesta
powinny by¢ w bezposrednim kontakcie, bez zadnych warstw oddzielajgcych. Pozostate powierzchnie tozysk
powinny by¢ zabezpieczone przed zalaniem ich masg betonowa. W tym celu tozyska mozna ostoni¢ ptytami
styropianowymi lub miekkimi ptytami pilsniowymi nasyconymi bitumem i uszczelnionymi gipsem.

W przypadku przeset prefabrykowanych lub stalowych, nalezy przewidzie¢ podktadki wyréwnawcze,
zapewniajgce réwnomiernos¢ docisku miedzy konstrukcjg przesta a gérng powierzchnig fozyska.

Jezeli jest konieczna korekta rzednych posadowienia tozyska, to powinna by¢ ona przeprowadzona
metodg ttoczenia lub podbijania dolnej ptyty tozyska przy uzyciu zaprawy.

5.8. Protokot z ustawiania tozysk

Z ustawienia tozysk nalezy sporzadzi¢ protokét, ktéry powinien zawierac:
— daty ustawienia,

— temperature konstrukcji,

— sposéb osadzenia fozysk,

— potozenie tozyska wzgledem konstrukcji przesta i podpory oraz wzgledem ich osi,
— opis stanu tozyska i jego zabezpieczenia antykorozyjnego,

— wielko$¢ wstepnego ustawienia czesci ruchomych,

— opis stanu zaciskéw montazowych,

— opis stanu podpory i podstawy fozyska,

— sprawozdanie z kontroli zgodnosci wykonania podsadzki z pkt.5.5.
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Nalezy takze odnotowaé, czy po zwigzaniu podlewki fozysko znalazto sie w projektowanym potozeniu,
czy usunieto zaciski montazowe oraz, czy wzajemne potozenia czesci ruchomych tfozyska zapewniajg
przewidziang dla nich mozliwos¢ obrotu i przesuwu.

5.9. Roboty wykornczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i
roboty porzadkujgce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1], pkt 6.
6.2. Badania materiatow
6.2.1. Kontrola producenta

tozyska garnkowe powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do zmontowania.
Kontrola wykonania warsztatowego w wytwadrni spoczywa na producencie.

Badania tozysk kompletnych powinny by¢ wykonane w wytwdérni i powinny obejmowac:

— badania prototypdéw, w celu sprawdzenia zgodnosci ich z projektem,

— badania podczas produkcji, w celu sprawdzenia, czy zostaly uzyte wiasciwe materiaty i procedury
technologiczne,

— badania odbiorcze, w celu potwierdzenia, ze tozyska spetniaja wymagania Polskiej Normy lub aprobaty
technicznej; podczas tych badan moga by¢ wykorzystane wyniki badan prototypow i badan wykonywanych
podczas produkcji.

Nalezy wykona¢ przynajmniej jedng petng serie badan kompletnych na trzech elementach wybranych
losowo z serii produkcyjnej 150 tozysk. Z badania materiatdw i tozysk kompletnych powinien zostaé
sporzgdzony protokdt. Protokoty kontroli materiatéw i kompletnych tozysk oraz odbioru w wytwérni powinny
by¢ dostarczone na budowe tgcznie z tozyskami.

Protokdét z badan powinien zawieraé:

— opis fozyska i jego numer identyfikacyjny,

— wymiary tozyska poddanego badaniom,

— atesty materiatowe,

— daty i czas trwania badan,

— wykaz odstepstw od Polskich Norm,

— uwagi o stanie tozyska po badaniu,

— fotografie z badan,

— wyniki pomiaru wszystkich odksztatcen, przemieszczen i obcigzen,

— wymiary elementéw sktadowych tozyska po badaniu,

— powotanie na odpowiednie normy.

6.2.2. Kontrola przy odbiorze fozysk po transporcie na budowie

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokdty z badan tozysk w
wytwarni itp.), potwierdzajgce zgodnos$¢ materiatéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) ew. wykonaé wtasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w
pkcie 2 lub przez Inzyniera,

c) dokonac ogledzin zewnetrznych poszczegdlnych czesci tozysk, szczegdlng uwage zwracajac na:
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— widoczne uszkodzenia, zwtaszcza powtoki antykorozyjnej (rodzaj i zakres kazdego uszkodzenia powinien
by¢ opisany),

— czystos¢ powierzchni zewnetrznych,

— pewnos$é tymczasowych zaciskéw montazowych,

— zgodnos¢ z rysunkami, przy zachowaniu dopuszczalnych odchytek wymiaréw zewnetrznych £ 3 mm dla
wymiaréw w planie i wysokosci, dopuszczalnych réznic miedzy dwoma sasiednimi narozami tozyska 0,2%
odlegtosci miedzy nimi lub 1 mm (decyduje wartos$¢ wieksza), dopuszczalnych odchytek grubosci ptyty
elastomeru: +2,5 mm, -0 mm w przypadku, gdy d £ 750 mm, d/300, -0 mm, w przypadku gdy 750
mm < d < 1500 mm, dopuszczalnego luzu miedzy Sciang garnka a ptyta elastomeru w stanie bez obcigzenia
<0,2% srednicy ptyty elastomeru lub 0,5 mm (decyduje wartos¢ wieksza),

— oznakowanie na gornej powierzchni tozyska i na tabliczce znamionowej (oznaczenie kierunkéw osi x i y
oraz, jezeli ma to miejsce, wstepnego przesuniecia na powierzchniach gérnej i dolnej czesci tozyska),

— potozenie urzadzen nastawczych,

— usytuowanie wskaznikéw przesuwoéw,

— wielkosc¢ i kierunek wstepnego przesuniecia elementéw ruchomych,

— mozliwos$¢ regulacji ustawienia,

— opakowanie,

d) sprawdzi¢ kompletnos¢ dostarczonych tozysk.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3 Kontrola powierzchni betonowych pod tozyskiem

Powierzchnie konstrukcji kontaktujgcej sie z fozyskiem nie powinny mieé zagtebien wiekszych niz 3 mm
lub stanowigcych 0,4% przekatnej fozyska w planie (decyduje wartos¢ wieksza).

6.4. Kontrola ustawienia fozysk

Zakres badan powinien obejmowac sprawdzenie:

— usytuowania fozysk w planie, przy czym sprawdzenie usytuowania fozysk w planie nalezy przeprowadza¢
przez pomiar wielkosci liniowych odchylenia ustawienia tozysk w planie w stosunku do projektowanego,
ktére w przypadku konstrukcji niosgcych betonowanych na mokro nie powinno przekracza¢ 5 mm, a w
przypadku pozostatych konstrukcji 2 mm w stosunku do rzeczywistego potozenia konstrukcji po
zmontowaniu,

— ustawienia poziomego lub pochytego poszczegdlnych tozysk, przy czym:

a) sprawdzenie ustawienia poziomego lub pochytego poszczegdlnych tozysk nalezy wykonaé poziomnicg,

b) sprawdzenie rzednych tozysk powinno by¢ wykonane niwelatorem precyzyjnym, przy czym:

— tozyska powinny by¢ ustawione w ten sposéb, ze potozenie ich osi nie powinno odbiegaé wiecej niz + 3
mm od projektowanego potozenia,

— poziom jednego tozyska lub srednie poziomy kilku tozysk na dowolnej podporze powinny miesci¢ sie w
odchytce = 0,0001 sumy dtugosci sgsiednich przeset belki ciggtej, ale nie powinny przekracza¢ £ 5 mm,

— dopuszczalne odchylenie od ptaszczyzny poziomej wynosi 1:200 w dowolnym kierunku,

—  przylegania poszczegdlnych czesci fozysk, ktdre mozna przeprowadzi¢ wizualnie.

Dla tozysk garnkowych powinien by¢ spetniony warunek, aby luz miedzy ttokiem a cylindrem wynosit
najwyzej 1,0 mm - w przypadku pierscieni uszczelniajgcych metalowych oraz 0,5 mm - w przypadku
pierscieni z innych materiatéw.

— chropowatosci powierzchni R, wg PN-87/M-04251 [15] oraz PN-85/M-04254 [16] wewnetrznych
cylindrycznych powierzchni garnka, kontaktujgcych sie z elastomerem, nie powinna przekracza¢ 6,3 pm.
W przypadku ptaskiej powierzchni garnka oraz ptaskiej powierzchni ttoka, ograniczenie to wynosi 25 pum.

Poza tym dopuszczalne odchytki wymiarowe nie mogg by¢ wieksze niz okreslone w aprobacie
technicznej lub instrukcji montazu i w zaleceniach producenta.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 szt. (sztuka) tozyska okreslonego typu i nosnosci.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
— podtoze betonowe przygotowane do ustawienia fozyska,
— ewentualne osadzenie sworzni kotwigcych.
Odbidér tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogolne” [1] oraz niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

indywidualny projekt tozysk umozliwiajgcych przejecie sit ujemnych i/lub korekte rozwigzania projektowago
w tym zakresie,

zapewnienie niezbednych srodkéw produkcji, w tym projektu tozysk z kotwami,

prace pomiarowe,

opracowanie harmonogramu i projektu montazu tozysk,

przygotowanie gniazda pod tozysko wraz z kotwami,

ustawienie na podlewce, regulacje i zamocowanie tozyska,

wykonanie i rozebranie rusztowan,

oczyszczenie stanowiska i usuniecie materiatéw pomocniczych poza pas drogowy,

wykonanie badan i pomiaréw.
9.3. Sposodb rozliczania robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace towarzyszgce, ktore sg niezbedne do wykonania roboét podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
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10.2. Normy

2. PN EN 1337

3. PN-88/C-04133
4. PN-84/C-04139
5. PN-62/C-04144
6. PN-56/C-04143
7. PN-93/C-04210
8. PN-93/C-04205
9. PN-80/C-04246
10.  PN-54/C-04253
11.  PN-80/C-04290
12. PN-86/C-04254
13.  PN-82/C-04216
14.  PN-85/C-05015
15.  PN-87/M-04251
16. PN-85/M-04254
17. PN-80/C-04238
18.  PN-92/C-89035
19. PN-81/C-89034
20. PN-81/C-04200
21. PN-75/C-94099
22. PN-88/M-85030

10.3. Inne dokumenty

23.

tozyska konstrukcyjne

Przetwory naftowe. Pomiar penetracji smarow plastycznych i petrolatum
penetrometrem ze stozkiem

Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury kroplenia smardw plastycznych.
Przetwory naftowe. Oznaczanie stabilnosci mechanicznej smardw statych.
Przetwory naftowe. Smary state. Badanie odpornosci na utlenianie

Guma i elastomery plastyczne. Oznaczanie modutu przy Sciskaniu oraz
wytrzymatosci potgczenia z ptytkami z materiatéw sztywnych. Metoda $cinania
czterech powierzchni

Guma. Oznaczanie wtasciwosci wytrzymatosciowych przy rozcigganiu

Guma. Oznaczanie relaksacji naprezenia przy Sciskaniu w podwyziszonej
temperaturze

Guma. Oznaczanie odksztatcenia przy sciskaniu.

Guma. Oznaczanie trwatego odksztatcenia przy Sciskaniu

Guma. Oznaczanie wytrzymatosci na rozdzieranie

Guma. Oznaczanie odpornosci na przyspieszone starzenie w powietrzu o
podwyzszonej temperaturze za pomocg zmian wtasciwosci fizycznych

Guma. Oznaczanie odpornosci na dziatanie ozonu w warunkach wydtuzen
statycznych

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametréow

Struktura geometryczna powierzchni. Poréwnawcze wzorce chropowatosci
powierzchni obrabianych

Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore’a

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci i gestosci wzglednej tworzyw
nieporowatych

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy statycznym
rozcigganiu

Guma. Ogdlne wytyczne wykonywania badan wtasciwosci fizycznych

Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania

Kotki. Wymagania i badania

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr

63, poz. 735)

191



